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JIBí CEXA DSSCBIH1IVA ■

gota Modelo de Otilidad ee re fie re , corforme ird loa  

su enunciado» a una nueva junta plana de lae  u lU leadae en 

la  culata de loe motores térmicos, eepecielmente loe de o ^  

bustión Interna y de ec los ión , j á n d o s e  con ellas no so­

lo  asegurar mis la  estanquidad de los cilindros y o era 

de refrigeración y escape en los motores, sino que a l mismo 

tiempo son de mayor duración que las  conocidas, con lo  que 

se logra un evidente mejoramiento en estos elementos.

Sabido es que la  mayoría de los motores de combustión 

interna y de ec losión , especialmente los de reducida po­

tencia, el cilindro esté incluido en el bloque y la  culata 

forma pierna separada, uniéndose ambas piases por acopla­

miento plano y con interposición de una junta especial cons­

titu ida por una plancha de amianto recortada y recubierta 

con una d e lg a s  lémina de cobre, para que sea transversal- 

mente d ís t ic a  a l objeto de a s e d a r  la  estanqueidad entre 

el bloque y la  culata, presentando, como es natural, unos 

calados que eorrespo^en con los cilindros y la s  cámaras de 

combustión. Precisamente en estos lugares, y apesar de que 

dichos o rific io s  estén rebordeados por lémina metálica, es 

en donde se produce la  rotura de la  junta ya que es el lugar 

que esté sometido no solo a la s  grandes temperaturas de la  

combustión de los gases, sino también a elevadísimas presio­

nes, produciéndose l a  deformación y rotura del contorno, con 

lo que e l cilindro pierde compresión y asimismo el agua de r 

frigeración pesa a l cilindro, lo  que obliga, con demasiada 

frecuencia, a tener que cambiar la  junta y casi siempre l i a  

piar y rea tlfica r Xa culata.
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es-tos inconvenientes, el so lio it

Para subsanar se junta a 4ue

ha ideado y e m e n t a d o  con W  ,  »  »
. . .  Modelo de Utilidad, l a  que se csr 

se contrae este *ode 10ncto metálica
. miedar formada por una piau

principalmente en qu recubier-
e„™ada V o aleda, que a su vez va r

r r r : : :  - — — -  t " 0 ;
grafitado oonvenientanente pegadas o fijadas  a e .

-  — " r i r :
cerrada realizada con v a r i l la  me-

I d  I  ^ o r m s d a  y soldada a tope, la  sual se s o l i d a r -
evel de la  Junta por soldadura met&ica, 

con la  chapa central de 1 J
n. 07Bñ el elemento de gumía eu

constituyendo estas piez
y cada una de las  cámaras de combustión.

+P á t i c a  dél mismo objeto 1ueEs por último característica  aex
jj ort infl contornos interiores»

la s  piezas citadas que orm auoj.do a l a  misma
ae apianan hasta que su diámetro queda rsduoxdo

dimensión del grueso de la  Junta, con lo  que el

ésta entre l a  superficie superior del bloque y ±
. . r -  entre ambas asegurándose xa 

queda aplicada y ^  la  ventaja de que
estanaueidad de ta l  acoplamiento, co

IOS lugares sometidos a las  elevadas t e m p e , ^  

siones que se producen en la  cámara de ccmhu^i . _

sensiblemente reforzados por las  piezas de v r i l la ,  

gréndos. una duración prácticamente indefinida.

Fácilmente se comprenderá las  ventajas que esta
n resulta más práctici 

«ieva Hurta representa ya que no solo

-  «  » “ ■ ~

. . „ m .  -  -  — » « » « ■ ”



totalmente con lámina metálica. Ho obstante y para Hacer
■

60 más fácilmente comprensible sus características de cons­

titución y organización, se describen seguidamente las  

figuras de la  adjunta Hoja de dibujos en las que se Han 

grafiado dos vistas de un caso de posible realización, 

el cual debe ser considerado como ejemplo ilustrativo  

65 sin carácter lim itativo.
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En dicha Hoja l a  figura primera es una v ista  par­

c ia l de una junta y la  segunda es una sección transver­

sal de la  misma junta.

En dichas figuras se Ha señalado por (1 ), l a  junta 

que está constituida por la  plancha metálica (2 ), veáse 

l a  figura  segunda, cubierta por ambas caras por la s  pie­

zas de amianto (3 ) las cuales van grafitadas por sus ca­

ras exteriores (4 ) quedando estas piezas (3 ) pegadas a 

(2 ) por cualquier medio apropiado. El conjunto así forma­

do, presenta los calados (5 ) que se corresponden en forma, 

dimensiones y situación, con las  cámaras de combustión, 

quedando dotados los bordes interiores de estos calados, 

de las  piezas (6 ) realizados en v a r i l la  metálica debida­

mente conformados y soldados a tope, las  cuales se sueldan 

también con l a  plancha central (2 ) de la  junta, la  que se 

completa practicándole los orific ios (7 ) para el paso de 

los tom illo s  de fijac ión  de la  culata y los calados (8) 

para establecer la  comunicación de la  cámara de re frige ­

ración cuando así proceda. Por último la  junta así consti­

tuida se aplana por prensado hasta que el diámetro de la  

pieza (6 ) sea igual al grueso del conjunto formado por l a  

plancha (2 ) y las placas (3 ), quedando la  pieza (6 ) l íg e -
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«mente plana por (9 ) o ®  1» 4ue se asegura su indefensa- 

bilidad*

Dada esta especial constitución y organización 

retorde (6 ) que forma parte de la  cámara de combustión, re­

sulta muy resistente tanto para las  presiones como para lea  

temperaturas, y per e llo  su duraciín es prácticamente inde­

fin ida con lo  »ue esta Junta no se deteriora con frecuencia 

y por e llo  su sustitución se nace en largos intervalos

tiempo*

Descritas convenientemente los características fun­

damentales del cajete a que se contrae este Modelo de Uti­

lidad, se hace constar que en el mismo se podrán introducir 

todas aquellas modificaciones que la  experiencia y l a  prác­

tica  pudieran aconsejar, siempre que con e lla s  no se cambie, 

altere o modifique su idea fundamental que es la  que se re -  

sume y concreta en. la  siguiente:

H

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad  para 

todo e l te rrito rio  nacional y eus colonias la s  siguientes:

T y I H  H I  C A c i  o n  s

1 « . -  Nueva Junta de culata pera motores térmicos 

que se caracteriza en quedar formada por una plancha metá­

l ic a  «c u b ie rta  por sus dos caras per sendas placas de car- 

tén de amianto grafitado, convenientemente adheridas a d i­

cha plancha, presentando el conjunto unos calados rebordea­

dos por unas piscas metálicas eepeoialee, que se correspon-
««n tas cámaras deden en forma, dimensiones y situación,
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115 combustión, y asimismo unos orificios para e l paso ae los 

torn illos de fijac ión  de la  culata y/o de los conductos de 

la  cámara de refrigeración.

2§.- Nueva junta de culata para motores térmicos se - 

gán la  nota anterior que se caracteriza también en que las  

120 piezas especiales que rebordean a los contornos interiores 

de los calados, esté formada por una v a r i l la  metálica de 

diámetro ligeramente mayor que el grueso de la  plancha con 

sus dos placas de amianto, quedando unidos los erremos de 

esta v a r i l la  por soldadura a tope sin solución de continui- 

125 dad, y asimismo soldada por todo su contorno exterior con 

la  plancha metálica central ae la  propia junta.

3B»#~ Nueva junta de culata para motores térmicos se- 

gdn las  notas precedentes que se caracteriza también en que 

la  pieza que rebordea a los calados está aplanada hasta que 

130 su diámetro sea igual al grueso del cuerpo de la  junta.

4g #_ «NUEVA JO TA  DE CUIiATA PARA MOTORES TERMICOS".

Todo e llo  ta l y como queda descrito y reivindicado 

en la  presente memoria que consta de 6 hojas fo liadas y meca­

nografiadas por una sola de sus caras y una doble hoja de d i-

135 bujos que la  ilu stra .

BARCELONA, 2 3 FEB 1957

r .  a .
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