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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
MODELO DE UTILIDAD

en
ESPAFA

por VEINTE efios §

a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, entided holan-
desa, establecida en Emmesingel 29, Eindhoven, Holenda, po&:

YUNA COMBINACION DE MIEMBRO Y PERNO ELECTRICAMENTE CONDUCT¢RES"

Le presente invencidn se refiere a una eombinaci6ngde un
miembro eléctricamente conductor ¥y un perno pars ser uaaéo en
un método para soldar pernos a tope, debiendo entenderee%esta
Yltima expresién como refiriéndose el acto de unir un extremo

de un perno metélico & una superficie metdlica con el uéo de
une corriente eléctrica gue es encendida entre el extremé del
perno y la superficie hasta producir une cantidad de metél 1{-
quido suficiente pare unir.las doe partes entre s{, une %ez
que les mismas son presionadas una contre la otra. |

A1 llevarse a cabo el método citado, ya se ha pro¢puesto
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usar un miembro eléctiriceménte conductor formador de escoria que
es dispuesto entre el extremo del perno y le superficile qetéli—

ca que deben ser soldados entre sf, y que, una vez que el arco

ha quedado encendido durante algin tiempo, permite presionar
el extremo del perno contrae la superficie metédlica. Para %ate
fin, el mliembro es provisto de una cavidaed continua a tr%vés de
la cual puede desplazarse el perno una vez gque la pared Que ro-
dea la cavidad se ha fundido bajo la accién del celor deﬂ arco.

En el método a que se refiere la presente invenciﬁn, gse
usa tambien un miembro eléctricamente conductor provistogde una
cavidad continua a través de la cual puede ser desplazadq el
miembro. Sin embargo este desplazamiento es impedido debi?o e
que el perno es provisto de una cabeza cuyo didmetro es ehpe-
rior que el de la cavidad hasta que la cabeza o parte de la mis-
me he sido fundida por el arco. i

Se ha encontrado que le mayorfa de los pernos que estén
disponibles en el mercasdo a precios econémicos y que poséen una
cabeza, por ejemplo clevos y tornillos, pueden ser unidos con
sus cabezas & una superficie metdlice segin el método de acuer-
do con la presente invencidn, siempre que el didmetro de%la ca-—
vidad en el miembro que debe ser usado sea elegido juiciésamen-
te, es decir que el volumen de la cebeza que debe ser fu@dida
pars proveer un paso parsa el perno a través de le cavida& sea
capaz de recibir la centidad de metal fundido que es reqqerida
para logrer la unién soldade. f

Una cabeza gue eos algo mayor producird une cantiiad ex=-
cesive de metel fundido pero, sin embargo, en la mayoriagde los
casos esto no dé lugar a dificultades.

No es necemsario que le cabeza tenga une forma prqdeter-

mineda, sino que le misma puede ser plana o redonda ¥ elia pue-~
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de estar unide al véstago sea perpendicularmente o mediante une
parte de transicidén gradusl.

El miembro usado en el método & que alude la presénte in-
vencidén puede consistir de un materisl cerdmico refractario que
es provisto de una capa metdlice locel, de modo que se es%able—
ce una conexidén eléctrice entre el perno y la superficle metdli-

ca cuando el método es aplicado en la préctica. Pueds usarse
también‘ﬁna mezcla fusionede de un materiel formador de escoris
y una proporcidn elevada de metal en polvo. Sin embargo, ﬁreferen—
temente se usa un miembro fusionaedo que contiene dioxido de tita-
nio, cuyo contenido de oxfgeno es inferior que el de T102§ Un
miembro tal provee une escoria de celidad satisfactoria, que pro-
tege el metal fundido por el arco con respecto a la accién del
elre y tiene una conductividad eléctrica que es fécilmente ajus-
table.

8i fuera necesario, puede ajusterse slrededor del miem-
bro un collar, hecho por ejemplo de cartén, con el fin de impedir
gque el mlembro se desintegre demasiado répidamente cuando el
miemo se raja debldo al calor del arco.

Preferentemente, la abertura de le cevidad en el @xtremo
mée slejado de la cebeza del perno eetd ensencheda, y la ésco-
ria y el metal fundido sobrante son presionados en esta parte
ensanchadea cuando el extremo del perno entra en contacto con la
superficie metdlica . Con el fin de que el cabezal del perno pue-
da ser centrado correctamente, el miembro puede poseer un;rebajo
que, ublicado en el extremo del miembro que mira hacie el permo
estd dimensionado para recihir exactaemente la cabeze del berno.

Une reelizacidn del método en cuestién sse deacribiré
ahora a continuacién con referencie & los dibujos que se acompe-

fian.
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La fig. 1 muestra, en escala ampliéda, une place metdli-

ca 1 y un perno 2 provisto de une caebeza 3. la referencié 4
designe un miembro cilfndrico (mostrado en corte 1ongitud#na1)
que posee une cavidad pesente 5 cuyo didmetro es mayor qué el
didmetro del perno 2 pero que es inferior que el diémetroéde la

cabeza 3. EL miembro 4 puede estar compuesto por bentonits y un
éxido de titanio eléctricamente conductor mezclado con unq pe=-
quefla centidad de ferromangesneso. |

El perno 2 es asegurado en un soporte 6 que estd obnec-
tedo & un polo de una fuente de tensidén, cuyo otro polo es@é co-
nectado a la placa 1. ;

El miembro 4 estéd provisto de un collar 7. Ia partp rayada
de la cabeza 3 es asguella que es fundide con el fin de permitir
el paso del véstago 2 a travéds de la cavidad 5 en la direo?idn
de la flecha, Esta parte de la cabeza 3, juntemente con unﬁ par-
te de la placa 1, que también se funde bajo le accién del palor
del arco, proves el metal de soldedura que debe establecer%la
Jjuntura eoldeda. Sin embargo, en la préctica, la parte de ia ca-
beze que es fundide no queda limiteda exactamente a la par&e ra-
yeda, y el borde de la cebeza también contribuye al metal be gol~
dadure. | '

La fig. 2, muestra una disposicién similar de un pﬁrno
gque debe ser soldado & una placa,.estando provisto en eatejcaso
el perno de una cabeza redonda. En embas figures, le cavidpd ci-
1fndricae provista en el miembro 4 esté ligaramente.enaanchéda en
el extremo adyacente a la placa, mientras gque el extremo okuaato
lleva un rebajo pars la cabeza 3. |

Este solicitud gque corresponde a la presentada en Holanda
el 13 de Diciembre de 1955, bajo el nf 202,799 se acoge a llos
beneficios del artfculo 51 del vigente Eastatuto sobre Propjedad
Industrial.
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- NOTA-~-

Los puntos que como caracteristice de novedad se pre%entan
en Espefie pera que seen objeto de este Modelo de Utilidad por
VEINTE efios, son los slguientes: f

12,~ Una combinacién de miembro y perno eléctricam?nte
conductores, provisto el primerc de une cavidad pasante y %l per-
no de une caebega, estando econdicionado el perno para paaa% por
la cavidad, mientras que la cabeza tiene un didmetro que sﬁpera
al de la cevidad.

20— Una combinscidén de acuerdo con la reivindioaeﬁdn 1,
con la perticularidad de que el miembro consisted un mat;rial
cerfmico refractaric que posee une capa metélica 1ocalizad?.

32+~ Une combinacién de ecuerdo con le reivindicecién 1,
con le perticuleridad de que el miembro consiste de una m?zcla
que comprende sustencias formadores de escoria y una propo?oidn

elevede de metal en polvo. E

42 .- Una combinacién de scuerdo con la reivindicacién 1,
con le particularidad de que el miembro contiene un éxido fe ti-
tenio con une proporcidn de oxfgeno que es inferior que elfde
Ti0,.

2
52,- Una combinacidn de ascuerdo con la reivindicacién 1

e 4 con la particularidad de que el miembro esté provisto ﬁe un

coller de sujecién. ‘

62.- Una combinacién de acuerdo con la reivindicac&én 1
e 5 con la particularidad de que el extremo de lsg cavidad,%adya—
cente a la placg, estd ensanchedo. f

T72.- Une combinecidén de acuerdo con las reivindicdcionas
1l a 6, con le perticularided de que el extremo del miembroique
corresponde & la cabeza del perno, posee un rsbajo.

82,.- Una combinacidén de miembro y perno eléctrioaq;nte

conductores.
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Tal y como 8e ha descrito en la Memoria gue antecehe, re-~
presentedo en los dibujos gue se acompafien y con los fine? que
se hen especificado. §

Esta Memoria consta de seis hojaes escrites pop un% sola

5 de sus,earas.
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