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MODELO DB VUTILIDATD
por VEITTE afios
en Es;pﬁ'na e favor de Dn,José ASINCI®N mm}mnz y Dn,
Alfredo ASUNCIOY GIMIN O, domicilisdos en Manises (Valen-
cia),c/.obispo Spler 21 y Rafael Valls 1‘5‘,1‘10:':

»»l{UBVO MOLDE PARA LAVABOS,POR INYECCIOI»»,
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El molelo de utilidad, que con el premente regi.strjqi‘;

ge preconlize,tiere par objeto garantizer a sus conceslo-

narios,ls explotecién en exclusive en tolo el territerio
nacional de wn nuevo pistena de qutené:; piezeg que cong-
tituyen lavabos de aseo,por medio de moldes por myec‘ci-dn',

Los recurrentes,tras largoes estudics y precticas lle-
vadas a cabo en secreto,hen ideado ¥m creaclfn de dom mol-

des mo superior y otro mferior que enca jan entre sl,de~

: ando entre el}oa m huece que adopta la forma de wm lava-

bo,1lo qus 44 origar & cbtener todos los levabos que se

deseen con un_'solo molde,gin qus estos ten gan que ser uni-

dos en sus il fere tes plezas,ya que del molde salen de uns ‘1

‘sola pleza,
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'masa ge 1oza rrocedente. da me prerse especial la cual tie-

Como queda dicho, la invencifn, cmaiste en creer dos ple:
zag,ua de las cusles presenta m orificio de entrada,que

cmstituye ma {obera ; bor donde se in troduce la pasta o ‘

ne w condusto e sailida,que se relacima con el citedo oris’

ficxﬁo de entrada,y la otra ps.eza 1leve ssimismo practicsdo

m segm/orificia sltuado en el lado opuesto 2l primero &
fin &e que el mire cmtenido en 6l interior del molde al enlw
trer la mas,vays salimdo, y cuyo orificlo de salide,sirve "
el propio tlempo pars conocer que la masa al llegar_é Ly
galir,es sefial de que todo el interior husco,se halla 1le- ‘
no de mase momento éste que debe aprevecharse 'para parar
la miquina de inyectar,puesto fue indudsblemente la pleze
ge hal:!..‘ar’a’ com:pletg en el interlor del mn‘lde;

COomo es sabsdo, esta clase de lavebos,lleva mn desagie |

881 como un rebosadero,pare en casc de dssculdo,de que quede’

w grifo sblerto,no caiga el agua fusra y per consiguiente E

gl suslo,Por ello se ‘ha previsto ma pieza suplaf;oria obcenié

da par el mimmo prooedimﬁ.en to de moldes e inyeccién del mate-

rial,slendo datn le tnica pleze que hay que &coplsr al la- e
vabo,qus come se ha explicado es de wna solas pleza,para que
eatd en 4imposicion de yenﬁi y a0, |

A fin de facilitar 1a comprension del invento, se ha
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ao_tadp a la megente memaoris descriptiva de imarho'ja de di-

‘bunjos,, en la que con numeros se han repregentado lag dife~

rentes partes de qume se compmes » ; %
En los dibujes, la flgura, 1& es ma vists e pers- %

pactiva del molde prOpiamenta diche,en el que ~l- o5 el cen-

3

to euperior del reborde de la pleza inferior y =-2- reborae

s ple 78 superloer, ie cual lleva & su alreded orm salien~

;qua cmatitﬁws a‘.!. cierre hermetico de ambas ,Buperior e ini
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f_erior entre los que queda wm hueco -5- que es dmae gse
aloja la masa pap_ipyeccﬁn. ”

Le figura Sg",as mea vista del conducto del aesagu’_'s
y rebossdero, seﬁalad.o em el nuMe~5,= |

Taa figura 38, es ma vista ‘en perspeciive del lava‘ﬁﬁ“

ma vez que sale &el molde en wme sole pleza,en la que con

~6~ g8 ha gefialado el lavabo y gon -7- los orificios pars

grifos del sgua caliente y friam agl como el reboaaﬂero ete.

Descritas mficientemsnte 1as principales carac te~
ristioas del invento, se hace congtar a los efectos opartu-&
nos que tento la forme, tam#fo di.mensiones ,meterisles & em~
plear,y modos de 1llevarlo a la practice, po&rén ser objeto
de variac_iéq, siempre que con ello, no se cambie, altere
0 modifique la idea fundamental del inven toro _

8¢ declaran de propiede} y novedaa,para todo el terri.-
twio nscimsel,sns coloiss lasmsiguientes- 7
| REIVINBICACIONES,

R o W W W B G em e . W s e e e

le ,Nyuevo molde pera lavabos,por inyecoién,carscterizsdo,
por que se ha pifevisto cong-tituir,,m molde fermedo por dos

piezas, que ge scoplan ma sobre otra,teniends :l;_a snperior

wa pestafia,alrededor para cierre del conjunte,entre leg

ctales quedas interiormente m hueco que 'a‘d.opta la configu~

reolén de un lavabo,carscterizandose ademds,por 1levar dos
orificios sltuedos en lugares opuestos,mo para entrads de ;
le mssa y otro pere salids del aire éonte;i&o" en el inte-
rior A_aél molde al entrar la masa,sirviendo éete fltimo esi- \
miamo'a para aanpi-o'bar cusndo la mess séle por é1,que el :
molde eatd cempletammte lleno,siendo este el momento do
parar le inyeaoidn,que se efectu= per medios ‘mecdnic os,

2¢ . Nvevo molde para lavebos,por inyecclm,que se carsebe- |
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‘eriptiva que consta de custro hojes egcritas e nﬁqui_.rja‘pq.'

una sela de sus carss y otre de dibujés que la ilustrsn.

la reivindicscibn e terior,de ma pieze gxécesorm que cog-

tituye el desagiie y rebosadero del lavabo,
e, MUEVO MOLDE PABA LAVABOS,POR IWYECCIUS,

Tel y éon;o queds dascriﬁ@qﬁ 18 precedente memorira deé-— |
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