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MODELO DE U!I.'II:IDAD
porvmmEaﬁoa

en aspaﬁa;’ L favor de Dn.'foae Agunclén Yertines,y Dn‘.

Klfredo Agmnel én Cimeno,domicilicd os en Manigea (Valencia) |
¢/.Obiape Soler 81 y Rafeel Vells 15,respectivemente,por:
ATUEVO MOIDE PARA PLATO DE DUCHA,POR OVYRCCION»

MBEMORIA DESCRIPTIVA,

Ll presente registro de modelo de utilidsd,tlene par
oble to garénti_.gar a{jsus caisecionarios,ls explotaqié: exe |
eln__zisiva en tolo'el territorio nacionel de wm nudvo molde
paré obtener por inyecoion,pletos de duche 8 base de loze,
tal y como su enunciado im.i!.ca'.

Como es sabléo,hesta la fecha,los medios cmbeidos '
que existen para‘ la fabricscim de platos de ducha,en leza

&

sanitaria,consiste en que la meteris prima, consituide por |
la pegta o barre arcilloso,que se utiliza pare pro&maién
de dsta clage de loza,se viene aplicando por el 'obrero es-
peoials.zao.e,em 81 exclusivo empleo de las nnnos para aaap-s

tarla & la configuracifn de la pieza a fabricer,medisnte

if
&

el pmplao de moldes de ma;sq;.,a cera o lado,cargciend ose
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Por tento de guls fija, pars ‘poﬂ.er dar s la paste aiheride wmn
espesor miforme,el cual no se consigue aﬂ.egnzar ,n1 am por

el operario mda experto y culdadoso,lo que ocasilona fallos

e imperfeccicmes,en el ouwrge de la fabricacién,que dem lugar
8 falga de golidez de la pleza,especislmente cuando la desi- ‘
gualdad se jroduce en las partes mds ddbiles de la vieza cms-é’?
trulda, _ 7 Z
| Otro inoconveniente que presenta el sistems hasta shara
conocido,consistie er que ma vez preparsies las plezes de
quse respechivamenﬁe cmata cala mo de los objetos & fabricar

cousiste en que el operario ha de ‘realizar tembien ,por el

. mismo procedimien to manusl,con el empleo de porciones de pas-;

ta,la wmién o Jumtura de les diverses phezas, hasta completer

la caﬁs@rucei&: del objeto.

Cen 18 practios del invento,que cm el presents regis-
tre =8 solicita, toloe emtos y ofros muchos inconveniente s
quedax obviados,ya que mereed sz la especial dispoéicion Y
d1sefindo, la :pieré a ob‘aengr,se consigpe en una‘so:l?a pleze &,
y cm wm grueso éa pmeaea;ron&o y reborde pre-deﬁermin slos y
miforme, | _ _

Loas recurrenteq,tras largoes estudios y prac bjicas lleva-i;‘jii‘\

A

das a oabo en mecsreto,hay ideado y puesto en pz_'acﬁica,la crea.aij-f

clon de wm nuevo sitema,que cmseiste en constituir m mplde
ds dos piezas a molo de macho y hembra,entre cuyasz piezag 5
queds wn hueco que tiene la forme de wm plato de dguchs,ha-
biandose previzto dotar a una de las pilezas de mn im"ificio,
redondo que comastituye ma tobere,donde se acopla el conduc-
to procedente de una pren a8 mecanica,en ouyo Mterior ge
depoalta la pagte o masf,de menera que presionando sobre la

vasta,esta tiende a lealir por el conducto que cpmmica cen
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guirse andloga finalidad,smarrendo dicho cmJmto 261 molde

158645

. Sy :
el molde,llenandope éste interiormente,con 1o que queds coens-

tituida 1a pleze,habiendose cmseguido ls misne con un espesor
de paredes miformes dentro de las partes simdtrioces. :

La pagta inyectadap toeds ella en el mismo eatedo de
humeded y dureza,se introduce en tolas las cavidsdes del mol-

88 y esl el objJeto fomado,lo estd en wn solo bloq@n Qornpacto,‘{
galvo algma pleza scoces oardn que se le haya de adheisrir,en alguxjfi-
nos ocag o3 que se precise pa' su cmﬁgumoim'. |
Como al realizar a yresifn el embutido de 1z resta e
travds e 1la oquedad formaia por los moldes y muy ?apecial—
mente en el momento fi»aai,al llegar a las oavidadeia mé_s_jﬁale-
Jadss 4el orificio o pmtos de entrads,o mds angosﬁos de 1o

rleze 8 construlr,ccurriria que 1& pagts ,dada su l&ebr:ns;ixm&,

poidris ejercer presif obligando a ls separacim de los mol-.
des casados en-tre asf,buscando forzada galide por las partes
de uz_:ilén de los migmos,para solvsnﬁar,esto,e he yrevisto, i
que vna vez colocades en su lugar todos los moldes mtegrgntoaf;
del objeto deseado,y amtes de dar comienzo ml proceso de 1nyec
olén de la pasta,el conjunto quedard protegido por una espe- ’
cle de caja d¢ hierro,o de otro material adecusd o,pspecialmsn-i-

te edaptada a la omfigureciem de-lvmolde.Tambiam p;odria cmse-gi

om alanmbre o cualquler otro material resistente ,pero flexi~
ble,que ejerze la debida presion para mmtener en perfects
mim & lag plezas,avutando vagneiades o desarticulecid de
los mbl&esg' , ,

Con el f£i: de comprobar cm exactituvi el perfecto
llenad o del molde, 8e ha mevisto dotar el conjunto ,de un
orificfio sibtusdo en la parte mes alejada del de entreda y pza{;
cisamente em aquel luger que por sus curevas rgmlbge nég aificfi

|
i
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de ramenar, g fin de que cuamia la pasgte empieoe a salir por
el citedo orificlio, s¢ peEre la prensa que ad entrais a la nﬂaa%%
sienda esto safial de qué el molde egtd oompletamente 1llen o.Dj_;.é
cho orifieio sirve al mismo _tiempo para =mlida deli aire con-
tenido en el interior del molde megwm va entrendo lo masa, ‘

A fin de faciliter la comprension del :!.nve?mto, ge he a
dotadp & la presente memoris descriptiva de una hd,ja de dibo. X
Jjos en la que om numeros se han i-epresen tado ls diferentes j
partes de que consta, -

~ Bn los dibu) os*,ia figura la ,mnestra unea v#sta fron-

tal de me poasible premsgs paia finyeceién de 1a maéa o pasta, |
en la qua -l- es el veastago de presion de 1a prenga,wa-_ 'brazoagj

que comatituyen la gustentecion de 1ls parte superior e mfs-

rior -3~, ~4- ctmduc o de gelida de la pssta y -5+ pasta é:m..g
tenide en el interior de 1 prensa, 7

La .ﬁgura 26, es ma vista en pez_'spectivaéﬁe ma pie-
za molde para plato de dmcha,en la due -6~ 85 la perfe ‘supe-
rior o taps,-7~ parﬁe 1 ferior, -8~ hosco interim‘,qua queds
sigviendo la forma del plato de duche,cuyo hosco es rellanadd‘\
inyegtando pasta que se introduce & presion por aﬂ. orificlo ’
-9= aon le que @e cm:aignn la forme total,y en uns sola pia-
ga de wn plato ds ducha, | ’

Deger itas aufiemntemnbe las ;rimipalea oaracteris-;
ticas del invento, se hace cmstar a los efecios oportmos
que tanto la forma, tamafio, dimensimes, materialw 8 emplear

y modos de 1llevarlp s le practlice podren ser chjeto de¢V@riaf

oion siempre que aon ello,no se cambie altere o xito&iﬁqne le’
idea fundamental del inven to, ' ‘
Se deolsran de propleded y novedsd para todo el te-

rritortio naci'qnal, sns colminms los signientea:
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l&.-Nueva molde para pléto de dughe por inyecchén,carscterizedo
por que s ha jrevisto constituir,m molde que comprende dos piesi
zag, ,ma superior y otre inferiar,cuyes plezes scn huscas inte-

riermente,c metituyendo dos peredes alrededor de su o figuracién 5':
ai‘.-ﬂlmvo molde para plg@:p de duche por inyecclom,carscterizedo
por que me€ ha mevisto Gotar a Is pleze inferior de w orificio
pare entrada de ia_ reste,la cusl al ser inyectada & ’pfre‘eim por
medic de me pren ge ,5€ ’mtrq_&,uzaa distribuyendose alrededor del
molde entre el hueso qm formsn las dos paredes del mismo,c8-
racherizan‘ﬂose ademde,por ir asimismé dotado de un segmdo ori-
ficlo aitmda en la parte mds alejada del orificio de entrade, ;
& fin de que por el mismo salga el ai:-e contenido en el in%eri.or,s’_'
2l entrar 14 patba el propio tiempo que indieca,vomdo ls pasl;a
esoma por dicho orif.mio, que el molde se halla cemplﬂtamﬂnb@ 2
1leno,pm tolaz sus partea. |
3e, mmvu MOIDE PARA PIATO DN DUCHA PR IWYECCIAY/
Yal y eomo quada dieacrico en la precedente memeria &escript:[}
va que consba de cinoo ho;}as escritas a mdq_uina por qna sola de
Sus ofrag y otra de M.bujos que la ilustran. , y
Medrid 16 Febre ro 195'7.

E. RODRIGUEZ PE RiVas
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