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MEMORIA DESGRI PTIVA
DEL
MODELO DE UTILIDAD

- que por -20=- afios, para Espafia y'eus Posesiones, se solicita a fayor

de la firmes WINDMOLLER & HOLSOHER, entided alemana, residente en -

'LENGERIOH 1. Westfalen (Alemanie), por: "SR00 GON VALVULA GONSTITUI-

DO _POR VARIOS PLIEGOS DE PAPEL O ANALOGO CON FONDO PIEGADO EN CRUZ."

wnQuGeCululwdwum

La presents invencién se refiere especialments a sacos con
vlvula de parsdes mfiltiples con fondos plegados en oruz que‘ esten -
formados de un modo general de trozos de mengas con pliegqs esoa lona-
dos en sus extremos. Dicho escalonado permite el que se forme un fon-
do del saco sumemente bien plegado y ademds flexibleew~

81 se producen teles trozos de manga de una mangs de lon=-
gitud ilimitada sin desperdicios, entonces condiciona la prolonga-
cién de un pliego en relacién son otro pliego en un extremo de un
trozo de manga el acortamiento del miamo pliego en relacién gon el
otro pliego en el extremo contiguo del préximo trozo de manga, Si se
dlese puds a los trozos de mangs, cortados de una mangs de longitud

1limitada en un extremo por ejemplo un escalonado hacia el exterior,
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entonces obtendrfa el otro extremo un escalonado hacla el interior .-

Para obtener en los dos lados trozos de mangs igualmente 'es-
calohados hey necesidad de escalonar en un mismo extremo la une mitad
de la circuneferencie de la manga hacia el interior y la otra mitad -
hacla el exterior.- 7

La transicién de mn ésoalonad_o interior a un escalonado de
la cirocunferencia puesto exteriormente ds un mismo extremo de una ple-
za de manga se produce de la manera conoside mediante inscisiones en die
recoifn longitudinal de la manga. - Dichas incisiones longitudinales se
han aplicade tambien y2 en trozos de manga ne esocalonados pars obtener
dobleces laterales rectangulares en el fondo que dan por resultado un
buen cierre del fondo y una prolongacién del canal para el envesadoe.=-

Se han llegado a conocer ya diferentes formas de realizacién
de sacos ocon aplicacidn de pliegos escalonados sin y con dobleces late-
reles rectangulares en el fondoe.=-

Entre los secos con vdlvula, dotados de fondos en oruz, con
escalonados que transcurren en torno de los mismos se ha llegado a o=
conocer por ejemplo un saco con pliegues laterales en que en un mismo
extremo estan escalenados un lado longitudinal y un lado transversal -
1nberiorme;1be y‘ otro lado lengitudinal y transyersal e:;teriormente fore-
mando una incisién longitudinal en dos esquinas del fondo puestas en -
1fnea diagonal, la una frente a la otta, la transicién de un esoelona-
miento al otro, no teniendo el fondo del seco ningin doblex reoteangular.

Ademds es conocido un seco sin dobleces laterales conmn esca=-
lonados que transcurren en torno dei saco en que 8s obtiene la transi-
cién del escalonamiento interior del extremo de un saco al escalonamien~-
to exterior en el centro de los dobleces esquinales por una incisién -
triengular. Dicha realizaocién es odnocida con y sin incisiones adicio-
nales pare la formecién de dobleces laterales rectangulareé--

Los conocidos sacos con v€lvula con fondo hecho en oruz con
escalonamient o en los extremos seccionalmente, una vez interier y otra

vez exterior, estan caracterizados por el hecho de Qque se renuncia come
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pletamente & dobleces lateralkss rectangulafes, o“ai no gue estan‘dotadoa
aﬁbes lados longltudinales de dobleces laterales, rectangulares.e
Dobleces laterales rectangulares tienen sin embarge, prescin-
diendo de la venﬁaja del buen aspecto y de la prolongacién del canal -
pare el envesado, sensibloé‘desvenhajas hacia ;1 extenior gue consisten
en que, debido & que llegen las incisiones hasta los ocantos del plegado
de los dobleces esquinales para = formacién de dobleces rectangulares,
exista el peligro de que se rajen en estos sitios al introducir ;a tn-
buladura para el envasado. Un fondo sin dobleces laterales reobangulaies
es por este razén mucho mejor en lo que se refiere a su resistencia, ya -
que se puede considerar los cantos del plegado & de los dobleces ésqui-
nales no debilitados de un saco de paredes mfltiples prdoticamente segu-
res por completo oontra el peligro de que se rmjen.-
' Ia invenoién resuelve ahora el problema, produciendo un sace
con vlvula con fondo hecho en oruz de un trozo de manga constituido -

por pliegos mfltiples y escalonados en torno de los extremos del sace

' que tiene el buen aspecto de un fondo con dobleces laterales rectangula-

res como la resistencia en el sitio donde se introduce la tubuladura pa-
ra el envagado, asf como un fondo con plegados de dobleces esquinales -
vno debllitadose~

Esto se consigue seg’un la invencién de tal manera que, apare
tdndose de las realizaciones conocidas desoritas mfs detalladamente an~
teriormente, esté dotado s0lc uno de los dobleces laterales de ineisio-
hes longitudinales, con objeto de former esf un doblez lateral rectangue
lar, encontrdndose sin embarge estas incisiones longitudinales solc en
el pleigo exterior de dicho doblex lateral, produsiéndose de este mane-
ﬁa un fondo de saco que tiene en lo esenclal cantos del plegado de loe
dobleces esquinales indebilitedos, estando cubierto el fonde acabade -
por un pliego cortado en forms rectangular que es del doblez lateral ,

que hay que plegar al final, por cuyo procedimiento se reune la resis-

‘benoia del canal para el envasado con un buen aspecto del fondo del sa=-

00 o=
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“‘en el planeo, ensefiando por tanho de fabricacién 3

Sy

8e conece ya fondos de sacos hechos de pliegos essalonados

en cuyo deblex lateral que se encuentra en el lado de la vlvula y que |

hay que plegar al final, estans separades el pliego mds extremo y el
b;Liago enterior a este del respective doblez esguinel, por un trozo no
pegade de las pertes que por lo demds forman las costuras del pegado -
fl.;;ongitudinal de dicho doblez esquinal, de manera que se forma por el
pglegado de las esquinas libres un doblez lateral rectangular. Prescin-
diendo del hecho de que en el saco segéin invenocién se aplica sold un
pliego, o0 sea, el plisgo mds ‘extremo~ haciendo la incisién oei'reSpeh-
dlente en el mismew-, para la formacifén del dobiez lateral rectangular
.6on objeto de obtener asf un canto plegado del doblez esquinal lo mds
861lido posible, ofrece el saco conoclde serias desventajas en su fabri-
costuras lengitudinales del pegade scbre la eircunferencia del sace,

sine que debe interrumpirse el encolado en lag respectivas costuras -

‘de pegado longitudinales, debiende colncidir por su parte dichas inte-

‘rrupciones del encolado exactamente con las lfhess seperaderas trans-

versales para la separacifn transversal de los respectivos pliegos al

‘hagerse los trozos escalenados de la manga, condiciones que, si es que

esten realizebles, hacen de toda forma extraordineriamente dificil la
fabricacién de los saces. Dichas dsa@ehta jas quedan suprimidas en el sa~-
0o gegfin la invenoién.= |

Un ejemplo de realizacién de l1a invencién estd representado

.

Fige le= Un trozo de manga de tres plei.gos para la febrica-

.0ién del saco con vdlvula con fondo hecho en cruz segén la invenociéni

Fige 2.~ El trozo de la mangs con el primer plegade de los
dobleces esquinales’ |

Fige 37 la pleza de.la fig. 2 con un doblez lateral plegado
en cada lado’ ‘

Fige 44~ Bl saco con vdlvula con fondo en cruz acabado des-

~ pués de haberse plegado tambien el otro doblez lateral.-

¢acibne- No se debe conseguir solamente una posicién muy fija de las -
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| Ia pleza de manga oon 1los cantos del plegado 1 y £ y los la-
dps abiertos 3 Y 4 consisten en el pliege exterior 5, el pliego en me-
alo 6 y el pliege interior 7. Los bordes de los pliegos en torne de los
extremes dblertos 3 y 4 db la manga estan escalonados en parte hacia -
ol exterior Y en parte hacia el interior. En los sitios de la transmi-
sién del escalonado exterior sl escalenado interior existen incisiones
lengitudinales en aquelles pliegos cuyos bordes sobresalken o retroce-

den con ooasién del cambio del esoalonado. Estos son el pliego exterior
6 y el pliego interior 7.« El pliego en mediec 6 se extiende por todes

lados inalterablemente no llevande por tante ninguna incisién. Ademds

de la B inoisiones que se acaban de mencionar existen todavfe otras -

inoisiones longitudinales que sirven para la formaeidn de un doblez lae-
teral rectangular hecho de un pliego solamente. las diferentes incisio=-
nes longitudinales en los pliegos de la paréd superior de la manga eg-

-tan indicadas con 8, 10 y 11, y las incisienes en los pliegos de la pa-

red inferior de la manga con 8, 9’ y 11’. El esocalonddo exterior en -
el extremo ablerto 3 del trozo de ma'ngg transcurre desde las incisio-
nes longitudinales 8 haste el ocante del plegado 1, siguiendo en la pa-
red inferior de la menga hasta las incisiones longitudinales 9’. El es~
calonado exterior en el extremo ablerto 4 transecurre desde las ‘:I.ncisio-
nes longitudinales 10 hasta el oanto del plegado 2, siguiendo en la pa-
red inferior de la manga haste las incisiones longitudinales 11°’. El es-
galonado interior se sxtiende dada vez sobre la parte restante de la -
circunferencia de la manga en el extraﬁa ‘abierto 3 desde las incishenes
longitudinales 9/, pasando por el canto del plegade 2 otra vez hasta -
]iaas incisiones 1ongi.tudinales 8 y en el extremo abierte 4 desds las in-
‘qzis'iones longitudinales 11’, pasande por el canto del plegade 1, otra
‘t.rez haste lag incisiones longitudinales 10.=

‘ Las incisiones longitudinales 11 y 8” no se encuentran en los
jdibios del cambio de dos diferentes escalonados, habiendo sido produci-

jdoa solamente en el pliego exterior § y sirviendo junto con la otra in-

_elsién longitudinal, que se encuentra cade vez en la misma pared de la

§
¥
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‘manga en ol lugar dei camblo de los escalenados, pare la formacién

'de un doblez lateral recbanéalar hecho de un pliego.- En el extre-

mo abierto 5 se encuentra dicho futuro doblez laterel rectangular

de un pliego en la pared inferior de le manga entre las dos incisio-
nes lengitudinales 9’ y 8° y en el extreme abierto 4 en la pared su-
perior de la manga entre las inciekones longitudinales 10 y 1l. Las

incigiones 8; 9’ y 105 11 que limitan les futures dobleces laterales
rectangulares heches de un pliege son un poco mfs largas de le que -
exlge generalmente el escalonade para las incisiones longitudinales

10 y ’. Debido & que dicha prolengacién estd condiciocnada sqlo por

la enchure de loa futuros dobleces laterales rectangulares consisten-

"tes en uh pliege, estan prolengadas las respectives ineisiones lengi-

tudinales 8 y 11° estan hechas en sentido lengitudinel en lke dos -

pliegos en cuestién (5 y 7) solo correspondiente al escalenade, tanto

. aomo el pliego 7 en los sitios 8’ y 10,-

Fige 2 ensefia el trozo de manga, una vez hechos les dobleces
esquinales 12, 13, 14 y 15, En oadas extremo se encuentra un doblez eSe=
quinel con escalonamiento exterior €13 y 14) y un doblex esquinal con
escalonamiento interior (12y 15). En uno de los debleces esquinales -
oon escelonadointerior estd prevista convenientamente la sbertura o
sea la vdlvula pare intreducir la tubuladura pare el envesado. Cuane
do el producto que se quiere envasar entra a alta preéiGn en el saco,
es oonveniente que el doblez de esquine situado frente a la vdlvula
de envasade tenga un escalonado exterior, por cuyo procedimiento se
evite el que se meta el producto envasade entre los respectivos plie-
gos, ya que el escalonado abierto hacie arriba estf{ cubierto por 1os'
‘dobleces laterales, que hay que plegar j pegade & los mismose=

Fig. 3, ensefia les fondos de sacos medio aocabades, una vez
plegados los debleces laterales 16 y 17 cen escalonado exterior, des-
puls de rayarlos a lo largo de las 1fneas 18=10.=

Fige 4, ensefia finalmente el saco una vdlvula con fondo en

‘oruz aoabado, una vez plegados y pegades tembien los otros des deble-
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oes laterales 20 y 21 con escalonade haoia el interior y un deblez la-

teral rectangular coensistente en un pliego 2o'y 21, wma ver plegadoes -
& le large de la 8 lfneas 22-23,~

= REIVINDICACIONES ~

Se relvindles oomo de la propia y nueva invencién ls propiedad y explo-
‘taciSn exolusivas de ¢

1.~ Saco ocon vdlvula éonatituide por varies pliegos de papel o andlogo
oon fondo plegado en oruz, ocaracterizade por llevar incisiones en el -
pliego exterior del doblez lateral de los fondos que es plegade el fl-
timo pars la fermaocién de un doblez lateral rectengular hesho en un -
pliegoe-

2+~ Baco con vdlvule constituide por varios pliegos de papel o anﬁleg;

-cén fonde plegado en cruz, segdn reivindicacién 1%, caracterizade por=-

que #l doblez escalcnade hacia el eiterior que es de plegar primero y
el doblez escalonado hacia el interier Qﬁe es de plegar al final, es-
tende escalonade cada deblez esquinal ceherentemente y en el misme sen-
tido con un doblez laterale-

S~ Bace con vdlvula constituide por varies pliegos de papel o andlego
cen fonde plegado en cruz, segfn las reivindioaoionés 1 o 2, caragterie-
zado porque estan dlspuestas la 8 inclsiocnes lengitudinales en los gi-
tios de transicién desde el escalonade hacla el interior hasta el es-
calenado haola el exterior cade vez enm igual distancia de les cantos
del plegado de la manga como las incisiones lengitudinales Que sirven
para la formacién del doblez 1atera1‘rectangular consistente en un plih-
g0 coinocidiendo asf parcialmente con las $1ltimas .-

4,- Baco con vdlvula constituide per varios pliegos de papel o anfloge
éon fonde plegede en ocruz, segfin reivindicacicnes 1 hasta 3, caracteri=
zado por tener las incisiones longitudinales para la formacién de los
dobleces laterales rectangulares, consistentes en un pliego, la misma

o mayor lengitud que las incisiones lengitudinales en los sitios de -
transicién desde el escalonade hecho hacia el exterior haste el escalo-

nado hacies el interier.=

AT e
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Bo~ "SAO0 OON VALVULA CONSTITUIDO PCR VARIOS PLIEGOS DE PAPEL 0 ANA- -
10GO CON FONDO PLEGADO EN CRUZ'.-

Censta la presente memoria deseriptive de ocho hojas numera-
ans y mecanegrafiadas en una sola cara a las que se acompaiian un plane

pﬁra su mejor comprensién.

MATRID, / 5 Pebrerc de 1.057=
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