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MEMORIA DESCRIPTIVA 
DEL

MODELO DE UTILIDAD
que por -20- años, para España y sus Posesiones, se s o lic i ta  a favor 
de la firma WINDMULLB1 & HOISOHER, entidad alemana, residen te  en - 
LEN&ERICH i .  Westfalen (Alemania), por * "SACO CON "VALVULA CONSTITUI­
DO. POR VARIOS PLIBOOS DE PAPEL 0 ANALOGO CON FONDO PLEGADO EN CRUZ."

— o^o—o—O—o—o—o—

la  presente invención se re f ie re  especialmente a sacos con 
válvula de paredes m óltiples oon fondos plegados en cruz que están - 
formados de un modo general de trozos de mangas oon pliegos escalona­
dos en sus extremos. Dicho esoalonado permite e l  que se forme un fon­
do del saco sumamente bien plegado y además f le x ib le .-

Si se producen ta le s  trozos de manga de una manga de lon­
gitud ilim itada sin  desperdicios, entonces condiciona la prolonga­
ción de un pliego en re lac ión  oon otro pliego en un extremo de un 
trozo de manga e l  acortamiento del mismo pliego en relación  con e l  
otro pliego en e l  extremo contiguo del próximo trozo de manga. S i se 
diese puÓs a los trozos de manga, cortados de una manga de longitud 
ilim itada en un extremo por ejemplo un escalonado hacia e l ex te rio r,
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entonoes obtendría e l otro extremo un escalonado h ad a  e l in te r io r  .-

Para obtener en los dos lados trozos de manga igualmente os­
ea lobados hay necesidad de escalonar en un mismo extremo la una mitad 
de la oirouneferenoia de la manga hacia e l in te r io r  y la otra mitad - 
hacia e l e x te r io r .-

La transic ión  de un escalonado in te r io r  a un escalonado de 
la oirounferencia puesto exteriormente de un mismo extremo de una p ie­
za de manga se produce de la manera oonooida mediante incisiones en d i­
rección longitudinal de la manga. - Dichas incisiones longitudinales se 
han aplicado también ya en trozos de manga no escalonados para obtener 
dobleces la te ra le s  rectangulares en e l  fondo que dan por resultado un 
buen c ie rre  del fondo y una prolongación d e l canal para e l  en vagado.- 

Se han llegado a oonocer ya d iferen tes formas de realizac ión  
de sacos con aplioación de pliegos escalonados sin  y con dobleces la te ­
ra le s  rectangulares en e l  fondo.-

Entre los sacos oon válvula, dotados de fondos en oruz, oon 
escalonados que transcurren en torno de los mismos se ha llegado a co­
conocer por ejemplo un saco con pliegues la te ra le s  en que en un mismo 
extremo están escalonados un lado longitudinal y un lado transversa l - 
interiorm ente y otro lado longitudinal y tran sv ersa l exteriormente fo r­
mando una inc isión  longitudinal en dos esquinas del fondo puestas en - 
¡Línea diagonal, la una fren te a la otda, la transic ión  de un esoalona- 
miento a l  o tro , no teniendo e l fondo del saco ningdn doblez rectangular.

Además es oonocido un saco s in  dobleces la te ra le s  cona esca­
lonados que transcurren en torno del saco en que se obtiene la tra n s i­
ción del escalonamiento in te r io r  del extremo de un saco a l  asealonamiau­
to ex terior en e l centro de los dobleces esquinales por una inc isió n  - 
trian g u la r. Dicha realizac ión  es oonooida con y s in  inc isiones adicio­
nales para la formación de dobleces la te ra le s  rec tangu lares .-

Los oonocidos sacos con válvula oon fondo hecho en cruz con 
escalonamiento en los extremos secoionalmente, una vez in te r io r  y otra 
vez ex te rio r, están caracterizados por e l  hecho de que se renuncia com-
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pletamente a dobleces la te ra le s  rectangulares, o s i  no que están dotados 
ambos lados longitudinales de dobleoes la te ra le s , roctangulares.-

Dobleces la te ra le s  rectangulares tienen s in  embargo, prescin­
diendo de la ventaja del buen aspeóte y de la prolongación d e l canal - 
para e l envasado, sensib les desventajas hacia e l ex terio r que consisten 
en que, debido a que llegan las incisiones hasta los oantos de l plegado 
de les  dobleces esquinales para 3a formación de dobleoes rectangulares, 
existe e l peligro de que se ra jan  en estes s i t io s  a l  in troducir la tu ­
buladura para e l  envasado. Un fondo sin  dobleoes la te ra le s  rectangulares 
es por esta razón mucho mejor en lo que se re f ie re  a su re s is te n c ia , ya 
que se pueda considerar los cantos del plegado db de los dobleces esqui­
nales no debilitados de un saco de paredes m últiples prácticamente segu­
res por completo contra e l peligro de que se ra je n .—

La invención resuelve ahora e l problema, produciendo un saco 
oon válvula oon fondo hecho en cruz de un trozo de manga constituido - 
por pliegos m últip les y escalonados en torno de los extremos del saco 
que tiene e l buen aspecto de un fondo oon dobleoes la te ra le s  rectangula­
res como la re s is ten c ia  en e l  s i t io  donde se introduce la tubuladura pa­
ra  e l  envasado, a s i como un fondo oon plegados de dobleces esquinales - 
no d eb ilitad o s .-

Esto se consigue seg'un la invención de t a l  manera que, apar­
tándose de las realizaciones conocidas descritas  más detalladamente an­
teriorm ente, está dotado solo uno de los dobleces la te ra le s  de in c is io ­
nes longitudinales, oon objeto de formar a s í  un doblez la te ra l  reotangu9 
la r ,  encontrándose sin  embargo astas incisiones longitudinales solo en 
e l pleigo ex terio r de dicho doblez la te r a l ,  produoióndose de esta mane­
ra  un fondo de saco que tiene en lo esencial cantos del plegado de los 
dobleoes esquinales indeb ilitados, estando cubierto e l fondo acabado - 
por un pliego cortado en forma rectangular que as del doblez la te ra l  , 
que hay que plagar a l  f in a l ,  por cuyo procedimiento se reúne la r e s is ­
tencia del canal para e l  envasado con un buen aspecto del fondo del sa­
co .-
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So oonoce ya fondos de secos heohos do pliegos escalonados 
Oñ cuyo doblen la te r a l  que so encuentra en e l lado de la válvula y que 
hay que plegar a l  final*  estaña separados e l  pliego más extremo y el 
pliego an te rio r a este del respectivo doblez esquinal, por un trozo no 
pegado de las partes que por lo demás forman las costuras de l pegado - 
longitudinal de dicho doblez esquinal, de manara que se forma por e l 
plegado de las esquinas lib res  un doblez la te r a l  rec tangu lar. Prescin­
diendo del hecho de que en e l  saco segón lnvenoión se aplica s o l!  un 
p liego, o sea, e l  pliego más extremo- haciendo la in c is ió n  correspon­
diente en e l  mismo-, para la  formación del doblez la te r a l  rectangular 
con objete de obtener a s í  un canto plegado del doblez esquinal lo má* 
sólido posib le, ofreoe e l saco conocido se ria s  desventajas en su fa b r i­
cación*- No so debe conseguir solamente una posición muy f i j a  do lab - 
costuras longitudinales de l pegado sobra la circunferencia de l saco, 
sino que debe interrum pirse e l  encelado en las  respectivas costuras - 
de pegado longitudinales, debiendo coincidir por su parte  dichas in te ­
rrupciones del encolado exactamente con la s  lfheas separadoras tran s­
versales para la separación transversa l de los respectivos pliegos a l  
ha (serse los trozos escalonados de la manga, condiciones que, s i  es que 
esten re a liz a b le s , hacen de teda forma extraordinariamente d i f í c i l  la 
fabricación de los saces. Dichas dbsdehtajas quedan suprimidas en e l  sa­
co segón la invenoión.-

Un ejemplo de rea lizac ión  de la  invención está  representado 
en e l plano, enseñando por tacho de fabricación *

Fig* 1*- Un trozo de manga da tre s  pleigos para la fabrioa- 
ci&a del saco con válvula con fondo hecho en cruz segón la invenoión!

Fig. 2 .-  E l trozo de la manga con e l primer plegado de los 
dobleoes esquinales!

Fig. Z! la pieza de la f ig .  2 con un doblez la te r a l  plegado 
en cada lado!

F ig . 4 .-  El saco con. válvula con fondo en cruz acabado des- 
puós de haberse plegado también e l  otro doblez la t e r a l . -
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La pieza de manga con loa cantea del plegado 1 y 2 y loa la ­
dos ab iertos 3 y 4 consisten en e l pliego ex terior 6, e l  pliego en me­
dio 6 y e l pliego in te r io r  7# Los bordes de los pliegos en torne de loa 
extremes Abiertos 3 y 4 de la manga están escalonados en parte hacia - 
e l  ex terio r y en parte haoia e l  in te r io r .  En le s  s i t io s  de 3a transmi­
sión del escalonado ex terio r e l  esoalenado in te r io r  existen inoisienes 
longitudinales en aquellos pliegos cuyos bordes sobresalen o re troce­
den con ocasión del cambio del escalonado. Estes son e l pliego exterior 
5 y e l pliego in te r io r  7 .-  E l pliego en medio 6 se extiende por todos 
lados inalterablem ente no llevando por tanto  ninguna in c is ió n . Ademós 
de la s incisiones que se acaban de mencionar existen todavía otras - 
incisiones longitudinales que sirven para la formación de un doblez la ­
te ra l  rectangular heoho de un pliego solamente. Las d iferen tes in c is io ­
nes longitudinales en los pliegos de la pared superior de la manga es- 
tan indicadas con 8, 10 y 11, y las incisiones en los pliegos de la pa­
red  in fe r io r  de la  manga con 8 ',  9* y 11*. E l esoalonádo ex terio r en - 
e l extremo ab ierto  5 de l trozo de manga transourre desde las in c is io ­
nes longitudinales 8 hasta e l oanto del plegado 1, siguiendo en la pa­
red  in fe r io r  de la  manga hasta las incisiones longitudinales 9*. E l es­
calonado ex terio r en e l  extremo ab ierto  4 transourre desde las in c is io ­
nes longitudinales 10 hasta e l oanto del plegado 2, siguiendo en la pa­
red  in fe rio r de la manga hasta las  inoisiones longitudinales 11*. El es­
calonado in te r io r  se extiende cada vez sobre la parta re s tan te  de la - 
circunferencia de la manga en a l  extremo ab ierto  3 desda las incisiones 
longitudinales 9*, pasando por e l  oanto del plegado 2 otra vez hasta - 
lias inoisiones longitudinales 8 y en e l extremo ab ierto  4 desde las in ­
cisiones longitudinales 11*, pasando por e l canto del plegado 1, otra 
vez hasta las incisiones longitudinales 10.-

Las incisiones longitudinales 11 y 8* no se enouentran en los 
S itios del cambio de dos d iferen tes escalonados, habiendo sido produci­
dos solamente en e l  pliego ex terio r 5 y sirviendo junto con la otra in ­
cisión  longitudinal, que se encuentra cada vez ai la  misma pared de la
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manga en e l  lugar del cambio de los escalonados, para la formación 
de un doblez la te r a l  rectangular hecho de un p lieg o .-  En e l extre­
mo ab ierto  3 se encuentra dicho futuro doblez la te ra l  rectangular 
de un pliego en Ta pared in fe r io r  de la  manga entre las dos in c is io ­
nes longitudinales 9* y 8* y en e l extremo ab ierto  4 en la pared su­
perior de i .  manga entre las incisiones longitudinales 10 y 11. Las 
incisiones 8? 9* y 10? 11 que lim itan los futuros dobleces la te ra le s  
rectangulares hechos de un pliego son un poco más largas de le  que - 
exige generalmente e l escalonado para las incisiones longitudinales 
10 y 9*. Debido a que dicha prolongación está  condicionada solo por 
la  anchura da los futuros dobleces la te ra le s  rectangulares consisten­
te s  en uh pliego, están prolongadas las respectivas incisiones longi­
tudinales 8 y 11* están hechas en sentido longitudinal en lhs des - 
pliegos en cuestión (6 y 7) solo correspondiente a l  escalonado, tanto 
qomo e l  pliego 7 en los s i t io s  9* y 10.-

Fig* 8 enseña e l  trozo de manga, una vez heohos le s  dobleces 
esquinales 12, 13, 14 y 15$ En oada extremo se encuentra un doblez es­
quinal con escalonamiento ex terio r &L5 y 14) y un doblex esquinal con 
esoalonamiento in te r io r  (12y 15). En uno de los dobleces esquinales - 
con escalonadointerior está p rev is ta  convenientemente la abertura o
sea la  válvula para in troducir la  tubuladura para e l envasado. Cuan­
do el producto que se quiere envasar entra a a l ta  presión en e l saco, 
es conveniente que e l doblez de esquina situado fren te  a la válvula 
de envasado tenga un escalonado ex te rio r, por cuyo procedimiento se 
evita e l que se meta e l  producto envasado entre los respectivos p lie ­
gos, ya que e l  escalonado ab ierto  hacia a rrib a  está  cubierto por los 
dobleces la te ra le s , que hay que plegar y pegado a les mismos.-

Fig. 3$ enseña los fondos de sacos medio aoabados, ""a vez 
plegados le s  dobleces la te ra le s  16 y 17 con escalonado ex te rio r, des- 
puós de rayarlos a lo largo de las líneas 18-19.-

Fig. 4, enseña finalmente e l saco una válvula con fondo en 
cruz acabado, una vez plegados y pegados también los otros dos doble-



176

7 .58624
pac la te ra le s  20 y  21 con escalonada h ad a  e l in te r io r  y  un doblez la ­
te ra l  rectangular consistente en un pliego 20 y 21, una vez plegados -
a le  largo de la s líneas 22-23.-

-  REIVINDICACIONES -
Se reivindioa o eme de la propia y nueva invención la propiedad y explo­
tación exolusivas de *
1*- Saco con válvula constituido por varios pliegos de papel o análogo 

180 con fondo plegado en oruz, caracterizado por llevar incisiones en e l - 
pliego ex terio r del doblez la te r a l  de los fondos que es plegado e l  d l- 
timo para la formación de un doblez la te r a l  rectangular heaho en un - 
p lieg e .-
2*- Saco con válvula constituido por varios pliegos de papel o análogo 

186 con fondo plegado en cruz, segdn reiv indicación 1*, caracterizado por­
que e l doblez escalonado hacia e l ex terior que es de plegar primero y 
el doblez escalonado hacia a l  in te r io r  que es de plegar a l  f in a l ,  es­
tando escalonado cada doblez esquinal coherentemente y en e l  mismo sen­
tido  con un doblez la te r a l . -

190 3^- Saco con válvula constituido por varios pliegos de papel o análogo
con fondo plegado en cruz, segdn las reivindicaciones 1 o 2, c a rac te ri­
zado porque están dispuestas la s incisiones longitudinales en los s i ­
tio s  de transic ión  desde e l  escalonado hacia e l in te r io r  hasta e l es­
calonado haoia e l ex terior cada vez ena igua l distanoia de les cantos 

195 del plegado de la manga como las incisiones longitudinales que sirven
para la formación del doblez la te ra l  rectangular consistente en un pHh- 
go coincidiendo a s í  parcialmente con las dltimas
4*- Saoo con válvula constitu ido por varios pliegos de papel o análogo
con fondo plegado en oruz, segdn reivindicaciones 1 hasta 5, carao teri-

200 zade por tener las incisiones longitudinales para la formación de los 
dobleces la te ra le s  rectangulares, consistentes en un p liego , la misma 
o mayor longitud que las incisiones longitudinales en los s i t io s  de - 
transición  desde e l  esoalonado hecho hacia e l ex terio r hasta e l escalo­
nado hacia e l in te r io r .-
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6 .-  "SACO CON VALVULA CONSTITUIDO POR VARIOS PLIEGOS DE RABEL O ANA­
LOGO CON FONDO PIBOADQ EN CRUZ".-

C anata la  presente memoria descrip tiva de ocho hojas numera - 
días y mecanografiadas en una sola cara a las que se acompasan un plano 
para ¡su mejor comprensión.
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