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MEXMORIA DESCRIPTIVA
_ aobre: ‘
"Dispoaitivo para la rafrigeracian y solidificacian
de tubos de material plaatioo k4 mas_partieularmente
de~poliamidas".

Solicitente : GOMPAGNIE FRANGAISE DES METAUX, entlidad

franoesa, domiciliada en 7 Rue du Cirque,
PARIS, Francia.

-

La fabrioaeion de tubos oon polinmidas ¥y super-

poliamidas (“nylon") se efectua por lo generul en un expulsor -
' ¥y el material plastico pasa & la hilers, a une temperatursa

del orden de 240%2 C., en forme de un liquido pegajoso ¥
viscosq.‘Dieho‘tubo deb9 sumergirae‘répidamente en ggue fria
en la que me solidifioa, y después ée estira # se dd vuelta
por medioc de dispositivos especialss.

En estas ccndiciones; la forma ciroculer del tubo
que usualmente s0lo se mantiene por una ligera presidn de
gas en el interior del tubo; y as{ como les dimensiones de
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los diametros y el espeﬂor, son dificiles de obtener con la

-2-

precision requerida y riapidsmente .se llega a la situscidn
en que el didmetro se limita por las 1rregularidades en
dimensiones. Debido a esta razon es por 10 que hasta ahora,
solo se han podido construlr tubos de pequefios digmetros
con poliamides. | |

En le fabricacidn de tubos con materisles termo-
plésticos, por ejemplo cloruro de polivinilo o polietileno
que pasan e la hilera en‘forma_paatosa ¥ no pogajosa, es
practice usual emplear une "hilera fria" para darles forma,
comprendiendo ésta un tubo,metélico refrigerado exteriormente
con_agua;_por_dentro.del cusl pasa el tubo todavia caliente
de materisl pléstico, el cual se coloce contra le pared
interior del tubo metélico refrigerado por inflacidn.

Une, préofiea de esta clase no es aplicable a las

poliemidas, que son liquidas y extremadamente adhersntes a
la parte exterior de la hilera.

TN YT

Clertos materiales teles como poli-tetrafluofb—
etileno (Teflon) o kel-F (mono-clore~trifiuoro-etilenc) tienen .
al mismo tiempo une buena resistencia al calor a la
temperatura de utilizacién, propiedades no adherentes y la
posibilidad de fabricarse y ddrseles forma con precisién
mecdnica. apropiada. |

- Tdenen, sinh embargo, estos meterieles el A

inconveniente de que son malos conductores del calor, as{
pués; eu refrigeracidn ﬂesde el exterior no puede efectuarse,

Para eliminer, o reducir en lo posible, este
inconveniente, los solicitentes hen pensado finalmente perfo-
rar la pared interior de la matriz refrigerzde o dispaner

pasos de rngrigeracion con unas mMuescas O renures ("oil-grocvas%
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de seccion canvonientemente roducida, para que el materigl del |
tubo que ha de ser refrigerado no pueds solidificarae en ellaa‘é

bejo la aceidn de la presidn interna, aunque reducide, lo cual %

mantiene el tubo infledo, suministréndose egua a las expresa-

des ranures a una presidn apropisds; edemis de su mccidn

refrigerante, este agua ayuda en la lnbrificacién del pasillo éﬁ

paso del dispositive y evita la adherencia del tubo a la
pared del paso. o

Este paso puede ser un cilindro de revalug;én o
de otra cualquier seccidn deseada para producir artfculoes
tubulares huecos de cualquier seccidn partiqular deseada, por
ejemplo, eliptica, en escuadra, rectangulsr, ete. EL paso
puede ser un elemento unico o puede estar fgrmado de un
nimero cualqulera de elementos yuxtapuestos; ya sea para
facilitar su fabricacidn o para facilitar la pueste en merche
de la fabricacion del tubo,

Puede ir dispuesto al aslre libre o sumergido en un
tangue que contenga el egua de refrigeracién: Lase dimansianee
de la seccidén interne del paso se determinarén en rglacién ”
con las dimensiones del tubo que haya de fabricarse,teniendo
en cuente la posible contraceidn y deformecidn durante el
curso de la refrigeracidn. .

La hilera de expuleidén, que no forma parte de le
presente invencidn, puede ester constituida de cualquier
menera deseade o convenlente. Sus dimenslionees exteriores, con
relecidén a las del paso de refrigerscidén de acuerdo con el

presente invento, estaran acondicionades especialmente por

le naturaleza del material en curso de expulsidn, le velocidad i

q§'éx§u1315g§ la temperatura de trabajo, la distancia que
pueda existir entre la superficie exterior de la hilera de
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pario, podr{an diaponarae un nﬁmsro de elementos similares

dibujos que se acompaﬁan (que se dan por vie de ejemplo

\ de una miesce 0 ranura formada en la pared interior del

W - +5835H9 %
expulsion Yy la superficie interior del paso, la forma del tubo
gue haya de pbtenerse, 6tCecae
| El paso refrigersdo sers de suficiente longitud para ;
que el tubé]que de él ge descarga sea fuerte e indeformable :

por la temperatura que exigte en su interior. S1i fuera nece-

extremo con extremo, o blen tocéndose o no, siendo gus
posiciones longitudinales relgtivas fijes o variables. :

Como se comprenderd, el dispositivo que quede descrit{'/
cono apligable para la expuleidn de tubos depeliamides, podrs b
aplicarse, iguslmente é cualesquiera otroe materiales termof
pléstices. En tal eaeo;]el paso puede construirse de oua;esquiaé
ra otras substencles que las que quedan expresadas. Por ejomplo;i
gl el méterial'termopléaticg que constituye el tubo durente la .

formecidn no se adhiere_a los metales, el paso de ascuerdo

con el infentp;,puede ger de metal.

Le descfipcién giguiente refersnciada con los

solamente y no con carscter limitamivo) permitiran comprender
con facllidad el modo en que la tnvencién puede eje&utapae

en la préictica,sobrentendiéndose que las oaracteristicas é
que resultan tanto deqﬁexto como de los dibujos, formen

parte integrante de la referida invencion. §

AP

Lg Fig. 1 es una vista diagramatiea en corte axlial
de una forme de ejecucidn del presente invento.

Ia Fig. 2 es un corte trensversal tomado a lo
largo de la 1fnee II-II de la Pigs 1.

Le Fig. 3 muestra e mayor escala, el corte transversaif

paso cilindrico refrigerado.
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En le forme de ejécucidn representads en las figuras

1 a3, en 1 puede verse la hilera de expulsidén provista con
su canal de expulsiénignular 2 a través del cual pasa el canal
3 de materi?l pléstico, ¥y ocon un canal central 4 por el que
gse va introduciendo un gas bajo presién; tal como nitrdgeno,
en el interior del tubo 3 para mantenerle 1nf1ado. A clerta
distancia de la hilera 1 vé alojado el dispositivo de refri-

geracién del paso 5, cuyo canal cilindrico 6 tiene un

didmetro iguel al didmetro externo que se desée obtener para
el tubo final. E1 tubo gue se colega por la presidn del
nitrégeno contra el citado canal 6, se estira por oua%oa-
gquiers medios conocidos en la direccidn de la flécha 7.

El peso 5 esta hécho praferentementq de peli-tetrafluoruro-
etileno (Teflon) o de un material equivalente tal como Kel-F,
Ia pered de su canal 6 estd perforada con Unes ranuras
helicoidales 8, que en el ejemplo representado estén & mano
derscha mobre une porcidn del taladro y & mano izquierds
gobre la otra, partiendo las dos partes de ls muesca o
ranure de un punto cbmﬁﬁ 9 el cual abre,'praforentemenfo en
sentido tangencial, un canal 10 que conduce agua refrigerada
a una presidn conveniente. Bsta presién es 1o suficientemente
elevada pars garantizar la ciroulacién del agua en la muesca
0 ranura 8 en contacto con el tubo expulsado 3, pero es 1o
suficientemente reducide para impedir que el tubo pqedl
gepararse de la pared interior del canal 6. El sgum, puede
auministfarse, por ejemplo; deéda un pequefio depdeito de
nivel constante, colocado a la altura deseada sobre el paso.
El agua que ha circulado a traves de le ranura 8 pasa

por 11 a los extremos de dicha ranura. Establece una

:rofrigafacién directa al tubo 3 de material pléstico y al
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nmismo tiempo suministra una elase de lubrioacion pare
ol tubo ¥y para la pared del canal, que parfacoiona aiin mas
las propiedades no adherentes del materigl wtilizado para
el paso 5. El ganal 6 es lo suficientemente largo para
que &l tubo le'abandone en estado de gren cdnsistencia Y
pueda resistir, sin deformacidn, el efecto de la presién del
gas que se le aplica en su interior. ,
Lea ranura o muesce 8 tiéne; proferentemenﬁe; un
perfil similar al que Vé represemtado en la fig. 3; con
un borde desigual 8a en el lado interno del tubo expulsado
y un borde opuesto 8b con una inclinecidn mes suave, que
facllita el paso de une pelfcula fina de agua entre el tubo
3y el opanel 6. _
En la forme de ejecucicn que acabé de describirsey
el espaclo gque existe entre la parte de salida de la hileia
1y el orificio de admisidn del peso de refrigeracidn 5;
permite, en virtud de la consistencia semi-1{quida del
material que pasa/ggeig hilera, dar al paso una
seoccidn transversal diferente de le de la hilera. Con la

misma hilers se pueden obtener tubos de'cuaiquier seecién

‘deseada, mediente un disefio epropiado de la seccidn del

paso. Pero tambiédn se puede disponer el paso 5 directa-

mente en le parte exterior de la hilera 1, sin espacio

intermedio entre el orificlo de eaiida de la hilera y el

orificlo de entrada del referido peso.
R O T A _
Descrita suficientemente la naturalezs del invento,

as{ como la manera de realizario en lé préetica, debe hacerse

“gongtar que las- diaposiciones anteriormente indicada son

‘susceptibleade modifioaciones de detalle, en cusnto ne
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- esencia del referido invento y por lo que se sollcita modelo:

~refrigeracidn y solidificacién de tubos de material pléstico.

. ‘borde désigual en el ledo posterior del tubo expulsado que

?_elfexprgsgdoﬂpaao para el tubo tlene una pered hecha de un

ahﬁ%eriéiﬁpIQSﬁico no adhesivo.

altersn su principio fundamental, siendo do que constituye lea
de Utilidad ibr 20 afios en Easpafia: "Digpogitivo parg§1a

¥ més particularmente de poliamidasﬁ; caraetéiigﬁndose-por lo
sigulente: 7 7 B _
19.~ Diepositivo pera la refrigeracion y solidifica-
eidn de tubos de materlal plésticq Yy més particulermente de
poliamidas,ceracterizéndose por la disposicién de medios para
refrigerar y solidificar el tubo de material plastico haoiéndole;
pesar & una hilera de expulsién; que tigne unoes dispositivos i
qﬁe formen un paso dé seccidn transversel adaptado al tubo
que ha de fabricarse, estando la pared interma de la misme
que estd en contacto oon el referido tube, provista con
une muesce alimentada con un 1{quido de refrigeraeién a
presién conveniente, para que el expresado liguido circule
en contacgo directo con el expresado tubo que ha de
refrigerarse. o o 7 ' é
2¢,~ Dispositivos, segin reivindicacidn 12, J
earacterizandose porquerlalexpresada ranura esté.cortada
en forme de espiral en la pgred interlor de diehp pagoQ
39'.- Dispositivo ., segun reivindicacidn 18,

o 28, caraeferizéndose porque la expresade renura tiene un

ha de refrigerarse y un borde que tiene una inclinecidn suave
en el lado opuesto.
49,- Dispositivo, segin una cuslquiers de

las reivindiceciones precedentes, caracterizandose porque

52,- Dispositivo, segin reivindicaeciones
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enteriores, daractarizén¢oee porque se establece la
refrigeracidn y solidificacidn del tubo de meterisl
pléstico expulsedo de una hilera.

62,- Dispositivo para la refrigeracidn y solidificae-
cién de tubos de materiasl pldstico y més particularmente
de poliamidaesi tal y como ‘queda'substancialmenﬁe descrito en
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