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MENORTIA DE S CR i PTIVA

que se acompafia &

la solicitud de
un MODELO de UTILIDAD por vEINTE ANOS en ESPANA

a favor de
FIRQUINMICA, S.A., residente en Madrid, calle Anto=-
nio Acufia, ndm. 19,
por

"NUEVO MODELO DE ASIDERO PARA BOTELLAS METALICAS".
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La invencién a que se refiere la presente memoria;
constituye una novedad industrial, con caracteristicas y
ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explota-
cién exclusiva que por ella se solici ta, de acuerdo cog
las prescripciones del nstatuto vigente de la Propiedéd in
dustrial, de 26 de julio de 1929, texto refundido, puﬂlicaq
do el 30 de abril de 1930. o

La finalidad del Modelo de Utilidad que se solici%a, es
dotar las botellas metdlicas de un medio de manejo seéeillo,
préctico y barato. |

1a industrianesti siempre én busca de innovaciones que
aporten bien sea facilidades de maniobra, bien de funéiona-
miento o, simplemente, que abaraten las piezas o los iecanis—
mos. i

kste nuevo modelo reune eétas cualidades, gue po&dremos
de relieve a continuacién: i

Estéd constituido de un cuello (C) de chapa, que ée a1 el
da al fondo superior de la botelle metdlice (B) alredédor de]
grifo (G) de la misma, pero sin lleger a rodearlo porgcomple-
to, dejando una sbertura longitudinsl (a) que,permitagla cong
xién por medio de un regulador de presién, con el apa;ato de
utilizacién (hornillo, calentador de agua, etc...) |

Ademds de este cuello presemta dos aberturas (b); diame
tralmente opuestas. f

Tanto el borde superior (c¢) como los bordes (d) ée la
sbertura longitudinal (a) del cuello, estén doblados ﬁacia
el interior de éste. También las aberturas (b) tienen?en la
parte superior una dobladura sigiilar (e). :

Pero mientres que la dobladura (d4) @& lo largo d; las
dos generatrices del cilindro mmorren una fraccién dei pe-

rifmetro de la circunferencia del cilindroe, dando a esta
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parte el aspecto de pared doble, las demés dobladura§ se
realizan en una superficie cilindrica, tal como se obéer-
va en la geccidn v - v, '

Por medio de esta dobladura se comsiguev ea la parte
superior de cada &sbertura (b) une empufiadtira que perm&te
coger el cuello con una o dos manos, y por conaiguiunfe,
el perfecto manejo de la botella. |

El borde inferior (f) del cuello no esté oortadogen
un circulo perfeéto, sino dentade. A lo largo de est&s
dientes y por el interior del cuello se realiza la soida-
dura, no haciendo falta una costura en todo el perimefre.

E1l borde superior del cuello, ya doblado, rebasegen
2,5 oms. aproximadamente, la altura del tolante del giiro,
sin que el fogdo elfptico de otra botella pueda, de ningfn
modo, llagar a tocar a éste dltimo. i

De la descripcién que antecede se deducen las va}ia-
das ventajas del asidero descrito, entre las cuales pheden
deatanarse las siguientes: :

1) Aunque realizado en una chapa bastante fina permi-
te agarrarlo con mucha comodidad, sin fatigar la mano (las
dobladuras), siendo ademés muy resistente. |

2) Las aberturas, siendo en ndmerod dos, permifen ma
nejar la botella, cogiéndola en cusalquier postura qnefse
encuentre. f

3) Cumple una funcién més que la de asidero de ia bo-
tella : la de proteger el grifo de los chogues de la%:arga
y descarga de la botella en los vagones de ferrocarrfl, o
en camiones o de caida inwiuntaria, haciendo de esta ?ane-
ra superflua, una caperuza especial protectora del gfifo.

4) Reparte en varios puntos del fondo superior los

T A s e S

e g



66

70

5

80

85

90

3 N

A
ybmmmf/

{0V

esfuerzos que requiere el manejo de una botella cargada,
bastante pesada, impidiendo gue se desprenda el asidero del
resto de la botella.

5) Aunque a la primera impresidén este cuello no parece
demasiado simple, sin embargo, su fabricacidn es tan Eenci-
1la y la cantidad de material (chapa de hierro) es tan pe-
quefia, que el precio de coste es reducidisimo. :

in un movimiento de prensa se dan todos los cort%s al
trozo de chapa que gonstitulré el ouello de la botslla (aber-
turas y borde dentade). | ‘

En una segunda operacién se realizarén las debidas do=~
bladuras. |

Y, finalmente, en una tercers operacidén se da lé forma
cilindrice a este trozo de chepa gue luego, soldada é la bg
tella, comstituiré el cuello de la misma. | |

6) Da un aspeoto agradable a la botella en su cénjunto.

_ " Hecha la descripcién que antecede hemos de aﬁadir que
los detalles de realizacién de la idea expuesta, pueéa1 va-
riar, sin que por ello cambie la esencia de la invencién,
que es la que se desprende de los pérrafos que anteoéden Yy
la que se reivindica en la siguiente :
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En resumenf Bl isodelo de Utilidad que se solicita, re=
caeré sobre las reivindicaciones que siguen: 7

1%.~ "RNuevo modelo de asidero para botellas maéélicas',
caracterizado porque esti constituido de un cuello de chapa,
que se suelda al fondo superior de la botella metélica, alre

dedor del grifo de la misma, pero sin llegar a rodearlo por

completo, dejando una abertura longltudinal que perﬁita la

conexién por médio de un regulédor de presidn, con él apafg

to de utilizacibne.
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2% .~ "Nuevo modelo de aqidero para botellas metélicas',
segin reivindicacién 12, caracterizado porque tanto el bor~
de superior como los bordes de la abertura longitudinai del
cuello, estén doblados haclia el interior de éste. También
las aberturas que forman la empufiadura tienen en la pafﬁe
superior una dobladura similar, pero mientras que la dobla=
dara a lo largo de las dos generatrices del cilindro réco-
rren una fraccidn del perimetro de ls circunferencia del ci-
lindro, dando a esta parte el aspecto de pared doble, ias de
més dobladuras se realizan en una superficie cilindricg.

3%,~ "Nuevo modelo de asid erc para botellas metélicaa',
segin reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué el
borde inferior del cuello no eetéd cortado em un circulé per=
fecto, sino dentado. 4 lo largo de estos dientes y por el
interior del cuello se realiza la soldadura, no hacienéo fal
ta una costura en todo el perimetro. kl borde euperioridel
cu llo, ya doblado, rebasa en 2,5 cms. apraximadamente%la al
tura del volante del grifo, sin que el fondo eliptimo ée
otra botella pueda, de ningin modo, llegar a tocar a ééte 4l
timo.

4%.~ Se reivindica, por dltimo, como objeto aobre%el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad e se solieitaé "NUZ
VO MODELO DE ASIDERO PARA BOTELLAS METALICAS". %

Todo conforme queda descrito en la presente memoria,
que consta de cinco plginas escritas a méquina ydibujoé ad-
Juntos. 5

Madrid, 26 enero 1957
ATONSO UNGRIA

s er g .

LR I g e




58290

—_—— . Seccion V~V
- ===
an :
: 4.,|l =
f \P T
&

_c

4

SeccionV-V

/

ASIDERO-PROTECTOR
para botella de acero.

gECALA VARIA

= OM%SUM%
FINQUIMICA. S. A. ™" aonse

)

fs7.% 4l

HLE

H i
IR PN P



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



