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M EM ORTIA

IE UN NUEVO TIPO IE CAJA PARA ENVASE IE FRUTA

HODELO DE UTILIDAD,

O N S IO N U K R O 2 o B A

RAFARL FALO GAIVEZ




Io presente Memoria la dividimos, para su mayor claridad, en tres mr-—
ten: :

18 .~ Una exposioién concisa, pero detallads, de las ventajas de 1a fa—
bricacidén de este tipo de ocaja, ouyo modelo de wtilidad solicitamos, sefialando
las principales ventajas, tanto en su fabricacién como en el ahorro de materia
prima, tan escasa en la actud idad en nuestro pais.

2¢,~ Se acoupaiian los plancs correspondientes, con su despiece, nume-
rando correlativamente todas y cada una de las plezas que componen la caja, cuyo
detalle de fabricacidén se especifica igualmente desde la puesta de la materia (
prime en serrerfa hasta su total terminacidn, y

38~ Remumen del trabajo referido, haciendo constar, patentemente, los
detalles més concretos y las novedades més importantes que sometemos como de ma-
yor utilidad.

Primera parte

Bl modelo de utilidad pregenta las siguientes caracteristicae:

4 largueros testeros de 324 x 36 x 18 (en m/m,) —-)
( 1,259710 dm3.

2 " centrales de 324 x 36 x 18 " —)

4 testeros lados de 265 x 36 x 18 " —)
, ( 1,108080

2 " diviaidn central 285 x 36 x 1Y " —_)

4 lados tapa y fondo de 310 x 36 x 18 " ———)
( 1,201660

2 centrales " M 310 x 36 x 18 ")

4 cierres tapa y fondo 250 x 36 x 18 " —)
( 0,970000 ¢

2 " divieién " 250 x 36 x 18 U
20 tablillas lados de 273 x 58 x T " — 24216000 ¥
20 tapas y fondos " 273 x 62 x 7 " 2,365000
4 divisibn central de 265 x64x T " — 0,456000 *
6 testeros cerrados de 265 x 85 x T " ——  0,945000 M
12 uniones cola-milano 240 x 16 x 7 " — 0,322560 "

T O t &1 LS A R NN NENER T 10’844010 dm3.
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Esta oaja pesa, aproximadamente, unos 5 Kgm.y pudiéndose apuvechar
incluso la lefia hasta el mfximo, segln se desprende de la cubicacibén de sus di-
ferentes pie zas.

Este envase presenta, ademfs, la ocaracterfistica més importante que es
la ausencia total de vlavazén y grams, ya que cierra herméticamente debid a
lag uniones de oola-milano.

Segunda parte  (Planoe)

Figuras @ y @ «— Representacidn de un larguero de 324 x 36 x
18 m/m. y de un testero de 285 x 36 x 18 w/m., con un &ngulo interior, unidos

por uns pieza, cola-milano 9

Plguras @ ¥y »— Representacidén de un larguerc central de 324

x 36 x 18 m/m., unido a uha divielén central de 285 x 36 x 18 m/m., con dos &n~
gulos interiares y unido también por una cola-milano 9

Piguras @ y @ o~ lado, tapa y fondo de 310 x 36 x 18 m/m., uni-
do & un clerre con 4ngulo de 250 x 36 x 18 m/m. por ung @ la-milano 9 |

Figuras @ N'g »~ Representacibn de una divisidn central, tapa
y fondo de 310 x 36 x 18 mm., unida, por cola-milano 9 & un cierre de tapa
y fondo con dos &ngulos.

Figura @ o= Cola-nmilano de 240 x 16 x 7 m/m. que sive de unién
para el oierre de la cajae

Figura o~ Tablilla de 273 x 56 x 7 m/m. para cierre de lados.

Figura @ o~ Tablilla de tapa y fondo de 273 x 62 x 7 m/m.

Figura @ o~ Tablilla para divisién central de 265 x 64 x 7 m/m.

Figura @ o= Tablillasg para testercs laterales de 265 x 85 x 7 m/m.

El proceso de fabricaoidn, en lineas gencrales, es elque a contimia-
cibn ge detallia, suponiendo una fabricacién de 263 cajas diarias, cifra que ge
alcanzaris empleando para ello 6 obreros, y en una Jjornada de 7,5 horas.

Is madera entra en serveria en rollo, pasando seguidamente s sierras
ciroulares y & convinuacién a la machihembradora, en la que por ser una wndquina
coubinada salen las piezas terwinadas para su uontaje.

Se ha ovservado que una miquina gue trabvaja 8 3.200 r.p.m. elabara

12 mele, que en 450 mimios por jornada ([, horas) resultarfan 5.400 m.l., y

i
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teniendo presente que una caja lleva 20,500 mel, se obtendrian en el citade perio
do de trabajo la cifra de 263 unidades.
la distribucién de los 6 operarios serfa: 1 para miquinay 3 en movimien

tos de madera y los dos restantes para el montaje de cajas, haciéndose constar

gue todo egte personal puede eer femenino,

Ios sueldos se han oaloulado en unas 160,~ Ptas. diarias y si tenemos
en cuenta que las lefias gruemsas se cotizan & 450,~ Ptes/Tm. su equivalencia en
volumen, con una deneidad de 750, resultarfa & 315,~ Ptas/m3., que en madera ela-
borada nos darfa 7,50 Ptas. por oczha, ya que mu volumen es de 10,844 dm3.

Bsta m&quina produciria al cabo de un &io (295 dfas kborables) 77,585
cajase. los jcmalén ge elevan a 58.400 en 365 dfas, que incrementados en el 85 % '
de ocargas sociales, dan un total ds 108,040 Ptase :

Resumiende, establecemos el siguiente presupuesto de gastose

Conoepto { méquina 2 méquinas 3 méguinag
Madera 561.888 11624776 17444669
Mano de obra (6 aobreros) 108.040 210.450 318.490 |
local 18.000 18,000 24.000 *

Amortigacibn de maguinaris,
sontenimiento de ella y ad-

minigtracién 404,000 55000 60.000
Fluido 1500 2500 3500
Totales T49.428 Te448.726 241506654
Nimero de cajas 17585 1556170 232,755
Preciom por caja 9,66 9934 9424

lerosrs parte

Como corsecuencia de lo anteriormente expuestoc en la presente Liemoria,
resumimog a contimuzcidn los detalles mis importantes de la nueva caja, haclemio
kinoapié, especialmente, en aquellas modificaciones que consideramos como uis

egenoialom:
&)+~ El aprovechamiento de madera delgada, inclumo leilas

b) o= Ia falta total de clavazdén para el clerre de la ocaja, ¥
¢)e~ Bl cierre hermético de la misma, basado, precimsamente en lag ple-

zaa especialeg que para tal fin se fabrican.

Madrid, 17 de Diciembre #8—4.956.
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