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MEMORIAX IESCRIFTIVA
para solicitar
MODELO DE UTILIDAD
en
EsPARA
por VEINTE afios
& nombre de RENE WEISS, de nacionslidad francesa, residente
en pin-Terguellah, Tunez, pors
"UN DISCO MBTALICO"

En el procesc de extraccién de liquidos en mezcla pasto-
sa eon ayuda de prensas hidrdulicas o mecdnicas, y especial-
mente en la extraceidn de aceite de oliva, la pasta colocada
entre lcg cepazos o discos de esparto (alfa, coco, pelo de ca~

5 bra, etc.;.) esté sometids a una presién prolongada con el fin
de obtener el méximo de rendimiento;

BajJo la presién, la pasta tiende a huir, bien hacia la
periferia, bien hacia el centro, segin zonas de menor resis-
tencia; de esto resulta una linea neutra circular que se si-

10 tda cerca del tercio central del radio del disco, separando
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las lineas de fuerza opuestas y tendiendo a arrancar fibras
del disco de esparto, por traccién. La mayor parte de los dis-
cos o de los capazos de esparto son destruidos de esta manera,
y el precio de coste de fabricacién en una campafia oleicola
estd fuertemente influido por el importente consumo de estos
aoceaorios;

El modelo de utilidad presentado es un disco metélice del
cual da una vista en planta la fig. 1‘.

Eetd compuesto de un hilo de acero, estafiado o no, o de
cualquier otro metal ferroso o no, o de materia pléstica, arro-
llado en espiral para formar un plato.. Este arrollamiento esté
ejecutado no dejando més que un intervalo micrométrice entre
las espiras.. Estas iltimas pueden estar formadas tembién por
aros eoncéntricos, en lugar de estar arrolladas en espirall.

El hilo empleado puede presentar una seccién geométri-
ca qualquiera., pero de preferencia, se adoptard un hilo redon-
dq que, reteniendo la pasta en trenscurso de premeado, permite
un descapazado més féol 1'.

Medioe cualesquiera tales como, por ejemplo: puntos de
soldadura 2, grapas, juiciosamente colocados, sirven de unidn
entre las espiras y dan rigidez al plato as{ constituido.

Un agujero central 3 estd reservado para el dessglle de
la poreién de lf{quide que fluye hacia el oentro; Este agujero
puede estar previsto en la dimensién del diémetro de lae agu-
Jas cusndo los discos son empleados en premsas de aguja. |

Es natural qﬁe estos discoe metélicos pueden ser fabri-
cados en todoe los didmetroe que corresponden & la superficie
de las cubetas de las prensas en las cuales deben de ser gpli-
cadoa;

¥l montaje de los discos en las prensas puede efeciuvarse
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de varias maneras diferentes, y especialmente como lo represen-
ta la i’ig‘. 2 que es una parte de corte axil de una columna de
prensado montada en una prensa Mdréulicé. La pesta 4 estd in-
tercalada entre wm disco metdlico 1 y un disco de esparto 5;
Este mqntaje presenta las ventajas sigulentes:

f- supresién de la mitad de los discos de esparte

-~ duracifn de los discos de esparto utilizados aumentada
en notables proporciones: el efecto de arranque del cusl se
ha hablado més arriba estf combatido por la resistencia del
disco metélico, y por eete hecho, este efecto de arranque no
se ejerce méds que débilmente sobre el disco de esparto.

De esto resulta une economis notable sobre el precic de
coste del aceite fabricado, debida & la supresién de la mited
de los discos de esparto, y a la durecién de servicio prolon-
gado de estos fltimos que se empleen'. En cuanto a los discos
metélicos, son précticamente indesgastables.

En el caso de pastas de fluidez mde reducida, los discos
de esparte S pueden ser suprimides totalmente como lo repre-
senta la i’ig.. 3h. Facultativamente, pueden afladirse a los dis-
cos metflicos 1, como lo indica el primer disco de la fig. 3,
elgunos elementos 6 de hilo que ayudardn a la retencién de lm
pasta;

Ccon este {ltimo montaje, la partida de "accesarios" em
el precio de coste de fabricacién, no lleve més que la amor—
tizacién de los discos metélicos y la economis as{ realizada,
en considerable;

Ademés de las ventajas citadas enteriormente, el empleo
de los discos metélicos que forma el objeto de dicho modela
de uti;idad permite:

-~ una elsboracién més ripida del liguido a extraer de
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la pagta, reduciendo sensiblemente el tiempo de prensa.do;

- una carga (e pasta mayor en la prensa: no teniendo los
discos metdlicos més gque un espesor de dos o tres mili{metros,
mientras que los discos de esparto tienen un espesor normal
de 12 &a 15 milimetros'.

;- un rendimiento superior de aceite debido al drenaje
més fécil del liquido;

NOTA

Los puntos que como caracteristice de novedad se pre-
senten para que sean objeto de este Hodelo de Utilidad en Es-
pafia, por VEINTE afios, son los sigulentes:

1e, - M disco metdlico caracterizado por uwn hilo arro-
1lado en espiral para formar un plato; estando retenidss las
espiras entre s{, por medios de unién cualesquiera, y que se
interecals en las prensas hidrémlicas, con vistas a la extrac—~
cién del 1i{quido contenido en la pasta.
| 20, - Un disco segin la reivindicacién enterior caracte-
rizado porgque el montaje se hace con intercalamiento de discos
de esparto}.

32'. - Un disco metélioa..

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompafia y ocon los fines que
se han especﬁi@e,do;

Esta Hemoria consta de custro hojas escritas por wna

#80la cara.
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