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MODELO
DE
UTILIDAD

& fmvor de Don. GIUSEFPE TRIULZI, de nacionalidad itelie-
ne, residente en Milén (Italim), Via G. De Proeida, 6y
8, por YDISPOSITIVO PARA LA PRE-PLASTIFICACION B INYEC-
CIén DE LAS MATERIAS TERMOPLASTICAS®,

MEMORIA DESCRIPIIVA

Bm bien conoeido que hesta el presen%é le pre-~
plagtifiencién tiene lugar directamente en la cémare
de inyeeeidén o en un tornillo transportador de donde el
pateriel pReplastificedo pase al cilindro de inyeccidn,
del que es expulsado por el correspondiente émbolo.

Sin embargo, resulta diffcil en este caso hacer
eoncordar el movimiento continuo del tornilio traﬁspor-
tador con el oleclo discontinuo de la prense, por lo que
equélle viene obligmdae & pararse, surgiendo de este he-

gho el problems de eviter el sobrecalentemiento durante
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el periodo de detencién de la considerable ocentlidaed de
material existente sobre el tornillo transportador. Por
otra parte, resulta diffcil hacer girar de nuevo este l-
timo lleno de materiel. Todo ello, naturalmente, 'mclen-
do excepeidén de los escasos tipos de material que no su-
fren defios @& cause de sobrecalenteamiento. Los inconvenien-—
tes apuntedos, derivados del a60p1amiento directo del
tornillo transportador con la prensa, determinan por con=
sigulente limiteciones al empleo de los materiales.

Bl objeto de la presente invencidnies el de sol-
ventar todos los preclitados inconvenientes y se refiere
e tel fin un dispositivo pare la pre-plastificacidn e ine-
yeccidn de lag materias termopléstices esencialmente
constituido por una cémare que aloja un tornillo trans-
portador y en la que +iene efecto el ocalentamiento del

meterial: por une prensa de inyeccidén y por un depési-

to de compensacidén dotado de medios para la expulsidn

y descarga del material acumulado, cuyo depdsito se mmlla
en comunicecidu tanto con el tornillo trensportador co-
mo eon la prenssa.

El disefio edjunto muestra esqueméticemente a titu-
lo de ejemplo no limitativo does formes de realfgecién
préctica de la invencién. En dicho dibyjo, la figura 1
representa esquemfiticamente el dispositivo objeto de la
invencién dotado de depdsito de acumulacidn provisto de
ém¥olo; y la fisura 2 representa esquemdticemente el dis-
positivo de la invencidn, en el que le presidn pera la

expuleibn del material scumulado en el depbsito es ejer-
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El dispositivo de la figura 1 ocomprende: el tor-

cida por un gas.

nillo transportador -10-, en el que el material es calan~
tado e impulsado; la vélvula -ll-, no reversible, monta-
de en el conducto ~12-, gue comunice con el depésito
de compensacibén -l3-, en el cual se mueve el émbolo de
preeién regulablr -~l4~, solidario de un dispositivo
eldctrico de seguridad -15-, intercalando en el circui-
$0 =l6- del motor =17-. E1 depbsito =13~ estd dotado de una
abertura -2l- que desemboeca en el conducto ~22-, en el
cual se halla montede la vélvulae -20-, E1 conducto -22-
se abre en la cfmapa de inyeccidn ~23-, en la que se des-
liza el émbolo -19-, El motor -17- se encuentra unide al
tornillo trangportsdor ~10- & teavés del reductor -18-,

El sparato de la figura 2 difiere del de la figura
1 86lo en gue la presidn en el depbsito en ve, de ser
ejerecida por un émbolo lo es por un ges contenido en el
recipiente ~25~, unido a través del conducto =28~ con el
depbesito =13~ y dotado de la vdlvula -29~, reguledore de
presidn. |

Segin les figuras 1 y 2, el material viene celen-
tado e impulsedo sobre el tornillo trensportador -~10-, el
cual comunica con el condueto -12~ de admisién de material
pre-plastificado en el depdsito de comprensacidén ~13-, X1
retorno de materiel s través del conducto -liZ=- viene im-
pedido por la vélvula irreversible o de paso Unico -ll-,

Bl materiul gue penetra en el depédsito =13~ leventa e

el émbolo -l4- Maste un limite méximo, rebasando cual en~
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traria en funcionamiento un dispositivo eléctrico de se-
guridad ~15-, gue desconectarfa el circuito -15-, paran-
do el motor -17~-, el cual esté unido mediante el reductor
=18« &l tornillo transportador =-10-. Cuando por efecto
del movimiento del émbolo -19- de le prensa se abre la
vélvula -20- de admisidn, el materiel es empujado por el
émbolo ~l4= y a través del conducto =22- hacis la odmars
de inyeeoidn =-23-, desde la que ep inyeectado a través de
la tobera -24- por medio del émbolo -19-,

Anflogo funcionamiento tiene el dispositivo
de la figure 2, en el gque el material termopléstico pre-
plesgificado es hecho avanzar por el tornillo transporta-
dor =10~ & travées del conducto -12-, de donde por la
vélvule de paso Gnico -1l- penetra en el depésito de com-
prensgcidn =1l3-,

Cuando & una determinada posicidn del émbolo ~19-
se abre la vélvula -20-, el gas contenido en el recipien~
te 925~ expele el material preplestificado existente en
el depbésito ~13- hacie la cémere -23- a travée de la aber-
tura -~2l-~ y el conducto -22-, cuya abertura o clerre vie-
nen determinado por el acclionamiento de la védlvula -20-,

El gas contenido en el recipiente -25- gerd tal
que no produzoe altersciones en el material termoplésti-
co pre~plagtificado acumuledo en el depdsito -13~-. Si el
material existente en el depbaito -13- es capaé de ejer—
cer sobre los 6rgencs sensibles & la presién de un presos-—
tato uns presidn superior a otre predeterminude, entra en

funcionemiento dioho presostato, el que se halle unido el
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interruptor «27-, el cual desconecta el circuito -16-
perando el motor -17- y consiguiéntemente también el tor-
nille tyransportedor ~10-.

Los dispositivos de seguridad entrarfn en funcio-
namiento, no obstente, Gnicamente en casos de &bsoluta
excepcionalidad, porque la capecidad de carga del ma-
terial del tornillo transpdrta-dor viene regulado por el ‘
reductor =l8~, que gira de scuerdo con el consumo de la
prensa.

Lag caracteristicas y detalles constructivos del
dispositivo objeto de la invencidn podrén, naturalmente
verier seg’n las necesidades, entrando empero todos ellos

en el &mbito de la misma.

NOTA

S8e reivindice como objeto del presente modelo de
ntilidads-

l. Dispositivo pare la pre-plastificacién e in-
veccidn de les materies termoplédsticas, carmcterizado
por el hecho de comprender una cémara con tornillo trans-
§0rtador donde tiene efecto el calentemiento e impulsidn
del materiel; una prensa de inyeccién; y un depdsito de
compensacidn dotedo de medios pars la expulsién y descar-
ga del meterial acumulado, halléndose dicho depdsito en
comunicacidén tento con la prensa como con la cémare eb

que se helle alojedo el tornillo trahsportadors
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2. Dispositivo pare le pre-plagtificacidn e inyeccibdn de
las nmuteries termoplésticas, segln la reivindicacién an-
terior, que se caracteriga por el hecho de gue la expul-
sibn y descarge del meterisel soumulado en el depdsito

de compensacidén tiene efecto gracies & una sdecusds pre-
gidn cresde en el mismo.

3. Dispoeitivo pera la pre-plastificacién e in-
veceién de las materies termoplésticas, sexin las reivin-
dicaciones anteriores caracterizado vor el hecho de que
la ofmare que contiene el tornillo transportador comuni-~
ca con el depdsito compensador a través de un conducto
en el gque el retorno del material desde el depdsito a la
ofmare viene impedido por una vdlvula de paso unico.

4, Diaspositivo pare la pre-plastificacibén e in-
veocidn de las meterias termoplésticas, segin las reivin-
dicaciones enteriores, que se caracteriza por el hecho
de estar prevista le disposicidn entre el elemento ex-
pulsor del muteriasl existente en el depbsito compensa-
dot. y el motor del tornillo transportador, de un dispo-
gitivo eléotrico de seguridad para eviter toda sobrecer-
g8 en aquél depdeito.

5. Dispositivo para la pre-plestificaecién e in-
veccidn de lus meteries termoplésticas, seglin la reivin-
dicmeidn 3, curacterizado por el heciio de que &l depdsi-~
to compensador va unido an preeostato'que acciona un digpo=
sitivo eléotrico de sepuridad intercalado entre dicho
presostato y el motor del tornillo transportador para im-

pedir toda sobrecerga en el indicado depdsito.
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6. Diepoeitivo para la pre-plastificacidn e in-
veceidn de les materias termoplésticas, seglh cualquiera
de les relvindicaciones precedentes, caracterizado por
el hecho de que el depdsito compensedor se halla unido
a la cémersa de inyeccildn por medio de un conducto do=-
tedo de una wédlvule de retencibn,

T+ Uispositivo pare la pre-plastificacibn e ine-
yeccidn de las materies termoplésticas.

ILe presente memorie consta de slete hojas folia-
des, escrites & miguina por una sola cara.

Parcelonsa, a 26 de marzo de 19%0.
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