’

¥

MODELO p E UTILIDAD

por veinte afios,

para todo el tefritorio espafiol, sus colonias y protecto-
rado, por "“UNA BANDEJA DE SEPARACION", cuyo privilegio

se solicita a favor de la entldad espafiola PLASTICFORM,
S5.L,, domiciliada en Barcelona, calle Aribau, n¢ 230,

planta 12, puerta H.

MEMORTIA DESOCRIPTCIVA

La presente solicitud de modelo se refiere, como su
nombre indice, a una bande ja de separacién, de material
pléastico aplicable principaelmente & embalajes, preferen=—
temente de frutas la cual tiene por principal misidn ls
de estabilizar la posicidn de cada une de las wnidades
frutales embeledas, ¥y asiiar &8 cade une de ellzs de les
gque la rodean. Debido a la especial constitucidn de le
bendeja y & le naturaleza de laus paredes de los recipien-

tes que la constituyen, destinados a contener cada unidad
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de frutae embaslade, el contacto entre luas paredes de los
recipientes, con la superficie de las frutas contenidas

en ellos, es sensiblemente eldstico, lo cual amortigua
ventajosemente los golpes secos que estas puedan sufrir

¥y que se traducen generalmente en un rapido deterioramien;
to de las mismas. Entre la superficie de la bandeja y la
de las frutas, se forman adem&s unos espacios de aire gque
contribuyen a la mejor conservacidén de las mismas, permi-
tiendo mlargar el tiempo de permanencia de estas en el in- ?
terior de las cajas. Por otra parte, cuando una frutas se
corrompe, greéciss a estar completamente aislada de las
gue la rodean por las superficies de la bandeja, se evitae
gque se corrompan las situasdaes & su alrededor. Por lo que

se refiere el precio de coste de estas bandejas, éste es %

totalmente asequible por cuanto el valor del materiasl de

que se componen es insignificante, debido a la reducids

cantidad que del midmo entra a formar parte de la bandeja
y por otra parte los gastos gue suponen la confeccion de |
le misme son iguslmente muy reducidos, ya que su fabrica- |
cion puede efectuarse completamente en serie y con una ;

gran cantidad de bandejes por unidad de tiempo, siendo'ﬁni
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camente caros de obtencion los moddes necesarios para fa-
bricar las bandejas, el valor de los cuales es sin embar-
g0 prontamente amortizado por la gran cantldad de bhande jas
que puseden ser fabricadas diariamente., Finalmente no es de
desdefiar la me jora notable de presentacién que se introdu-
ce,con el uso de esta bandejs de separacion, que permite ]
combinar adecuadamente el color de la bandeja con el de ;

las frutas contenidas en ella, pare dar a las mismas un
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agradable aspecto. _ i é
La bandeja de separacion, objeto de este modeio, con- |
siste esencialmente en una loja de material pldstico en
la cual se hallan formados por moldeado al vacio, una
pluralidad de cavidades de forma sensiblemente troncocd-

nica y de seccidn circulaer, la base menor de cada une de

las cuales constituye el fondo del recipiente individusal
para cada fruta. Cada recipiente se halla unido a sus ad-
yacentes, por su periferie superior, em la cual se hallan
porciones de tangencisas comunes, de cada recipiente con
los que le rodean. Las porciones de periferie no tangen-
tes, pertenecientes & tres recipientes o cavidades mutua-
mente adysacentes, limitan una superficie triangular si-
tuads a mayor altura que las porciones de periferie de
tangencia comun, de estos mismos recipientes, constitu-
yendo dichas superficies triangulares, puntos de refuerzo
que dan une notable rigidez al conjunto de los réciplen=
tes que formen la bandeja. Pare sumentar iguelmente la
consistencia de la bandeja, las paredes laterales de ca=
da uno de los recipientes tienen unos salientes én la par-
te exterior situados Jjunto a las porciones de tangencia,

cuyos salientes se apoyan nutusmente los de un recipien-

te con los de sus adyacentes. La superficie lateral de
las paredes de dichos recipientes esta ademés acanalada
segun sus generatrices, para proporcionszr a los mismos,
una meyor elasticidad y rigidez combinadas que les permi-
ta adaptarse a la forma de la frute que yuede depositada
en su interior.

Pars fucilitar la comprension de este modelo se adjun-
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ta, & titulo ilustrativo y sin cardeter restrictivo, un
plano en el cual se represente una realizacidn preferente
de la bande ja de separacion objeto del mismo.

Le figurs 1 es una plante de la bandeja vista por su
parte superior.

la figure 2 es el alzado de un corte efectuado segin
la 1inea 2-2 de la figurs 1, la cusl muestrz la constitu-
cidn de los puntos de tangencia entre cada dos recipien-
tes consecutivos.

La figure 3 es el alzado de un segundo corte efectuado
segin la linea 3-3 de la figura 1, por un plano que passa
alternativemente entfe dos recipientes adyacentes seccilo-
nado seguidumente, segun su didmetro, &l otro recipiente
adyucente & los dos primeros.

Segin queda representado en las figuras adjuntas, la
bande ja de separacidn consiste en una hoja de material
pléstico 11, en la cual se hallan formados una plurali-

dad de cavidades ¢ recivientes 12, de forma sensiblemente

troncoconica, situados tangentes por su periferie superior,?

estando congtiduido el fondo de los miswmos por la.base me-
nor del cuerpo troncocoénico. Cada recipilente se halla re-
gulermente rodeado por otros seis de igual tamafio y forms,
con los cuales tiene tangencialmente unas porciones 131
de periferie comin, 6 muy proximas las cuales se hallan
gituadas a una altura inferior & la de las porciones de
periferie 13, no tengentes con la de los recipientes ad-
yacentes., ]

Las porciones de periferie 132 no tangentes pertenecien

tes a tres recipientes cominmente adyscentes, determinan
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ung superficie triangular 14 sensiblemente conveza y do~
tada, on la realizacion del presente modelo, de un maeyor
espesor, constituye, Jjunto con laé demds superficies ané-
logas, situadas entre cada tres recipientes adyacentes,
puntos de mayor resistencia que proporcicnan una mayor
rigldez al conjunto de la bandeja. Las porcionés de peri-
ferie 131 de cada recipiente, tangentes cominmente con
las porciones correspondiebtes de los recipientes adya-
centes, ademés de hallarse situadas e un nivel inferior

gue el de las porciones 132 no tangentes, constituyen el

borde superior de un entrante 15 de la pared lateral inte- :

rior del recipiente, que forma correspondientemente un
saliente 15' en la pared exterior de dicho recipiente,

y cuye misidn es la de constituir un mutuo apoyo median-
te sallentes semejantes situados en cada uno de log reci-
pientes adyuacentes, pars contribuir & la mejor rigidez
del conjunto de éstos que forman la bendeja.

Las superficies laterales de los recipientes se hallan
acanaladas segun sus generatrices, por medioc de unos ca-
nales 16, que, partiendo del fondo del recipienté, lle~
gan, dlsminuyendo en su profundided, hasta cerca de su
ﬁeriferie y den elasticidad necesaria al recipiente para
permitir su adaptacidn a diversos tamafios y formas de los
frutos que debe contener. Lags superficies 17 situadas en
el borde de la bandeja, tienen como unica finslidad la
de proporcionar a la misme, une forma rectangular de bor-
des rectos.

Descrito suficientemente en que consiste la bandeja

objeto de este modelo, se comprende que podrén introdu-
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cirse en le misma cualesquiera modificacicnes de detalle

se estimen convenientes, siempre gque no se altere su esen-

cialidad, a cuyo fin se declaran de novedad en Espafla las

slgulentes reivindicaciones que constituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA

18 -~ UNA BANDEJA DE SEPARACION, caracterizade por es=-
tar constituide por una hoja de material pléstico en la
cuel se hallan formedos une pluralidad de cevidades a mo=-
do de recipientes, aptos para contener individualmente un
objeto como une fruta, cada uno de los cuales tlene forma
sensiblemente troncoconica y de seccidn circular, cuyea
base menor es el fondo del recipiente, halléndose los
mismos dispuestos regularmente adyacentes, tangeﬁtes por
su periferie y unidos por esta mismse periferie, y queden-
do situsdes las porciones periférices de tangencia, entre
cada dos recipientes adyacentes, & una altura menor que

las porciones de periferie que no son tangentes, determi-

nando estas ultimas, entre cada tres recipientes mutuamen- |

te contiguos ~ adyacentes cada uno de ellos con los otros
dos - una superficie prismética eobrésaliente, de seccion
sensiblemente triangular que comunicen, junto con las si-
milares existentes entre otros tres recipientes contiguos,
una meyor rigidez global a la bandeja.

28 - Una bandejz, segun la reivindicacion anterior, en
la que la superficie lateral interior de cade uno de los
recipientes que la constituyen, poseé unog entrantes si-
tuados junto a las porciones de su periferie, tangentes
con la periferie de los recipientes contiguos los cuales

entrantes forman, correspondientemente, unos salientes
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en la superficie exterior lateral del recipiente de modo :
que estos salientes se apoyan en los del recipiente adya-
cente, aumentando la rigidez del conjunto.

32 - Une bandeja, segin las anteriores reivindicacio-

nes, en la gue la superficie lateral de cada recipilente
que la constituye estd preferentemente manalada segiin sus
generatrices, constituyendo un a modo de ondulado perifé- §
rico que aumenta la rigidez del recipiente en cuestidn,

4% - UNA BANDEJA DE SEPARACION.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en
la memoria descriptiva que antecede y que conste de sie-
te hojas escritas a méquina por una sola cara ¥y un plano
que le ilustrea.

MADRID, 4 de Diciembre de 1.956

PLASTICFCRE, S.L. ‘f §
P.A, /} 4 ,*Xbéil?’ /) %
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