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: g N MEMORIA DESCRIPTIVA
‘ DE 'UnA PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD POR VEINTE ANOS BN ESPANA A FAVOR

DE DON ANTONIO PRADO POLI, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDEMTE EN JEREZ
DE Li FRONTERA (CADIZ) Cardensl Herrero 22,

sBobre:

YEMBALAJE PARA BOTELLAS PERFECCIONADO".
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‘de elementos,

el interior del envase o cajén, e instalada laa botellas,

Con el objeto de la presente invencidn se trata de
proteger un embalaje para botellas, perfeccionada, con el
cual quedan sustituidas las fundas de paja, cartén, eto,.

S8u constitucidn piede ser realizada por fleje de
hierro acerado, cartén, pldstico. hojadelata, eto., e innu-»
merablies productos que sean fdcilmente adaptables a la fune
oidn que 'hqn de realizar;

Ia agrupécién puede ser muy diversa, ya que pueden
constituirla cuantos grupos se counstderen necesarioé para
el embalaje que se realice, adoptando dichos grupos fqrmﬁe
geométricas diversas, tales como octogonales, hexagonsles,
cuzdritgulares, circulares, etc.

Este aparato o elementos para el embalaje, gene-
ralmente lo constituyen dos cuerpos, uuo para la parte Sue
perior donde se centra el gollete de la botella, y otro pa-
ra la parte inferior o base, yendo dispuesta la botella de

tal forma que gueda perfectamente alojada en dichos elemenw

tos, evitando el que cabecee o segmueva en cualquier sentidog
Asimismo y para evitar el que dicho.é elementos se puedan deed
lizar dentro del cajén de embalsje, van unidos de manera cond
veniente, bien pegadoe, soldados, unidos por una brida, ebras
zedera, etc, Cuandé el embalaje no es necesario hacerlo en
un grado sumo de perfeccién se pueden colocer o bien los ele
mentos puperiores o los interiores,

| Los elementos gue nos ocupan son imstalasdes dentro
de cajoues de madera, cartdén hojadelata, eto., ya qﬁe no es

necesario el fabricar euvases expresamente para tal clase
Una vez colocados los elementos que nos ocupan en i

ge mrocede al cierre de las tepas del cajdn quedando de esa

forma aptos para el transporte y trasledo a cualquier punto,
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gin temor g roturae, roces de botellas, que generalmente
rroducen las roturas, asi como también se evitard, cose evie
dente, el derramamiento del lfquido que contiene las botella
la preparacidén de los elementos se resliza mediante el

corte previo eu tiras o bandas del material que han de conse
tituirlo; pesando después a ls foarmacidn de le figura geomé-
trica que se desee, bien para 1apa:c'te superior de la botella
o para la parte inferior de la misma, uniéndose dichas tiras
mediante pegamentos, bridas, etec., en las partes extremas o
fingles de las tiras, |

Para mejor comérenaidn de la descripeidn que sigue
ge adjuntan dibujos, a los cuales se hace constante referen-
cia a lo largo de la misma, siempre a titulo de ejemplo no
limitativo, yu yue pueden ser realizadas ixiiMdad de formes
geométricas, hasta ia consecueidn tinal de los elemeutos de
embalaje, | |

Ie Fig. 12., es uua vista lateral del euvase en don
de se scondicionan las botellas, vieundose en 12 parte supees
rior e iluterior, en seutido longitudinal eolocados los ele
mentos de embalaje,

la Fig. 28,, es uns vista eu plauta de uno de los
elementos realizables, que preseunta torma circuler ondulada,
y eu gu interior une superficie circular 4e corcho paera acond
dicionamiento de la base de la botella, que dado el material
que la coustituye queda amortigumda y aislade de las paredes
del caejdn de embalaje., Asimismo se aprecia le unién de la tis
re 0 tranja que co;;stituye el elemento, .~ '

Ia Fig. 5%,, €8 una vista lateral de la figurs ave
terior, vidndose su coustitueién en dicha posiocidn, asi coe

mo li superticie circular de amodptiguumiento,
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La fig. 42,., es uha vista en planta del elemento

d7d$ embalaje que se dispone para lz parte superior, y acon-
ue '

dicionamiento del cuallo de la botella, en la cual se apre
cia, como ejemplo de realizécién un envolvente exterior
de forma nexagonal, e interiormente otro elemento estre-
llado, en cuyo punto central iguslmente lleva una super-
ficie circular de menor didmetro que la anterior para el
asentamiento del gollete citado.

La Fig. 52., es un detalle en perspectiva de uno de
los ejenmplos reglizables para ls unidén de las tiras en laé
formacién de un elemento de embalaje.

La Fig. 69., es igualmente otro detalle en corte
en alzado por su psrte de unién, aprecidndose en trazo
negro la presilla de sujecidn, como uno de los ejemplos
realizables.

La Flg. 7&., es un detalle a titulo secundario del
disco de corcho usado y dispuesto como amortiguador, tan-
to de la parte superior como inferior de la botellae.

Consiste la presenﬁe invencién en un embalaje para
botellas ¥y Similares, perfeccionado, el cual se caracte-
riza porqee en un cajén (1) dispuesto al efecto, se dis-
pone en su parte superior, una sucesién de elementos de
ewbalaje (2) en los cuales se acondicionardn la parte su-
perior de las boiellas o gollietes que las'constitﬁyen,
igualmente en la parte inferior de dicho cajén se coloca-
ré otra sucesién de elementos de embalaje (3), unidos
tanto los elementos superiores como inferiores por un anis
1lo (4) que los intégraré en un s0lo cuerpo, guedando for-
nada la cadena de los mismos para el alojsmiento de las
botellas (5), que pueden ser una, dos, tres, custro o las
gue se crean oportunas; en relacidn con los elementos de

embalaje acondicionados en el cajén.
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Rl elemento de embalaje inferior estéd constituido
por una tira de materisl sdecuado (6) de forma circular
ondulada, la cual gueda unida por su extremo 0 extremos
(7) mediante una pletina snular (8). Yentro del circulo
que forma se dispone un disco (9) de material esponjoso
) semi-blando'que serd donde repose la base de la botella
amortigudndogcualquier golpe o transtorno que pueda sufrir
el cajén embalado,

~El elemento de embglaje superior estd constituido
igualmente por uns tirs de material adecuado (10) de for-
ma hexagonal en cuyo interlor se acondiciona una figura
estrellada (11) que en su centro llevs también otro disco
(12) que surtird los mismos efectos que el citado en el
pérrafo anterior.

Lg parte estrellads ¢s unida g la parte hexagonal me-
diante una pletina anular (13) que lo nace Formar un solo
elemento.

La unién de los elementos o formacién de caderas de
los mismos se realiza iguglmente por platinas anulares nas-
ta conseguir el ndmerc deseado. w0 misno sucede tanto en
los e;ementes superior coro inferiores.

Lgs ventajas de la presente inveuncién se deducen de
lo anteriormente expuesto.

51 bien la forma de ejecﬁéién aqui descrita cons-
tituye aplicacién prefercnte de la presente solicitud po-
dran introducivse moditficaciones de forma y de detalle sin
que por ello se altere la esencislidad de la misma que se
reivindica en lg siguiente

NOTA

in resumen, la presente solicitud recaerd sobre
lgs sigulentes reivindicaciones: .
la,~Bmbalaje pars botellas perfeccionado, caracte-

rizado porgue en l.s cajones dispuestos al efecto, tanto
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en su parte superior como inferior se colocan una serie de

elementos de embalaje formado por tiras gque sujetardn las
botellas en su posicidén vertical y alternada.
R . 22 .~ Embalaje paré botellas perfeccionado, segin
; 5y la reivindicaeibn anterior carapterizado porgque los elemen-
tos de embalaje son unidos, tanto los superiores como losg
inferiores por una pletina snular que dard lugar & la for-
macién de una cadena en un solo cuerpo, verificdndose di-
cha unidén en ioma contraspezda, o sea, colocando un elemen—
1.0 omr to de embalaje de la base de la botella, ¥ uno del cuello
’ de lg misma, lo que 48 lugar al acoﬁdicionamiento de dichas
' \ ' botellias en posicién invertida respectivamente.
33 - Emhalaje pars botellas perfeccionado, segin
i las reivindicaciones anteriores caracterizado porque el
i 154~ elemento de embalaje inferior estd constituido por ung ti-
| ra en forma circular, onduladé, gue sus extremos son uni-
dos por una pletina enular, y dentro de dicho cimeuld,o lle~
‘va acondicionado un disco de material semiblando, para el
amortiguamiento de la botella colocada y embaladae
20, 4a ,~Embalaje pars botellas perfeccionado, segin las
reivindicaciones anteriores caracterizado porque el elemen-
to de embalaje superior estd formado igualmente por ung ti-
T ogue lorma un conjuntovnexagonal, scondiciondndose inte-
riormente una figura estrellada que en su centro lleva tam-
i , 25.~ . bién otro disco de materisl semiblundo; uniéndose la parte
estrellads a la hevagonal por pletinas anulares, dispues—
tas en los cuatro brazos de la estrella, formiudose un so-

lo elemento.

58 o= BLUALAJY il S0TEL.AS PBRyuCCICHADG,
" 30 6= Segln se describe en ls presente memoria que cons-—g
ta de seis hojas escrites a mdguinag por una sola cara ¥

dibujose h : A ,
Madrid a 28 de novi
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