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MODETLO
DE

UTILIDAD

& favor de D. MARTIN ROSE, de nacionalidad danesa, resi-
dente en Lundby Station. Sjaelland (Dinamarca), por "PIN-
ZA PARA TENDER LA ROPA”\

MEMORIA DESCRIPTIVA

Sdn ya conocidas pinzas para tender la ropa u otra

sujecidén similar consistente en dos paslancas o brazos de

‘resina sintética conectados entre si. Ambas palancas pueden

moldearse de uha sola pieza, junto con un elemento de co-
e | nexién mutua. Les resinas sintéticas han demostrado ser

el material adecuado para la fabricaeidn de dichaé pinzas,

siendo muy importante que la pieza dé,unién sea del mismo

material, ya que éste no se oxida y, por lo tanto, no en-

sucia le ropa tendida, como ocurre frecuentemente con pin-

10. zas ocuya pieza de conexion es de acero.
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La difioultad'pafa fabricar la pieza de uniéh'de
resina sintética en véz-de acero consisteben que aguel
material no posee las resistentes propiedades elésticas
del muelle de acero. En el inico caso en que se ha suge-

rido confeccionar la pieza de conexidén de resina sinté-

tica, de de daba & la misma la forma de un arco a modo

de "U” apargada, los extremos del cuel se unian a cada
palanca en su garte opuesta al extremo de la mordaza o
boce. Bste éistéma constfuctivo permite un razonable mo-
vimiento de las mordazas, pero ofrece muy poca rigidez ”
para que la pinza ﬁresibne suficienteménte sobre la to-
pﬁvtendida. | q :

Este inconveniente se remédia de acuerdo don la: =
iﬁvenciéh,.por la-caal e la pieza de conexidn se le da
la forma de un puente corto unido e la parte centfal de
cada pelancs y oon une. 1ongitudlqus e veces excedes de su
espesor, disponiéndose preferentemente su lado cdnecavo
hacia las mordazas. Fabricado el sonjunto de la pinza,

con una resine sintética apropiasda, tal como el polieti-

" leno, este material_asegura no solamente la posibilidad

normal de mover las mordazas sino que dard a éstas la

- misma fuerza que tienen otras pinzas para presionar la

25.

ropa tendida. La forma arqueada del puente con su lado
céncavo hecia las mordazas elimina el riesgo de la fo:mé—
cidén de grietas a2l lado de las uniones entre las pélancas
y el puente Que esté de cara & las mordazas de lsa pinza. -
El puente y las palancas pueden moldearse juntos, -

por lo que la pinza consistira solamente en una sola pie-
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De geuerdo con un modo especial de realizacidn de
le pinza, y segin el invento, el puente puede tener uns
forma tgl gque sus mayores deformaciones durante el uso
tengan lugaer en sus extremos. Gadé mordaza, por tanto,
giraré como si tuviera su propio eje de rotaciénm, y su
movimiento erqueddo en angulo seré, por consiguiente, pés
pequefio gBe si las mordazas.girasen gobré su éje mutuo
de rotacidn, el centro del puente, por ejemplo.

Con el fin de asegurar, de la méjor manera posi-
ble, el clerre de las mordazas al cesar la presidén de los
dedos, se sugiere, de acuerdo con le invencidén, moldear
la parte que constituye las mordazas de‘tal manera qﬁe'aean
coherentes a lo largo de las sﬁperfioies de las mismas a
que se encuentran frente a frente, formandose subsiguienf
tgmente dichas superficies mediapte gorte. Esta operacion
es preferible hacerla eon'una cuchilla inmediatemente des-
pues de retirar la pinza del molde.

81 se desea emplear resinas sintéticas de inferior
elasticidad, pero més econdémicas, de ouyo empleo no pueda
esperarse un puente que posea la suficiente elast&cidad,
puede afladirse é ia piﬁza, de acierdo con la invencién,

&l menos un miembro auxiliar moldeado de una pieza con

el menos una de las palancas, y situado més distante de

les mordazas que del puente, estando dicho miembro dobla~
do en una posicion prétensada en la que presiona contra la
otra palanca o contre un miembro de ésta y, por lo tanto,

csoadyuvando permanentemente & la accion del puehte a ce-
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rrar la abertura entre las mordaszas de la pinza.

"L continuacidn se descrite un caso practico de
realizacién de la pinza, sismpre de acuerdo con la inven-
cidn que se ilustra en el dibujo.

En dicho dibyjo, se representa una pinza de lés
caracteristicas indicadas, constitﬁidé por dos palancas
o brazos ~l— y =2~ de resina sintétice moldeada y unidos
mediante un puente de conexidn =3< del mismo maberial.

La parte oentréi ~4ﬁ.del'puente -3~ se hace es-
trecha para que la deformacion debida él doblado duiante
su accionamiento ocurra prﬁncipalﬁente.aqui. ' '

El puente é%~ se moldea con 1las mordazaé =5-, co-

herentes en —6-, por lo cual, después de salir del molde; .

las mordazas se sepaPan con una ouchilla,u otro instrumen-~

to cortante.

Las dimensiones de la pieza de unién -3- y las
propiedades del material hap sido elegidas teniendo muy
en cueﬁta la finalidad de la misme; con objeto de obtener
el deseado efecto de sujecién. Por consiguiente, la pin-
za tiene un puente de unién =3< ocon mayor espesor en el
centro gue en Bus_éxtfemos.

Durante su uso, las mayores deformeciones tienen
lugar en el extremo del puente, péfo, merced & su forma,
las tensiones a que el mismo ée ve SOmetido no dan lugar
a8 grietas.

la finza ve provista ademés, de una laminille mol-
deads suelta.A7~ que se extiende hacia abajo, la cual, an-

tes de accionar la pinza, se dobla hacia arriba a la posi~
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~ eidn indiceds por la linea de puntos -8- de la figura y

se mantiene alli al ser presionada contra la palanca ~2-.
Debido al hecho de que la leminilla esté moldeadsn la-
forma curvada opuesta —é—, la misma se vera pretensada
en alto grado y constituira, por tanto, cuando se abra
la pinza, un eficaz soporte para la pieza de unidén =3~
ol cerrarse le misma, aumentando esta presién a medids

que se abran las mordazas e5-=.

La laminilla antes mencionada se construye en for-

' me integral con las deméds partes dgrla pinza y es, a efec—

tos de solidez, de su mismo espesor. Esta @ltima caracte~
ristica, sin embérgo, no es necesaria, ya que los miem-
bros gxtra y las laminillas pueden ser de espesores di=-
versos a voluntad. Ademés, una pinza puede ir‘prbyista'-:
de varias laminillas preténsadas, cruzéndose entre si,
por ejemplo; y a éstas y a la pieza de unién guedén dér-
seles innumerables formas diferentes de las aqﬁi deta~
1ladasg, para pBngamos por caso, aleanzar una finalidsad,
como soportar 1a‘pieza~de unién a3—.cuando se clerran

las mordazas al estar éstas ablertas.

Une pinza para tender la ropa puede, en’su Colf~
junto, concebirse de muchas otras‘maneras distintas que
1a'descrita, dependiendo ello de la finalidadrde su em-
pleo. Por ejemplo, -puede troquelarse de una plancha de

resina sintética.
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Se reivindica como objeto del presente modslo

de ntilided:-

1. Pinza pera tender la fopa, que comprende dos . . |

palancag unidas de resina sintética, moldeadas de una

sola pieza con el puente de unidn comin, Que se carac-

‘teriza por el hecho de que este Ultimo tiene la forma

de un puente corto unido a la parte central de cada pa-
lence y de una longitud que sobrepasa & su espesor, ¥y

arqueéndose este puente con su lado cénoave hacia las

‘mordazas.

2. Pinza para tender la ropa, segin la reivindi-
cacidn enterior, que se caracteriza por el hecho de que
el puente tiene una forma tal que sus mayores deforme-
ciones durante el uso tienen lugar an sus extremos.

3. Pinza para tender 1é'ropa, segﬁh las reivin-
diceciones 1 y 2, que se oaractefiza pSr el hecho de que
presenta un miembré auxiliar moldeado de una pieza con una
de las palancas, y se enouentré més distante de las mor-
dazas que del puente, estandd dicho miembro doblado en
una posicidén pretensada en la que presiona contre la otra
palancay, por tanto, ocooperando con la aceidn del‘puente
a cerrar la abertura entre las mordazas de la pinza.

"4, Pinza para tendér la ropa.

Todo ello segin queda descrito y reindicado en
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la presente memoria descriptiva, que consta de siete
hojas folimdas, escritas a maquina por una sola cara.
Barcelona, a 3 de noviembre de 1956.

Martin ROSE
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Barcera, 3 Novwembre /956
earkn Rose
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