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La presente l la v e  de mano que puede emplearse tanto pa­

ra apretar y a flo ja r  to m illo s  y sus tuercas como para traba­

ja r  en formas redondas, tubos, bulones, e tc ., tiene la  particu­

laridad de que la  amplitud de su abertura entre las morda&as 

da aprieto , puede variarse a voluntad y segdn las necesidades 

del trabajo, mediante varios alojamientos en forma de canales 

o hendiduras practicadas en una de las piezas de dicha lla v e  

de modo que en otra pieza lle v a  una pestaña alargada y forman­

do arco de modo que áste sobresaliente &e m aterial es e l que 

encaja en los antes mencionados canales o hendiduras y se des­

l iz a  en á l, permitiendo ab rir  y cerrar la  amplitud de la  lla ve
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en una posición de g iro  de sua piezas, determinado y d is tin ­

to para cada hendidura.

Los dibujos adjuntos ilustran una solución práctica de 

la  l la v e  de mano para to m il le r ia  y tubos quedando representa­

do en la  parte superior de la  hoja de dibujo todas las piezas 

sueltas que integran la  l la v e  de mano descrita  y en la  parte 

in fe r io r  la  l la v e  en una de sus posiciones de g iro , en cuyo 

dibujo se ha dado un corte a la  pieza (3 ) con objeto de que 

se pueda apreciar claramente la  posición de la  pestaña sa lien ­

te  de la  otra pieza viéndose en forma alargada y formando ar­

co, siendo la  que encaja en las hendiduras de la  primera p ie­

za también en forma de arco.

Las figuras 2 y 3 representan las dos piezas principales 

de dicha lla v e  de mano siendo la  figu ra  1, la  v is ta  la te ra l 

de la  figura 2 y la  figu ra  4 la  v is ta  la te ra l de la  figu ra  3.

El nómero 1 de la  figu ra  2 y 1, representa dos v is tas 

de la  pestaña sa lien te  que es la  que encaja en las hendiduras 

o canales nómero (2 ) de las figuras 3 y 4, de modo que para 

pasar de una canal a otra hay que abrir bastante los dos bra­

zos de la  lla v e  figuras 2 y 3 pudiendo asi encajar la  pestaña 

sa lien te (1 ) en otra canal más arriba o más abajo obteniéndose 

con e llo  una amplitud para la  boca de trabajo, menor o mayor 

respectivamente.

La pieza de la  figu ra  3 lleva  un vaciado en forma a lar­

gada que es e l (4-5) por e l cual se des liza  e l t o m illo  n* 7 

que atraviesa también e l o r i f ic io  (8 ) de la  pigura 2, s irv ien ­

do este to rn il lo  (7 ) de centro de g iro  para las dos piezas 

principales figuras 2 y 3 a l trabajar con la  l la v e .
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También llevan  laa dos piezas figuras 2 y 5 las morda­

zas 10 y 11 su parte mareada con estrias con e l ns 6 los mi­

maros 12 y 15 representan laa prolongaciones de laa piezas 

14 y 15 de las figuras 2 y 3 que son los brazos de la  lla ve  

cortados.

Bi la  figu ra  5 se aprecian las dos piezas principales 

2 y 3 en posición de trabajo, aunque la  pieza 2 se ha separa­

do un poco hacia la  derecha para no confundir las piezas en 

e l dibujo y poderse apreciar mejor la  posición del sa lien te o 

pestaBa (nt 1) fren te a una de las hendiduras o canales (n*2) 

por las cuales se d es liza  e l sa lien te  (ns 1 ). Cuando la  l l a ­

ve está montada debidamente, los ns 16 y 17 de la  figura 5 de­

ben quedar en la  misma perpendicular y la  pestaña ns l  encaja­

da en el hueco n' 2.

Bi la  figura 6 se aprecia otra v is ta  del conjunto con 

las dos piezas principales 2 y 3 en posición de trabajo don­

de a la  pieza mareada con e l (ne 14) se la  ha dado un corte 

a l rebaje (4-5 ) con objeto de poderse apreciar bien la  posi­

ción de la  pestaBa ns 1 fren te  a la  hendidura o canal ns 2 

sobre e l cual se des liza  a l  ab rir o cerrar la  l la v e  de modo 

que para pasar la  pestañad ns 1 a otra hendidura o canal es 

necesario ab rir  mucho los brazos de l la v e  con lo  cual la  pes­

taBa ns 1 queda sa lida de su canal y puede i r  desplazando la  

pieza de la  figura 2, para que la  pestaBa ns 1 pueda entrar 

en otra canal obteniéndose as i las d istin tas amplitudes para 

d istin tos calibres de tuercas y tubos, etc .

N O T A

El Modelo de U tilidad que se s o lic ita  por láb años para 

España y sus Colonias deberá recaer sobre: "LLAVE DE MANO PA-



RA TORNILLERIA Y REDONDOS", de acuerdo con las siguientes,

1 *.- Llave da mano para to rn ille r ia  y redondos, carac­

terizada porque e l juego de g iro  de sus brazos de palanca se 

efectúa mediante e l ajusta de una pestaña de forma alargada 

y curvada y que lle va  uno de los brazos de palanca que enca­

ja  en unas canales tamblánmihnna de curva que lle va  e l otro 

brazo de palanca, obteniéndose e l acoplamiento de estos dos 

brazos de palanca mediante un to rn illo  con su tuerca con un 

ajuste su fic ien te para que permita e l movimiento de los dos 

brazos de palanca de la  lla v e .

23.- L lave de mano para to rn il le r ia  y redondos, carac­

terizada porque la  amplitud de abertura de la boca de la  l l a ­

ve puede aumentarse o disminuirse segdn las necesidades del

trabajo, porque uno de los brazos de palanca lleva  varias ca­

nales hechas en forma de curva de modo que la  pestaña sa lien te 

y curvada del otro brazo de palanca puede a lo ja rse  a voluntad 

en una u otra canal obteniéndose as i las d istin tas aberturas 

de la  boca cuyas mordazas son re c tilín ea s .

33.- "LLAVE DE MANO PARA TORNILLHtIA Y REDONDOS".

Segdn queda substancialmente descrito  en la  presente me­

moria que consta de cuatro páginas escritas a máquina por una 

sola cara, acompañada de una hoja de dibujos.

R E I V I N D I C A C I O N E  S

Madrid, 3 de noviembre de 1956. 

FRANCISCO MARTINEZ ANGULO,

P.P.
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