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PATENTE

DE
:{EGISTRO DE MODELO DE UTILIDAD

^or "Una montura para d iapositivas p e licu lares" -----------

a favor de Don José PINULA PALLAS, de nacionalidad españo­

la , domioiliado en BARCELONA, Jaime I ,  n^ 14.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva corresponde a una patear­

te  de reg istro  de modelo de u tilidad  por una montura propia 

para serv ir de soporte de d iapositivas pelicu lares de manera 

que quedando la s mismas perfectamente resguardadas y su jeta3 
5 resulten alo jadas en forma t a l  en la montura que no.se pro­

duzcan rozamientos perjud icia les de la s mismas con la s paredes 

internas a l soporte, quedando asegurada no obstante su reten­

ción en la posición requerida .en la monteara.

Esta, está constituida de acuerdo con lo que se reg istra  

10 como modelo de u tilid ad , por un marco de material laminar ple­

gable obtenido generalmente de una sola pieza configurada de 

manera que presente dos porciones iguales con una ventanilla
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central cada una que da 
p-jción constituida por un marco incompleto, formado solo por 

tre s  lados dispuestos dos a dos en ángulo reoto quedando dos 

de e llo s  para le lo s, tercera porción que a l quedar plegada la 

5 pieza,haciendo coincidir entre s i  la s  dos citadas ventanillas^ 

queda situado, separándolas levemente,entre la s  dos porcio­

nes en que están ta le s  ventan illas practicadas dando lugar 

la fa lta  del cuarto lado del susodicho marco incompleto a un 

estrecho paso abierto en el oanto de la  montura por el cual 

10 pueda ser introducida en esta fácilmente, a s i  como fácilmenr- 

te  retirada, la pelioula que resguarde la montura que podrá 

ser retenible, con preferencia,por una a le ta  levemente dobla- 

ble practicada con t a l  fin  en uno de los lados del marco es­

tab lecida por cortadura de uno de sus gruesos.

15 la  descripción de un oaso de ejecución práctica del mo­

delo representado sólo a t itu lo  de ejemplo en el dibujo ad­

junto permitirá hacerse perfecto cargo de cual es la estruc­

turación esencial de la  montura que constituye el mismo,asi 

como de que fá c i l  y cómoda manera pu#3e ser rápidamente fa- 

20 bricada y permite la introducción y la  salida de la película 

en la misma.

En la  figura 1 del dibujo está representada,totalmente 

extendida.la pieza laminar con que se constituye el cuerpo 

de la montura; en la figura 2 se representa la  montura pro- 

25 ducida oon dicha pieza, en ourso de fabricación,.y en la s  figu­

ras 3 y 4 se representa de frente y de canto la montura ya

aav isib le  la pelioula y una tercera

fabricada.

Como queda plenamente demostrado en la figura 1, la mon-



tura se compone de una sola pieza que está dividida en tre s  

porciones que tienen prácticamente el: mismo perímetro. Dos 

de estas porciones 1 y 2' son idénticas y tienen practicadas 

sendas ventan illas 3,3 exactamente iguales, mientras que la 

5 tercera porcidn está constituida por dos lados paralelos 4,4 y 

otro lado perpendicular a e llo s 5. Para con stitu ir la  montur- 

ra se dobla la pieza única por la línea 6 de modo que la por­

cidn constituida por los lados 4 ,5 ,4  quede aplicada, como se 

ve en la figura 2 a la porcidn 1, y mediante un segundo do- 

10 blado de la pieza general por la línea 7 se ap lica la porcidn 

2 sobre la s  o tras dos dispuestas en la  expresada forma resu l­

tando formado con ello  el marco que está representado en las 

figuras 3 y 4.

Bs fá c i l  de entender que los lados 4 ,5 ,4  de la pieza 1 

15 quedan establecidos entre la s  dos porciones 2,2 que constitu­

yen las paredes exteriores de la montura de modo que quede en­

tre  e lla s  una separación igual a l  grueso de ta le s  lados que 

fa o i l i ta  el alojamiento de la pelícu la y da lugar a la  forma- 

cidn en 8 de una hendidura para el paso ajustado de la ats?- 

20 macuaRd# se ha de colocar en la montura. En la parte da la

pieza 1 que coincide con la citada hendidura está practicada 

una cortadura que da lugar a la formación de una a le ta  9 que 

puede ser empujada hacía dentro para establecer un cierre  de 
la  hendidura que evite la  sa lid a  subrepticia de la d iapositi-  

25 va del marco que constituye la  montura.

Se comprende fácilmente que,gracias a la especial dispo­

sición de la  pieza única en la cual podrá producirse a l  fabri­

carla por cortadura meoánioa huellas seRaladoras de la s líneas
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de dobladura 6 y 7, la  fabricación manual de la s monturas u ti­

lizando t a l  pieza tínica será matemáticamente exacta en cuanto 

a la  coincidencia de bordes de lim ite y de ventan illas, sin  

que sea precisa especial meticulosidad de los productores.

Como es natural, el plegado y la aplicaoión de las porcio­

nes de la  pieza dnica.se consolidarán mediante el empleo de 

un pegamento dispuesto en la s  paredes de los lados 4,4 y 5 de 

la porción de la  misma que queda situada en el in terior de la 

montura y consiguiente prensado o simple presión d ig ita l .  Si 

se creyese conveniente podría recubrirse el borde de la s mon­

turas con un ribeteado o un recubrimiento de material de re­

fuerzo .
Podrán ser variab les los m ateriales laminares de que se 

fabriquen las monturas que se produzcan de acuerdo con el mo­

delo, los pegamentos empleados para dejar acopladas sus por­

ciones, la s formas y la s  dimensiones particu lares que presenr- 

ten en cada oaso de ejecución la s propias monturas tanto en 

su contorno como en sus vanos, los medios manuales o mecáni­

cos que se u tilicen  para obtener la s  propias monturas, la s  le­

yendas o indicaciones que se puedan disponer sobre e lla s , 

los aditamentos de m aterial laminar transparente que puedan 

adicionarlas para asegurar la integridad de la s  pelícu las en 

las monturas de ta l gánero instaladas y ouantas otras circuns­

tan cias, por ser como la s que acaba de ser expresamente enu­

meradas de condición secundaria, accidental o accesoria r e s ­

pecto a la  esencialidad del modelo puedan concurrir en la 

ejecución o en la u tilizac ión  del mismo sin oausar alteración 

sensible de dicha esencialidad.



N O T A

Por la patente de registro  de modelo de u tilidad  a (pie 

s e  re fie re  la  presente memoria d e s c r ip t iv a  se ^VINDICA la 

propiedad y la  explotación exclusiva de:

1 . -  Una montura para d iapositivas p elicu lares, esenoial- 

5 mente caracterizada por el hecho de estar constituida por un

marco formado por plegado de un material laminar constitu i­

do por una pieza configurada de manera que presente dos por­

ciones iguales con una ventanilla central cada una y una ter- 

oera porción constituida por un marco incompleto con dos la -  

10 dos paralelos y un tercer lado perpendicular a e llo s , resul­

tando dicha tercera poroión en la montura formada recubierta 

por la s otras dos con ventanilla que quedan formando la s  pa­

redes exteriores de la  propia montura separadas entre s i  por 

el grueso del oitado maroo incompleto que da lugar en la for- 

15 maoión de una hendedura de paso de la  p elícu la , practicada en 

uno de lo s cantos de la  montura.

2. -  Una montura para d iapositivas pelicu lares t a l  como

la especificada Mi 1, caracterizada por e l hecho de tener prac­

ticada en coincidencia en la  hendedura de paso de la  película 

20 una cortadura incompleta del material laminar que da lugar 

a la  formación de una lengüeta empujable de modo ^ue pueda 

interceptar dioho paso y retener la  pelícu la  en la monturát

3 . -  "Una montura para d iapositivas p e licu lare s".

Consta
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Consta la presente memoria de se is  hojas fo liad as, es­

c r ita s  por una sola cara.

Barcelona, 26 de Octubre de 1956.

P. p. de Don José PINILL& PALLáS,
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