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MODELO DE UTILYDAD

a favor de
D, Benito ORO TUBELLA, de nacionalided espafiola, domicilia=-
do en BARCELONA, Paseo del Triunfo, 24.
| port

»Envase provisto de vertederon
o oty OOO S e ~ -
Descripoién

El presente modelo de utilidad tiene Por objeto
un envase de cartén, provisto de un dispositive de vaciado

en forma de vertedero, que forma parte integrante del pro.
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Pio material que constituye el envase, el oual estd desti-
nado especialmente a contensr productos en polvo. V

El envase ohjeto de este registro se caracteriza
en que todos los elementos que 1o componen, estén cortados
de una sola pieza de cartulina, cartén o mataria; laminar
conveniente, formendo, por ejemplo, un envase prismético
de seccién rectangular y en que una de las caras estreches
del mismo, estd unida a las caras laterales contiguas, por
medio de sendas porciones de material de forme sensiblemen~-
te triangulér 0 de oufia, que al cerrar ellenvése quedan ple-
gadas sobre si mismas formando dobleces dirigidae yacia den-
tro, una a cada lado de la cara estrecha, con la d18posi-
¢i1én, ademis de que la pestafia de cierre correspondiente a
diche cara estrecha, en la doblez del borde superior, estd
Provista de un hendido o de una lfnea de debilitacidn del
material, gque puede ser rota fécilmente a volunted, después
de cerrado el envase, consiguiéndose que el extremo supe-
rior de diche cara lateral estrecha, pueda sepsrarse fécil-
mente de la pestafia que queda unida a la tapa, grecias a -
los pliegues laterales formemdo, por 1o tanto,una abvertura
que puede util{zarse edmodamente para el vertido del produc~
to envaesado, | ‘

En el plano sdjunto se representa dnicamente como
8jemplo, una forme preferida de ejecucién del modelo de en-
vase perfeccionado con vertedero, objeto de este registro,

Le figura 1, representa esquemétiocamente la forma
de cortar él material laminer paera constituir el envese y
el desarrollo del mismo,

Le figure 2, representa el envase di{spuesto para

la operacién de llenado, ¥
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La figura 3, muestra la forma en que queda abier-
to el vertedero para el vaciado del envase,

Como se he dicho, el envase junto econ el disposi~
tivo vertedero objeto de este registro, puede cortarse de
una sola pieza del material laminar, segin se aprecis por
la figura 1 la oual ee refiere a un envase de forme prismé-
tica de base rectangular, que comprende la eara frontel o
delentera -10-= y le cara posterior ~ll-, entre les cuasles
se forme la cara rectanguler estrecha -l2-, la eual no es-
t4 unida directamente a las caras laterales, sino que entre
dichas cares meyores y la citeda cara estrecha, el mismo me
terial forma les porciones trienguleres -13- y -l4-, en for-
me de cufia, las cuales a su vez estédn provistas de una 1{-
nea centrel divisorie -15- y -15’-, por le cual vienen do-
bladas, formendo un pliegue dirigido hacia dentro,

Como puede apreciarse por la figura 1, segdn la
d1sposioién de este registro, la cera delantera .l0- y la
cera posterior -ll-, no gueden en une misme elinesoidn, &i-
né que guedan ligersmente desplazadas engularmente, abrién-
dose por su borde superior y los espacios intermedios de
forma trienguler vienen ocupados por las porciones del ma-
terial leminar -1l3- y -~l4-, tal como se ha indicedo ante-
riormente,

La parte leteral -l2- si{tuada entre dichas dos
porciones triangulares se prolonga por su extremo supsrior
formendo la pestafia ~16-, de manere éimilar a la acostum-
brada, y esta pestaila prasenta la linea de doblez =17- fore
meda por un trepado 0 un hendido que RPermita la separeecién
0 rotura de la misma. El desarrollo del envase, comprende

tembién une segunde pered estreche leterel -18- adosada e
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una d¢ les ceras principales, para cerrar el ocuerpo Por me-
d1o de un pegamento en la forme eoostumbrada.

Una vez cerrado el cuerpo y tembién la tapa infe-
rior del envase gueda formado el recipiente como indica la
figura -2- y este se llena en la forme habitual. mantenien-
do plegedos los pliegues -13-l4-, se cierran las pestafias
superiores del envase, £1}dndose mediante un Degamento ¥ ob
teniendo un envase cuyo aspecto exterior puede ser el de un
Paralelepipédo, 8 bien tembién podrfe tembién aplicarse es
ta construccién a otres formas de envases como por e jemplo,
de seccidn triangular, pentagonal u otras.

Pere abrir el envese, basta romper la pered late-
ral estrecha por la lfnea de trepado, con 10 que dicha pa-
red se separa en forma de fuelle sostenida por los pliegues
laterales ~13-14, Esta operacidn se efectda fécilmente com~
pﬁimiendo la arista provista de trepado, por sus extremos,
es decir apretando por el éngulo las caras enterior y poste~
rior, con 1lo gue tiende a formerse una abertura por le 1{-
nee de trepado., Esto queda facilitado por la disposicién en
la pared lateral estrecha y si se desea también en les pes-
taiflas superiores, de unas l{neas de hendido -19- y -80-,con
1o gue se facilita la flex1n y la deformacién de lae por-
ciones de material contigues al trepado, para inicier le
formoién de la sbertura.

La desori poién que antecede se refiere ¢nicamente
a une forma preferidea de ejecuciédn de un envase con vertew

dero objeto de este registro, y se comprenderd que puedenm

introducirse todas aquellas variaciones de detalle o de pro-

cedimiento que no elteren les oeracter{sticas esenciales,las

cuales se resumen & continuecidn.
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8e reivindica como objeto de este registro de mo-
delo de utilided:

l.~- Envase provisto de vertedero, que se carec-
terize esencialmente por éstar formado POor une sola piezs
de un material laminer conveniente, cortade de menera que
entre dos caras principales del envase, sé encuentra una pa
red lateral relat{vamente estrecha, cuyos bordes no coinci-
den con los bordes respectivos de dichas caras principales,
giné que estes dltimas se hallaen distanciadas angulaermente
entre a{, quedando la pered lateral estrechs unida a las ca-
ras principales por medio de sendas poroiones de meaterisl,
de forma triangular, doblades formando un Dliegue dirigido
hacia dentro, y comprendiendo, ademis en la parte suyperior
de dicha pared lateral estrecha, una lfnea de trepado o de
debilitac1én que 1a une a la pestailla de cferre respective,
de modo que dicha poreién sea ffcilmente desgarrable, con
1o que se obtiene que dicha pared lateral quede unida en for
me dé fuelle al cuerpo del envese, constituyendo un vertede-
ro para el vaciado del contenido.

8.~ Envase con vertedero segin la reivindicasién
anterior, caracterizado en que en el desarrollo del matee
rial que forma el envase, las ceras principeles amterior y
posterior, no estén en la misma alinese1én, siné que se ha-
llen desplazades angularmente'en su borde superior, queden-
do le Pared lateral estrecha intercelede entre lae mismes ¥
unida a dichas caias laterales por medio de pequeiias pore io-
nes, de forma trianguler, que constituyen las paredés del
fuelle o abertura para el vaciado.

S.~ Envase con vertedero segdin cueslquiera de las
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rqivindioaciones anteriores, czaracterizsdo por la disposi-
¢16n en la pared laterel estrecha, de une lfnea central de
hendido O de plegado, la cuel facilite la deformecidn de ai-
cha pared latersl estrecha, al presionar sohrehlos extremos
de le erista que presente el trepado, con el fin de iniciar
el rasgado o rotura de diche l{nea trepada para former la
boca de vaciado del envase. |

4.~ Envase provisto de vertedero.

Este memorie consta de seis piginas escritas por

une sola ocarea,
BARCELONA,2 3 OCT 1956
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