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"  RODILLO PARA EL ARRASTRE DE PELICULAS DE CELULOSA *
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El presenta modelo de utilidad ae refiere a un 

rodillo para el arrastre de películas de celulosa, que tiene 
la  ventaja sobre loa actualmente utilizados de impedir que se 
produzcan deslizamientos entre ambos elementos.

Como es sabido, e l procedimiento para la  fabrica­
ción de la  película de celulosa oonsiete en una coagulación 
y purificación de modo continuo de una solución íseudosolución, 
solución coloidal o gel) oelulósioa (viscosa o ouproamoniaoal): 
cuya viscosa, por ejemplo, es coagulada en una superficie con­
tinua, que a su vez es transportada o oondncida por una serie 
da cubas, con la  ayuda de unos rodillos dispuestos de modo que 
el gel de celulosa regenerada pueda ser fijado , desulfurado, 
blanqueado y suavizado a au paso por los baños apropiados, pa­
sando en los mismoa de arriba hacia abajo.

TI procedimiento conocido de los rodillos de la s 
máquinas de hilatura, eonduoldos todos o en parte mecánicamen­
te a velocidades predeterminadas, tiene el inconveniente de 
que ouando óstas son sensiblemente elevadas, la  pelioula tiene 
tendencia a retrasarse raspeóte a la  velocidad lineal de los 
rodillos, oon lo que se produce un deslizamiento, que puede 
ser mayor en algunas cubas, aegón lo que se enooja la  pelícu­
la ,  produoióndose dificultades que no permiten un enrollamien­
to perfecto e incluso dan lugar a desperdicios que se ocasio­
nan cuando la  película no sigue el curso de la  dirección de 
la  hilatura.

Con objeto de remediar tales inconvenientes ae ha



reourrido & artific io s meoániooe, destinados a asegurar un au­
mente de la  tensián de la  película en los baños en que el des­
lizamiento se produoe en mayor grado: bien sea haciendo varia­
bles la s velocidades de arrastre, o introduciendo rodillos da 
mayores diámetros a oontinuacián de dichos baños. Foro, a pe­
sar de tales mejoras mecánicas, l a  tendencia a l desplazamiento 
y a un movimiento más o menos evidente, segán la s  velocidades 
de la  hilatura empleada, persiste.

Los rodillos de arrastre del modelo que se reivin­
dica tienen su superficie exterior tallada de modo que presen­
ta salientes o protuberancias esfárioas, romboédricas o de 
cualquier toma adecuada para asegurar en todo caso un trans­
porte positivo de la  película, que así es conducida a la  misma 
velocidad de los rodillos, sin que tenga raspeóte a e llos nin- 
gdn resbalamiento longitudinal, lateral ni oblicuo en sentido 
de la  hilatura. Con los rodillos asi dispuestos puede llegarse, 
sin inconveniente alguno, a velocidades hasta de 160 metros 
por minuto.

La profundidad, el tamaño y la  separacián entre 
esas protuberancias planas o esfárioas, o los salientes de oual 
quier forma de que está provista la  superficie de lo s rodillos, 
con el fin  indicado, dependerán de las condiciones de la  h ila­
tura, es decir, s i  se hilan una o dos películas simultáneamen-

a

A título de ejemplo, pero sin que esto limite el 
que en cada caso se haga lo  que se considere más conveniente,
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oaando se ha de hilar ana cola película, la  ta lla  tendrá ana 
profundidad de 1 á 5 mm., loa salientes serán de medio a 4 omS 
y la  dietanoia entre los salientes, o sea la  anchara de la s  han. 
didaras de 1 á 2 mm.

Si se trata de hacer simultáneamente dos o más pe­
lícu las, la  profundidad de la  ta lla  será de 8 á 4 mm., la  super­
fic ie  de los salientes como en el caso anterior, y la  distancia 
entre ellos tambián de 2 á 4 mm.

les rodillos cayo modelo se reivindica, están fa­
bricados de nna sola pieza con la s entalladuras y salientes en 
su superficie exterior que le s  earaeteriza y pueden montarse en 
el eje o pieza que lee hace girar de cualquier modo conveniente 
o formar con tal eje un oonjanto ánico. j

la s  adjuntas figuras corresponden ánicemente a una j 
forma de ejecuoián, sin oaráoter alguno lim itativo, que se pre­
senta sínicamente a título de ejemplo de realización, ya que co­
mo se ha dicho en la s  formas, dimensiones y materiales de les 
rodillos y su labrado exterior oaben cuantas variaciones puedan 
estimarse pertinentes, para la  aplicación concreta de que se 
trate , sin que por ninguna de e lla s, ni por la s que se hagan 
en detalles de presentación se afecte a la  esencialidad reivin­
dicada, por lo que los que se construyan dentro de la  idea ge­
neral reseñada, con cualquiera de esas modificaciones, no serán 
sino variantes igualmente comprendidas y protegidas por el pre­
sente registro.

La fig . 1 representa la  sección longitudinal de un i
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rodillo establecido de aouerdo con lo que se reivindioa.
la  f ig . 8 maestra, en v ista  de frente, el detalle 

ampliado de la  disposición de su. sapa r i i  oie exterior, provista 
de los salientes y ranuras a qne venimos refiriéndonos.

La fig . 5 presenta la  sección transversal del rodi­
llo .

Con referencia a talas figuras, y a los ndmeros qne 
sobra e llas designan las partes y detallas del objeto represen­
tado, qne interesan a los fines de esta memoria, la  descripción 
del mismo es como signet

Ül rodillo 1, con la s  estrias o ranuras 8 y los sa­
lientes 5, constituye una piesa énioa, cuyos extremos 4 reciben 
o son solidarios del eje 6, qne le arrastra en en movimiento de 
giro.

Tal conjunto puede establecerse por cualquier pro­
cedimiento de fabrioaoión oonvenlente, ya que la  característi­
ca del rodillo que dé lugar a la s  ventajas expuestas ss la  dis­
posición de su superfioie exterior, surcada por ranuras de oual^ 
quier forma que dón lugar a salientes, que también pueden ser 
de la  forma y tamaño que en cada caso se estimen pertinentes.
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3Ü presente modelo de utilidad comprende les sígales, 

tee reivindicacionest
1 .-  Rodillo para el arrastre de películas de celu­

losa, caracterizado porque está constituido por ana sola pieza, 
giratoria oon en eje, qae presenta exteriormente protuberancias 
y ranuras de cualquier forma, siendo l a  profundidad de ástas 
hasta de 3 d 4 mm., la  superficie de los salientes de medio á 
4 omB y la  distancia entre ellos hasta de 2 á 4 mm.

10 ¡ 2 .- Rodillo para el arrastre de películas de celu­
lo sa .

8egdn se describe y reivindica en la  presente memo­
r ia  descriptiva y se ilu stra  con los dibujos que a la  misma se 
acompañan.

IB Consta esta memoria de se is hojas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola oara.

Madrid, a 24 Aá Octubre de 1966.
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