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cuyo privilegio se éolicita para to-
de el territorio nacional y sus colo-

nlas a favor de:
AISCONDEL S. A.

de nacionalidad espsfiola y con domici-
lio en Barcelona, calle Industria n€
345-347, por 3

"ACOPLAMIENTO DESMONTABLE PARA TUBOS
DE RBSINA SINTETICA",
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MELGRTA DEsCRIPIIVA

Modernamente, en sustitucidn de las tradicionales
tuberfas de hisrro, plomeo, letén w otros metales, se ha ido
extendiendo el ocmpleo de tuberfas flexitles y risidas de
resina sintétlea, especialmente de cloruro de polivinile,
con 0 sin plastificante, las cusles presentan un gran ni-
mero de ventajsg: menor peso proplo, mayor facilidad de
transporte y menejabilidad, posibilidad de conducir Acidos
o alealls enérgicos, susencia de corrosidn interna o exter—
na por log agentes atmosféricos e hidroldgicos, menor cone
ductibilidad térmice y por tanto menores pérdidas de calor,

etc.-—u.n--—n-n——-—u--—--—-——-—-n—————-——-

Para el wontaje de tales tuberfas de resina sin-
tética, en parte por comodidad y en parte por rutina, se
han seguido utilizando los sccesorios metdlicos usualmente
empleados para las tuberfas del tipo antiguo, pero este pro-
ceder no puede counsiderarse acertado. En efecto, su empleo
implice un desaprovechamiento de las propledades peculiares
del nuevo material que supone en éste unas caracteristicas
equivalentes a las de las tuberfas mctélicns que no siempre
posee, y adolece de log defectos opuestos a las ventajas
antes reseiiades, los cuales en su magoria son intrinaeccos

n 1o condicidn metdlica del material utilizado, = = = - ~

Con el propdsito de remediar tal estado de cosas,
nor 1o que se refiure » los ncoplamientos desmontables para

tubog de rusina sintétieca, sc ha creado el liodelo de Utili-
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dad que constituye el objeto de la presente solicitud,
rue en egencie se caracteriza por comprender tres piezas
de cloruro de polivinilo rigido, dos de las cuales estén
en prolongacién y presentan hacia el exterior una boca
cilindrica, cuya superficie interna, de un didmetro 1li-
geramente superior que el de log dos tubos a unir, es
lisa y degprovista de rosca, estando dispuesta para reci-
bir por encimufe el extremo del tubo correspondiente y pa-
re. uniree a &1 mediante una adhesidén a base de cloruro de
polivinilo; en tanto que la tercera pieza consiste en un
nenzuito que simlténeamente envaelve en parte a les dos

plezas anteriores y tiende a acercarlas en sentido axial,.

Para facilitar la comprensidén de las ldeas pre-
cedentes, & la »ar que concretar otras particularidades nc
desnrovistas de interés, se hace referencia seguldamente
o la adjnte lédmina de dibujos, en la que, a titulo de
ejeuplo ilustrativo desprovisto de cardcter limitativo,
ge¢ representa un ceso prdctico de reslizacidén del modelo.

I

r,n]_osdi'bujog:.--......-..-....__..-........-._.....

Figura 1 es una vista en alzado representando

el acoplamiento y los extremos de los tubos correspondien-

TOG, o o= om o e om e m ew e o m oam et me e e e se e e e = =
Pi_ura 2 es una seccidn axial de la-anterior.

Las plezss para producir el acoplamiento vienen

soialudas por (1) (2) ¥ (3), siendo (4) y (5) los extreumos
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de log tubos que resultan unidos por las mismas. Hatas
plozas, que se suponen de cloruro de polivinilo rigido,
aon huecas y su configuracién en lineas generales, recuer-
da la de las piezas andlogas empleadas para tuberia metéd-
lica. Les bocas (6), (7), (8) ¥y (9) respectivamente de les
tres plezas son cilindricas y los ejes geométricos (6') y
(7') de las piczas extremas (1) y (2) estén en prolonge-
2ién uno del otro coineidiendo con ellos a la vez el eje
zeondtrico de la v»rovia pleza o manguito (3) que al efscto
envuelve gimultdreamente y en parte las piezas (1) y (2)
tandiendo a acercuarlas azialmente cuando se sonmete g giro
dicho nmanguito (3). Zste acercamiento axial es factible
por la existencia de un rssalte interior (10) emplazado

en ol interior de la boca (8) del manguito (3), cuyo re-
selte bloquea exteriormente a la pieza (1) por intermedio
de la valona (11), sn tanto que por la otra boce (9), el
repetido menguito (3) estd unido por la rosca (12) a la
pieza (2). Atormillando debidemente ambas piezas por las
superficies selisavadas (13) y (14), se produce el mencio-
nado acercamiento axiel de las piezzs (1) y (2) acoplén-~
dolas sélidamente a la par que la estanqueidad de la
unidn, por la cxistencia de una junta interior (15) situa-

da entrs las referidas piezas (1) y (2), queda garantizada

Por otra varte las bocas (6) y (7) de laspiezas
(1) y (2), por su interior, a diferencia de lo que es
ugual tratindose de tuberfa metdlica, ofrecen superficies
(16) v (17) lisas y‘desprovistas de rosca y estdn dispues-
tag para recibir por enchufe los extremos de los tubos

(4) y (5) y para wnirse a ollas mediante un adhesivo a
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base de cloruro de polivinilo., Los diémetros,qae podrén
ser lguales o distintos sesin correspondas a los tubos a
unlr, son ligeramente superiores que el de estos tubos
en la medids estrictamente necesaris para permitir una
introduccidn con ajuste fino. Dichas viezas (1) y (2)
pOseen & su vez interiormente los resaltes (18) y (19)
que sirven de lfmite al introducir los tubos (4) ¥y (5),
a la vez que tienden m hacer menos sensible la variacidn
de didmetro que se nroduce sl pasar de los extremos de
los tubos (4) vy (5) a las plezas (1) y (2), evitando asi
turbulencies en los fluldos que circulan por el interior

y consigulentemente pérdidas de carge excesivag, — = = =

Para realizar el montaje de las piezas (1) y (2)
con los tubos (4) y (5) se procederd primero a raspar li-
geramente las superiicies que deben entrar en contacto en
(16) y (17) empleando una lima o papel 1lijado, Seguidamen-
te se frotard con cloruro de metilo o un disolvente simi-
lar para limplarlas y disolver una pequefia capa exterior,
¥y luego se aplicarsd el adhesivo a base de cloruro de poli-~
vinilo, logréndose gl secarse éste una unidn permenente

vy totalmente estanca, = = « = = -« -~ - e o e -

Lo dicho no excluye que el adhesivo a base de
cloruro de polivinilo se constituya por el propio material
de las bocas de las piezas (1) y (2) o de los extremos de
loa tubos (4) y (5), o de ambos elementos a la vez, lo-
grando su reblandecimiento superficial con ayuda de calor

y obteniéndose en definitiva la unidén a wmenera de soldadur:



Kfectuada la descripeldn que precede debe ha-

cerse constar que el presente liodelo podrd ser realizado

110. con variantes sobre lo representado, en cuanto a formas,
dimensiones y demds circunstenciss accesorias, siempre

que se mantenga su esenclalidad que e¢s la que se rssume

v concrete en Los términos de la siguientes = = = - - -
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115. Se declaran de propiedad, novedad y utilided, ne
ra todo el territorio nacional y sus coloniasg, las si-

FAlentsgs = = = = m e e e e m e - e e e e - - -

REIVINDICACILIONIB®S

18, Acoplamiento desmontable para tubos de re-
120, sina sintética, caracterizado por comprender tres viezas
de cloruro de polivinilo rfgido, dos de las cuales estén
en prolongeeidn y presentan hacia el exterior una boca
cilindrica, cuya superficie interna, de un didmetro lige-
ramente superior que el de los dog tubos a unir, es lisa
125, v desprovista de rosca, estando dispueasta para reecibir
por enchufe el extremo dél tubo correspondiente y para
unirse & 81 mediente un adhesivo a base de cloruro de
polivinilo; en tanto que la tercera pleza consiste en un
manguito que simulténeemente envuelve en parte a las dos

130, piezas anteriores y tlende a acercarles en sentido axial,

28, "ACOPLAETUNTO DuiHCHTARLS PARA TUBOS DE RE-

STHA SIETUUTOAN, = = = o oo o o e e e e e e = e
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Todo ello conforme queda descrito y reivindicado
en la presente llenmoria que consta de siete hojas foliadas
vy mecanografiadas por una sola de sus caras y una hoja

de dibujos gue la ilustra.
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