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- M O D E L O  DE U T I L I D A D  ¡ 
por  VEINTE Años )

en España, a  favor de l a  Sociedad M ercantil Regular 
C olectiva PONS Y GREGORI, en tidad  española, d o m icilia ­
da en Barcelona IGUALADA, o /  S. Murt s /h .  po^: 
"BUJETA-ENVOLTORIO PERFECCIONADA".

}

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

5.-

El presente modelo se re la c io n a  como su Anuncia­
do ind ica , con una b u je ta -e n v o lto rio , perfeccionada 
en sus c a ra c te r ís t ic a s  de diseño y de m o n ta je ¡d esti­
nada a  contener toda c lase  de prendas in te r io re s  de 
genero de punto para señora, caba lle ro  y niño] y en 
general para todas aque llas prendas en cuya presentación 
se req u ie ra  fin u ra  y  o rig in a lid a d ; f in e s  es to s  que sese



*564 57
- 3 -

cumplen ampliamente con l a  b u je ta -en v o lto rio ]o b je to  
de e s te  modelo.

En l a  ac tu a lid ad  lo s  comercios dedicados a l  
ramo de prendas confeccionadas, en p a r t ic u la r  la s  

5 . -  prendas in te r io re s  o menores, no cuentan con:un t i ­
po definido de b u je ta , ca ja  omenvoltorio pará expen 
der e s ta  c lase  de prendas, viniéndose empleando en 
l a  generalidad de lo s  casos e l  arcaico  sistem a de 
envolver e s ta s  prendas directam ente con un papel más 

1 0 .-  o menos fin o , seguido del pegado de fin a s  bandas de 
papel engomado o atado por h ilo  o c in ta .

Este sistem a de e fec tu a r l a  venta de la s  pren­
das, r e s u l ta ,  como es n a tu ra l, a n tie s té t ic o  y poco 
fin o , en consideración con e l objeto  que contienen, 

1 5 .-  lo  que produce en e l  c lie n te  una sensación de ru s ­
tic id a d  y pobreza. Además e s te  sistem a de ehivolver 
requ ie re  laayuda de aparatos secundarios cuâ L es e l 
de la s  pequeñas máquinas para engomado de lajs ban- 
das de papel y/o aparatos que contengan elm ¡avi- 

2 0 .-  l io  o c a rre te  del h i lo .  y
El id ea l s e r ía  obtener un en vo lto rio  o b u je ta

' !destinado a contener toda c lase  de prendas in te ­
r io re s  de géneros de punto, nylon seda, etc!, e t c . ,  
en e l  que l a  presen tación  fuese elegan te y o r ig in a l 

2 5 .-  y que fuera  posib le  en su fab ricac ió n  e l emoleo de 
m ateria les  económicos, l ig e ro s  y de f á c i l  mecaniza­
ción , y cuyo montaje no re s u l te  engorroso, además 
de que su co n stitu c ió n  y f ig u ra  sea e leg an te . Con
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e l ac tu a l modelo se log ran  todos es to s  finéis, crean
do por consiguiente un nuevo tip o  de bujetej.-envol-

, i *to r io  que, ademas de re u n ir  es tas  estim ables ca rac­
t e r í s t i c a s ,  r e s u l ta  muy re s is te n te  y su frid o . Todo 

5 . -  e llo  dentro de un precio  que perm ita su manufactura 
y d is tr ib u c ió n  en grandes can tidades, por tan to :tE n tra  lo s  p ropósitos del a c tu a l modelé figuran

Crear una b u je ta -en v o lto rio  perfeccionada para
lo s  f in e s  que se ind ican , que r e a l iz a  l a  misión pa-

1 0 .-  r a  l a  que específicam ente ha sido concebido, con
una seguridad y e f ic a c ia  máximas; c o n s t i tu i r  dicha
b u je ta -en v o lto rio  mediante una so la  p ieza a p a r t i r  *de m ate ria les  l ig e ro s  y  f le x ib le s ,  ta le s  cbmo c a r­
tón, p lá s tic o , ce lo fana, e t c . ,  e t c . ;  determ inar 

1 5 .-  sobre e s ta  pieza su configuración e sp e c ia l median­
te  troquelado; determ inar en l a  su p e rfic ie  de^la 
lámina configurada, una p lu ra lid a d  de línejas de
quiebro convenientemente d is tr ib u id a s  para que a li "plegar l a  lámina por dichas l ín e a s  se determine e l 

2 0 .- hueco da l a  b u je ta  destinado a contener la s  pren-
i

das. En resumen, c re a r una b u je ta -en v o lto fio  per­
feccionada en sus c a ra c te r ís t ic a s  de proyecto y mo& 
ta j e ,  que cumple l a  m isión para lo s  f in e s  que se in  
dican, todo e l lo  dentro de una manufacture, r e la t iv a  

2 5 .-  mente b a ra ta  y de una señalada economía. ¡
De conformidad con un d e ta lle  del a c tu a l modelo 

se considero conveniente, c o n s t i tu i r  e s te ¡e n  una 
monopieza formada por una lámina de m a te ria l l ig e -
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ro y f le x ib le , cartón , p lá s tic o  o celo fana, Con­
venientemente configurada mediante troquelado, cu­
ya su p e rf ic ie  se subdivide en v a ria s  zonas mediante 
determinadas lin e a s  de quiebro p rac ticadas a t a l  

5 . -  f in .
De conformidad con otro  d e ta lle  del mismo mode.

lo  se considero conveniente l a  co n stitu c ió n  de un
pequeño co rte  en e l  l a t e r a l  de una de la s  zonas,
determinadas sobre l a  lámina monopieza con e l  f in  de

1 0 .-  que a l  se r plegada e s ta  por la s  l in e a s  de quiebro
y  obtener l a  bu jeta-envolto riom  se determ ine, en
este  l a t e r a l  menor, un uñero para f a c i l i t a r  l a  ap er- i' tu ra  del en v o lto rio .

* El modéb, una vez montado tie n e  sección e láp -
 ̂ 1 5 .-  t ic a  y cuerpo con su p e rfic ie  ligeram ente abombada

con la s  a r i s t a s  mayores p a ra le la s  y la s  menores l i ­
geramente cóncavas o h ip e rb ó lic a s , pudiendo a b r irs e  
por ambos lados h ip erb ó lico s  o cóncavos, o puede 
e s ta r  uno completamente pegado y e l o tro , e l  del 

2 0 .-  uñero, ligeram ente unido con e l f in  de f a c i l i t a r
su a p e rtu ra . Tanto su tamaño como su impresión y e l
m ate ria l en que se confeccione podrá se r variado .

' Una vez se haya comprendido con mayor c l a r i ­
dad e l  conjunto del modelo, o tro s  d e ta lle s  y ca rac- 

3 5 .-  te rá s t ic a s  de l mismo se irá n  poniendo de m an ifies­
to en e l transcurso  de l a  descripción  que a con­
tinuación  se dá, en l a  que se exponen lo s  d e ta lle s  
más p a r tic u la re s  del modelo, que aquá se preconiza
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come, asimismo^ de lo s  medios que para su puésta 
en p ra c tic a  pueden em plearse. Estos d e ta l le s  se dan 
a tá tu lo  de ejemplo, haciendo re fe re n c ia  a uh caso 
posib le  de re a liz a c ió n  p rá c tic a , pero e l  modelo no 
queda lim itado  exactamente a lo s  d e ta lle s  qué aquá 
se exponen, debiendo ser considerada, por ta iito , 
e s ta  descripc ión , desde un punto de v is ta  i l u s t r a ­
tivo  y s in  lim itac io n es  de ninguna c la se .

Una idea más amplia de la s  mejoras que se p re­
conizan, l a  proporciona l a  s ig u ien te  descripcjion, en 
l a  que se hace re fe re n c ia  a l a  lámina de dibujos que
a e s ta  memoria se acompaña en l a  que, de manara¡
un tanto  esquemática y tan solo por vfa de ejjemplo 
se represen tan  lo s  d e ta lle s  p re fe rid o s  de l a  ¡idea 
del modelo. En es to s  dibujos se emplean marcaia de 
re fe ren c ia s  semejantes para in d ic a r la s  piezas y 
p a rte s  de la s  mismas que se corresponden en l¡as d is 
t in ta s  v is ta s  presentadas, cuyas p iezas , d e ta lle s  y 
organización, se definen de una manera e sp e c if ic a  
en e l  transcurso  de e s ta  memoria y, después, se 
concretan en la s  notas re iv in d ic a to r ía s  f in a le s .

En dichos planos: ¡¡ -
La f ig u ra  1- corresponde a l a  p ieza  lam inar 

c o n s ti tu t iv a  de l a  b u je ta -en v o lto rio  ob jeto  de e s ­
te  modelo.

¡La fig u ra  2- corresponde a una v is ta  en ¡pers­
p ec tiv a  de l a  b u je ta , t a l  y como queda después de 
montada. i
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La. f ig u ra  3- corresponde a una v is ta  db fre n ­

t e .  ¡
La f ig u ra  4^ corresponde a una v is ta  l á t e r a l  

del mismo conjunto representado en la s  fig u ra s  
a n te r io re s . ¡

Haciendo re fe re n c ia  a la s  d is t in ta s  fig u ras  
comentadas, se indican con lo s  números -1 - y  -2 - 
la s  dos zonas mayores del cuerpo de l a  b u je ta  se ­
paradas por una l in e a  de quiebro c e n tra l, señalada 
con l in e a s  de tra z o s . La zona -2 - se prolonga en 
una solapa -3 - que se adhiere en e l  plegado a l  l a ­
t e r a l  superio r de l a  zona -1 - para c o n s t i tu i r  e l 
cuerpo de l a  b u je ta .

Las extremidades de la s  zonas -1- y -2 - rema­
tan  en forman cu rv ilín ea  y es to s  remates están  se­
parados de la s  c itad as  zonas mediante l in e a s  de 
quiebro igualmente c irc u la re s , determinando la s  
solapas la te r a le s  -4 -5 -6 - y -7 -  respectivam ente 
a e s ta s  zonas. En e l  plegado l a  extremidad -¡4- 
se monta sobre l a  -6 - contigua para formar u¡no 
de lo s  la te r a le s  de l cuerpo. Igualmente e l l a t e r a l  
-5- se monta sobre e l -7 - determinando, en c o la ­
boración con e l reco rte  -8 - efectuado en l a  a r i s ­
ta  de l a  zona -7 -, un uñero -9 - o pequeña p e rfo ra ­
ción que f a c i l i t a  l a  ap ertu ra  del conjunto (ver 
fig u ra  4 & ¡

. Se comprenderá fácilm ente, después de obser­
vados lo s  dibujos y la  explicación  que acabamos
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de e fec tu a r de e l lo s ,  que e l  a c tu a l modelo pro­
porciona una construcción s e n c il la  y efecthya que 
puede se r  llev ad a  a l a  p ra c tic a  con gran fa c ilid a d , ¡ 
asegurando l a  obtención de una manufactura r e l a t i ­
vamente b a ra ta .

Este d e ta lle  de economía, adquiere gran impor­
tan c ia  s i  se considera en lo s  términos de uha pro­
ducción en e sca la ,y a  que es ev idente, que puede e l 
mercado absorber cantidades muy considerab les de 
es to s  d isp o s itiv o s , y cu a lqu ie r pequeño ahorro lo ­
grado, mediante l a  aportación  de c ie r ta s  mejoras 
durante su fab ricac ió n , adquiere elevadas proporcio - 
nes.

Se r e i t e r a ,  que en e l objeto que co nstituy e  e l 
a c tu a l modelo, serán su scep tib le s  de in tro d u c irse  
todas aq ue llas  m odificaciones de d e ta l le ,  que la s  
c ircu n stan c ias  y l a  p rá c tic a  pudieran aconsejar, 
siempre y cuando que, con la s  v a rian te s  que se in ­
troduzcan, no se cambie, a l te r e  o modifiqué l a  esen- 
c ia lid a d  del objeto d e sc r i to . ¡

N O T A
Se declaran como de novedad y propiedad en 

España e l  contenido de la s  s ig u ien tes  
R E I V I N D I C A C I O N E S

1 3 .-  B ujeta-envolto rio  perfeccionada,! que se 
c a ra c te r iz a  por e s ta r  c o n s titu id a  por un cuerpo mo- 
nobloque formado por una lamina subdividida en va­
r ia s  zonas mediante sus correspondientes lin e a s  de 
quiebro, para e l  plegado, prolongándose, una de la s  
zonas mayores, en una solapa que se f i j a , :mediante
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un adhesivo a l a  p a rte  superio r de l a  o t r a  ¡zona pene­
trando sobre l a  su p e rf ic ie  de e s ta  h asta  l a  c o in c i­
dencia de sus a r is ta s  formando e l cuerpo del conjun­
to .

2 - . -  B uje ta-envo lto rio  perfeccionada, que se 
5 ,-  c a ra c te r iz a  por contar la s  dos zonas mayores con unas

solapas e l íp t ic a s  en sus l a te r a le s ,  determ inantes 
del grueso del cuerpo de l a  b u je ta , estando dotada 
una de e s ta s  solapas l a te r a le s  de un pequeño re co rte  
que a l  se r montado e l conjunto determ ina, en co la - 

1 0 .-  boracián con l a  solapa contigua, un uñero que f a c i ­
l i t a  l a  ap e rtu ra  del cuerpo formado. ¡

3 * .- "BUJETA-ENVOLTORIO PERFECCIONADASj .
Todo e l lo  conforme se describe y re iv in d ic a  en 

l a  memoria que antecede que consta de OCHO! hojas 
1 5 .-  e s c r i ta s  a máquina por una so la  ca ra  y unja lámina 

de dibujos que l a  i lu s t r a n .
Madrid, 6 de Octubre de 1.956

E. G C N Z A H Z  VAGAS
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