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El presente modelo de u tilidad  se refiere  a un disposi­

tivo de cierre  para recipientes y especiaumente para ollas des­

tinadas a cocer a presión.

La mayoría de las o llas a presión que se encuentran en 

él mercado están provistas de las más diferentes clases de gra- j 

pas y medios de sujeción para apretar fijamente la  tapadera. Es4 

tas grapas o abrazaderas tienen que se r, sin embargo, muy fuer­

te s , ya que la  presión ejercida sobre ellas puede ser considera­

b le , y e l recipien te, o la  o lla  del u tensilio de cocina, tiene 

que ser de fuerza suficiente en los lugares de enganche de las  

grapas o abrazaderas para formar un tope adecuado para e lla s .

Además resu lta  necesario, en las ollas a presión provis­

tas de abrazaderas o grapas para sujeción de su tapadera, cons­

tru ir  esta  muy pesada y fu erte , para evitar el levantamiento del 

borde de la  tapadera, que se halla entre las abrazaderas o gra­

pas, con respecto a la  caldera.

El objeto d el presente modelo es un dispositivo de c ie ­

rre  para recipientes, especialmente para o llas a presión, en el  

que se suprimen las grapas o abrazaderas usuales en las ollas a 

presión para l a  sujeción de l a  tapadera.

El modelo consiste en que la  tapadera, que tiene mayor 

diámetro que la  abertura del recip ien te, cuando e s tá  cerrada, 

está presionada desde el in te rio r contra una superficie de pre­

sión que agarra por encima de su borde, con lo que en e l mate­

r ia l  de l a  tapadera reinan tensiones que dan lugar a que, cuan­

do se l a  quita del recipiente y no está sometida a fuerzas exter



ñas, se curve a una forma abovedada, que posee un eje  mayor y 

uno menor, de los que el último es más corto que e l  diámetro de 

la  mencionada superficie de presida.

Este dispositivo de cierre puede con stituirse de t a l  

modo que el cierre  solo puede quitarse cuando la  presión en el 

recipiente esencialmente haya descendido a la  presida atmosfó- '
j

r ic a , por lo que se excluyen los peligros que se producen per ¡ 

esoapes de vapor en el caso de au rir prematuramente el recipien4  

t e .  La tapadera se sujeta en su posicidn de cierre  por la  p re- 

sidn en e l recip ien te , y en el caso de aumentarse la  presida se 

comprime más fuertemente, adosándose a l recip ien te .

En los adjuntos dibujos se ilu stran , a títu lo  de ejem­

plos, formas de ejecucidn del objeto del modelo.

La f ig . 1 es una v is ta  en perspectiva de la  o lla  a pre­

sida;

La f ig . 3 es una sección v e rtica l por su plano cen tral;

Las figuras 5 y 4 son secciones parciales según indi -  

can las lineas 3-3 y 4-4  de la f i g .  2 .

La f ig . E es una sección en mayor escala que muestra 

e l detalle del cierre  entre l a  tapadera y el recip ien te ;

La f ig .  6 es una sección p arcia l de la  tapadera, y mués 

t ra  la  misma en posición curvada;

La f ig .  7 es una v ista  de la  tapadera en posición cur­

vada, estando situada la sección en un plano perpendicular a l  

de l a  f  ig. 6.

La f ig . 0 es una secoión v e rtica l en e l plano central 

de una forma de ejecución modificada del modelo.

La f ig . 9 es una sección tran sversal y p arcial según
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la  linea 9-9 de l a  f ig . 6 ;

La f ig . 10 es una sección parciáí en mayor escala , que 

muestra el cierre entre la  tapadera y la  o lla , y !

La f ig . 11 es una v ista  superior de conjunto que permi- ¡ 

te  ver la  posición de l a  tapadera en l a  o lla , antes de que l i e -  ! 

gue a ocupar l a  posición en que l a  ootura.

En los dibujos se ha ilustrado el modelo en una o lla  de , 

presión. Naturalmente que l a  disposición reivindicada puede ha- ¡ 

l l a r  empleo en otros aparatos, no obstante a que es especialmen­

te adecuado en t a l  utensilio  de cocina.

La forma de ejecución de las figuras 1 a 7 muestra ura 

o lla  o una cacerola 14, formada por una pieza de fundición de 

aluminio o de ima aleación de aluminio. La o lla  es principalmen­

te de forma, c ilin d rica , pero muestra en su extremo superior un 

diámetro reducido, para formar una superficie 16 de guia de l a  

tapadera, una pared 10 cilin d rio a , de centrado de la  tapadera,y  

una superficie de ooturación 20 , aplanada hacia abajo. La super­

f ic ie  80 e s tá  trabajada en forma adecuada a máquina, o está  ob­

tenida de otro modo para que sea esencialmente plana y l i s a .

La o lla  está  provista de una pieza de empalme 22 para 

e l asa, en la  que está fundida una tuerca 24. Un caequillo me­

tá lico  28 endureoido. endentado, está  prensado en una perfora­

ción 30 ael empalme 22 y presenta un asa 26 que de un modo pre­

ferente se compone de un m aterial a r t i f i c i a l  termoaislante ade­

cuado y moldeable.

El asidero 26 es hueco y en su extremo exterio r está  

oerrado por un capuchón 32, que lleva encajado un disco 34 metá-
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Ileo intermedio. El asidero está  fijado en e l  o rific io  50 por 

una v a rilla  56, cuyo extremo está  dirigido hacia el in terio r,a to r  

nillado en l a  tueroa 24, y cuyo otro extremo está  provisto de un 

ojal 58, mediante e l  cual puede colgarse la  o lla  en un gancho.

Cuando la  tapa 40 , de la  o lla  14, se encuentra en la  po­

sición de trabajo ( f ig . 2) tiene una forma que en esencia corres, 

ponde a la  superficie de una esfera y es c ircu lar en su proyec -  

ción sobre un plano horizontal. Como puede verse mejor en la f ig .  

5, la  tapadera 40 tiene en su contorno una pestaSa 42, dirigida 

hacia arriba y está  provista de una junta 44, que se compone de 

un su stitu tivo  de goma s in té tica  adecuado, resisten te  a l  calor y 

a la  humedad, y que está sujeta a la  tapadera 40.

La tapadera tiene un o rific io  central 46 (f ig . 2) en e l  

que está inserto un to rn illo  4 8 , provisto de un talad ro , que sir  

ve de medio de fijació n  para un dispositivo de unión 50. El d is ­

positivo 50 está roscado en su in te rio r , para la  recepción del 

to rn illo  de fija c ió n  48, a s i como de un canal anular para el alo 

janiento de una junta 52 para l a  obtención de una unión estanca. 

El to m illo  de fijació n  48 tiene un par de hendiduras 54, situ a­

das diametralmente perpendiculares entre s i ,  que, además de una 

escotadura para una herramienta de inserción, forma conductos pa 

ra e l flujo de vapor en el dispositivo 50, con lo que se evita  

una obturación del o rific io  del torn illo  48 por los alimentos. 

Este dispositivo de unión es de fundición inyectada y muestra, 

como suplemento interno, el extremo de una v a r i l la  de asidero aj 

tapadera 56 fundida dentro (f ig . 2 ) .

El orazo giratorio 58 es igualmente de íundioión inyec-



tada, que está vaciada sobre la  v a r illa  56, formando con esta  á l  

tima un suplemento in terio r. El brazo giratorio  58 tiene una pie­

za de base 60, que se extiende hacia abajo, y engrana en o r i f i  -  

ció 68, que está previsto en e l suplemento 82. La pieza de base 

60 descansa sobre e l extremo de un torn illo  64, que está atorni­

llado en el o rific io  62. La v a r illa  56 del asidero de la  tapade­

ra  está  pib vista  de un mango 66 de masa a r t i f i c i a l ,  cuyo extre­

mo exterior está  cerrado por un capuchón 6 8 .metálico que puede 

! estar prensado en e l  extremo del mango 66.

Un trinquete 70 está  montado libremente giratorio (f ig .

4) sobre la  v a r il la  56 del asidero de la  tapadera, al que se le  

impide e l movimiento en la  dirección longitudinal de la  v a r illa  

por el brazo giratorio  53 y un manguito 71. El trinquete 70 tie  ̂

ne un gancho 72, que puede en trar en e l  caequillo 28. La parte 

del gancho 70, que rodea l a  v arilla  56, presenta dientes 7 3 ,que 

permiten accionar e l  gancho del trinquete con au xilio  del dedo 

j pulgar. ¿1 gancho 72 del trinquete engrana de ta l  modo con e l  

caequillo 28 que, cuando se voltea e l ganoho 70, en e l  sentido 

de la  marcha de las agujas del re lo j (f ig . 4 ) ,  la  v a rilla  56 se 

aprieta más hacia abajo contra la  v arilla  36.

El caequillo 28 está  endentado regularmente, o está  pro-' 

visto de otro modo de estriados, para impedir un deslizamiento 

del gancho 72 con respecto a l caequillo. La v a r illa  56 es e lás­

t ic a  y puede flexionarse fácilmente al ponerse en contacto e l  
gancho 70 del trinquete con el casquillo 28.

El dispositivo de unión 50 presenta ( f ig . 2) un vástagp 

74 roscado, hueco, dispuesto verticalm ente. El extremo superior }
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de este vastago forma un asiento para una válvula 76, formada pô * 

un extremo por un to rn illo  78, atornillado en una pesa 80 y que 

forma un suplemento in terio r de un botón 82 term oaislante. La p e­

sa 80 tiene un taladro 84, de diámetro suficientemente grande 

con respecto al diámetro ex terio r del vástago 74, para crear un 

¡paso anular para el escape del vapor. Un dispositivo indicador d$ 

presión 86, con la  aguja indicadora 88 y escala 90 de indicación! 

gratada, está  atornillado en e l dispositivo de unión 50.

La tapadera 40 muestra un o rific io  estampado 93 ( f ig .  7) 

para un dispositivo 94 de descarga de l a  presión, que se compone! 

de un m aterial adecuado sucedáneo de la  goma resisten te  a l calor, 

a los ácidos y a las  grasas. El dispositivo 94 está  constituido 

en la  forma de una clav ija  que muestra pestañas 96, que entran 

en los lados opuestos de la tapadera 40. La c la v ija  94 tiene su-! 

iicien te  capacidad de muelleo para ser retenida en el agujero 92, 

en tanto la  presión en la  o lla  14 no sobrepase de un determina -  

do máx imo.

Se ve en los dibujos que la  tapa 40, en su posición de 

trauajo es de forma c ircu la r, y que la abertura 98, de la  o lla  

14, igualmente es de forma redonda, pero de diámetro algo menor 

que el diámetro exterio r de la  tapadera 40. La tapadera as, no 

obstante, rápidamente desmontable de la  o lla  y lo mismo puede 

colocarse rápidamente soure ósta. Para hacer esto poeicle, la  

tapadera está  construida de chapa metálica delgada, fuertemen -  

te fle x ib le , por ejemplo, de acero inoxidaole, que se lleva a 

la  forma de cazoleta.

La tapadera está construida por estampación de una
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pieza redonda en eruto de una placa y por conformación de la  pes 

taña 42 ( f ig . 5) dirigida hacia arrib a. La tapadera 4=0 puede l ie  

varse entonces mediante una prensa a una forma que en esencia coi 

rresponde a una parte de una superficie e síó rica , como muestra 

l a  f ig . 2 . Despuós de esta operación puede llevarse l a  brida 42 

a su forma exacta y la  tapadera, no sometida a una so licitació n  I 

ex te rio r, a la  forma que muestran las figuras 6 y 7 . Para ejeou-'
i

ta r  esta última fase de su fabricación, la  tapadera puede estar ¡ 

sujeta a un forro de mordaza rotativo , estando su parte p erifó- 

r ic a  engranada con un par de brazos no giratorios que están pro­

vistos de rodillos prensores y por los que se ejerce una presión 

en partes diametralmente opuestas de l a  superficie convexa. Por 

ta l  proceso, 3a tapadera se ourva progresivamente alrededor de 

ejes diametrales hasta que adopta la  forma curvada, mostrada en j 

las figuras 6 y 7 , cuando la  misma no está sometida a una aalioid  

taoión exterio r. Cuando la  tapadera muestra la  forma últimamente!

! mencionada, se acerca la  misma algo a la  forma de una parte de 

la  envuelta de cilin dro .

! En estas circunstancias l a  proyección v e r tic a l  de la  t a ­

padera tiene la forma de una elip se , t a l  como se muestra la  mis­

ma por la  linea 100 de l a  f ig . 11, mientras que la  abertura de 

la  o lla  está  ilustrada por l a  circunferencia 98. La proyección 

v e rtica l del canto p erifárico  de la  tapadera, que se indica per 

la  linea 100 (f ig . 11) tiene un eje principal que es mayor que 

el diámetro de la  abertura 98, y un eje secundario que es menor 

que e l diámetro de la  abertura 98. Por esta  razón puede insertar-r 

se la tapadera a travús de la  abertura 98, en l a  dirección de su



eje principal, hasta que el canto de guía de la  tapadera choque 

contra la  pared interna de la  o lla  14 directamente por debajo de 

la  superficie de guía 16 . Entonces puede inclinarse la  tapadera, 

para llev ar su canto completamente dentro de la o lla  14, debajo 

de la  superficie de cierre  20. Después se llev a  la  tapadera, lew 

yantando su punto medio por la  superíioie de guia 16, a una po-
i

sición t a l  como la  que muestran las figuras 2 y b, hallándose ¡ 

la  junta 44 en engrane con la, superficie de cierre 2o.

Para levantar la  tapadera a esta posición, se monta la  

base 60 del brazo 58 en e l o r if ic io  62 sobre el extremo del to r­

n illo  64 y se comprimen los asideros 26 y 66 uniéndose, por lo 

que se ejerce en el centro de la  tapadera una fuerza dirigida  

hacia a rrib a . La tapadera se deja f i j a  por trinquete mediante rd 

tación del gancho de trinquete 70 , 72 en e l  sentido del giro de 

las agujas del re lo j ( f ig . 4 ) .

Cuando la  tapadera se encuentra en estado no tensado den­

tro , como se muestra en las figu ras 6 y 7 , están compensadas 

las tensiones internas. Despuás de l a  inserción de la  tapadera 

en e l  recipiente, se lleva la  tapa, en contacto con la superfi­

cie de cierre  20 (f ig . 3) sobre partes de su canto periférico  

diametralmente opuestas. Después de esto se comprimen, uniéndo­

se , los asideros 26 y 66, para levantar la  parte media de la  ta ­

padera, y las dimensiones de las partes de la  tapadera, sitú a -  

das diametralmente opuestas, que se ponen en contacto con la  su 

p erficie  de cierre  20, se agrandan progresivamente. Como la  t a ­

padera es atraída contra l a  superficie de c ie r re , la  fuerza que
i

se necesita para poner en contaoto e l canto de la  tapadera con j 

la  superficie de c ie r re , se hace cada vez menor, ya que la  ta -  j 

padera se acerca a su forma sim étrica no curvada, en la  que e l !
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cierre  de obturación es completo# Como resultado fin a l del em -  

pleo de la  fuerza en disminución sobre la  tapadera con auxilio  

de la  v a r il la  de ataque 56 (f ig . 8) algo e lá s tic a , se mueve la  

tapadera con un salto de inserción a su posición de c ie rre .

Cuando los alimentos a cocer se han introducido en la  

o lla  conjuntamente con suficiente agua para l a  generación de va­

por para rellenar l a  o l la , puede calentarse la  misma hasta que, 

por la formaoión de vapor, l a  presión en la  o lla  se haya hecho 

suficientemente a l ta  para producir un levantamiento de la  váL- 

vula 76 ( f ig . 2 ) ,  compensadora de presión con respecto a l  ex -  

tremo del vástago 74. La creciente presión de vapor que presio­

na oontra e l lado intemo de la  tapadera, aumenta la  estanquei- 

dad del asiento oontra la  superficie 20. Esto tiene por conse -  

cuencia que 3e mantenga un asiento hermótico a l  vapor entre la  

tapadera y la  o lla  constantemente.

Si por descuido durante la  limpieza de la  o lla , se obs-j 

truyese e l  taladro del vástago 74 y por ello  se impidiese un 

funcionamiento de la  válvula 76 compensadora de presión, podría 

presentarse en la  olla una presión peligrosamente a l ta , s i  no 

existiese  e l dispositivo compensador de presijn  94, que actiia 

de válvula de seguridad, que se deforma y es lanzada hacia fue­

ra , cuando la  presión dentro de la  o lla  sobrepasa en un valor 

determinado la  presión normal de funcionamiento.

En la  inserción de la  tapadera 40 en la  o lla , sirvan la 

superficie de guía 16 y la  superficie de centrado 18 de la  olla , 

para disponer la  tapadera oentrada exactamente en la  abertura 98.

En la  f ig . 8 se ha ilustrado una forma de ejecución mo-
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dlficada del recip ien te , en la  que la  envuelta 102 está construí 

da de acero inoxidable, mostrando la  envuelta una superficie de 

cierre  104 para la  tapadera y una superficie cilin d rica  de cen -  

trado 106, para asegurar un engrane exacto del canto periférico  

de la  tapadera con la  superficie de cierre  104. El extremo supe-! 

rio r  de la  envuelta está  provisto de un borde 108 rebordeado y j 

reforzado, trabajado posteriormente, que contribuye a l refuerzo i 

rígido da la  pestaña, que forma la superficie de cierre  104.

El fondo 110 está construido de bimetal que se compone 

de una delgada capa 112 de acero inoxidable y de una caía e x t e - ¡  

rio r  gruesa 114 de acero blando. El canto p eriférico  del fondo 

tiene una pestaña dirigida hacia arriba 116, en la  que está en­

chufado e l canto in ferior de la  envuelta 102, en lo que la  en -  

vuelta y el fondo están soldados con costura.

El recipiente está  provisto de un suplemento de asidero ¡ 

117 que puede con sistir en una pieza de fundición inyectada de 

aluminio que muestra un suplemento in terio r 118. El suplemento 

in terio r alcanza hasta debajo del suplemento adosado, de modo 

que se forma una brida 120, dirigida hacia fuera, que está so l­

dada a la  envuelta 102. Las restantes partes del u tensilio de 

cocina son esencialmente idénticas a la forma de ejecución p ri­

meramente d escrita , y partes análogas están provistas de igua -  

les siglos de referencia.

Una diferencia entre ambas fornAS de ejecución consis- ! 

te , sin embargo, en que en la  forma de la  f ig . 8 , puede om itir­

se la  junta, s i  se desea. En lugar de ello puede redondearse, en 

su canto superior, la  brida p e rifé rica , dirigida haoia arriba,de
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la  tapadera 124, como se muestra (en la  i ig .  10) en 126, por lo 

que se orea una linea de contacto esencialmente c ircu lar con la  

superficie de cierre  104. La tapadera 124 es esencialmente f le ­

x ib le , de modo que pueda adaptarse a pequeSas irregularidades de 

l a  superficie de cierre  104, y como la  fuerza to ta l  que se e je r ­

ce por la  presión del vapor sobre l a  tapadera se concentra a lo  

largo de la  estrecha y limitada superficie de contacto entre la  

tapadera y la  superficie de cierre  104, l a  presión ejercid a sobre 

la  linea de contacto es muy elevada. Esto condiciona que l a  t a ­

lo padera muestre una unión hermética a l  vapor, con la  superficie  

de cierre  104 de la  envuelta.

La u tilización  del fondo de bimetal 110 tiene algunas 

ventajas esenciales que consisten en que la  parte de acero blan­

do sirve de buen conductor y distribuidor del calo r, mientras qub 

1S la parte 112 de acero inoxidable es extraordinariamente re s is te n ­

te contra ácidos y otros productos químicos que pueden e x i s t i r  i 

en los alimentos que hayan de ser cocidos .

La parte de acero blando 114 refuerza la  capa del ace­

ro inoxidable 112, de modo que el fondo se hace sólido y puede 

20 r e s i s t i r  a la  presión sin esencial deformación, a la  que está  

sometido durante el uso de la  o lla .

La superficie exterio r del fondo está  protegida adecua­

damente contra l a  corrosión por una adecuada ejecución en negm, 

para garantizar un máximo de absorción de calo r.
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Este registro  consta de las siguientes reivindicaciones:

1 .  -  Dispositivo de cierre  para recipientes especialmente !

para o llas destinadas a cooer a presión, caracterizado porque laj.
i

tapadera tien e , separada del recip ien te, forma abovedada con pró 

yección en planta elipsoidal cuyo eje menor es más corto que e l ! 

diámetro de la  superfiole sobre la  cual apoya, de abajo hacia  

arrib a , en e l  contorno del borde de la  ooca del recipiente.

2 .  -  Dispositivo de o ierre , según anterior reivindicación, 

caracterizado porque la  tapadera tiene ca ra cte rís tica s  adecuadas 

para que sometida a la  presión in terio r tome forma esférica  con 

proyección c ircu la r en planta.

3 .  -  Dispositivo de c ierre  según las reivindicaciones 1 y 

2 , caracterizado porque en e l centro de la  tapadera del reoipieh 

te ,  (que en estado no tensado fonaa una parte de una envuelta de 

cilin d ro ), está fijad a  una palanca manual dispuesta paralelamen­

te  a la  superficie de apoyo de la  tapa, cuya palanca, aproxima- ' 

demente en su centro, presenta un brazo v e r tic a l  para apoyo en 

e l  recipiente.

4 .  -  Dispositivo de cierre  según las reivindicaciones 1 ,

2 y 3 , caracterizado porque alojado giratorio  sobre la  palanoa, 

va un cerrojo en forma de gancho, que para el tensado y la  com­

presión de l a  tapadera contra la  superficie de presión se engan­

cha en e l  asidero del reoipiente.

5 .  -  Dispositivo de cierre  según las reivindicaciones 1 y 

2 a 4 , caracterizado porque la  parte del cerrojo que está  a lo ja-
¡

da g ira to ria  sobre la  palanca, está provista exteriormente de } 

dientes. !
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6 .  -  Dispositivo de cierre  segdn las reivindicaciones 1 y} 

2 a 6 , caracterizado porque el lado in te rio r del gancho del ce -! 

rrojo y la  parte del asidero, que se corresponde con á l , se en -  

cuentran provistos de dientes.

7 .  -  Dispositivo de cierre  segdn las reivindicaciones 1 y

2 a 6 , caracterizado porque e l punto de apoyo de la palanca en ! 

el recipiente es regaladle en su a ltu ra . ¡
i

8 .  -  Dispositivo de cierre  segdn las reivindicaciones 1 y 

2 a 7 , caracterizado porque el reoipiente llev a  superficies c i  -  

líndricas o cónicas para guiar al centrado de la  tapadera sobre 

su asiento.

9 .  -  Dispositivo de cierre  segdn las  reivindicaciones 1 y 

2 a 8, caracterizado porque la  palanca está  su jeta, en la  parte 

central de la  tapadera, mediante una armadura que está provista  

de un talad ro , para el escape de vapor, y es obturadle por una 

válvula de seguridad.

1 0 . -  Dispositivo de cierre  segdn las  reivindicaciones 1 

y 2 a 9 , caracterizado porque la  tapadera presenta una abertura 

que está oerrada con un tapón deformadle, que sirve de válvula 

de seguridad y que es intercambiable.

1 1 . -  Dispositivo de cie rre  para recipientes especialmen­

te  para o llas destinadas a cocer a presión.

Segdn se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva y se ilu s tra  con lo s  dibujos que a  la  misma se aoom-

pañan.

Consta esta  memoria de catorce hojas foliadas y escritas  

a máquina por una sola de sus caras. ¡

Madri
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