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' MEMORIA'DESCRIPTIVA^"*5617 í'
Desde que e l  ingenio humano descubrid que l a  dureza y 

co n s is ten c ia  de l a  p ie d ra  es e l  re su ltad o  dé c ie r to s  oomp_o 
nen tes, se dedicó a ^ l i c a r  los p r in c ip io s  conocidos o que 
fuá conociendo, h a s ta  obtener e l  re su lta d o  llamado p ied ra  
a r t i f i c i a l ,  en cuya form ación in te rv ie n e  l a  mano de l hombre 
en forma muy rud im en taria .

La. fa b ric ac ió n  de p iezas  de p ie d ra  a r t i f i c i a l ,  h a s ta  
e l  p resen te  es exclusivam ente manual, s in  in te rv en c ió n  de 
mas a r t i f i c i o  que e l  molde o p a tró n  sobre e l  que se o b tie ­
ne l a  p ie z a -re su lta d o , con lo s  in h e re n te s  rie sg o s  a l  modo 
como se produce, como a continuación  ha de e x p lic a rse .

A si, e l  sistem a corrientem ente seguido para  l a  fa b r i ­
cación de determ inada p ieza , co n sis te  en l a  obtención p re ­
v ia  de un molde, formado po r o con va.fias p iez as , que se -  
col&ca sobre una su p e rf ic ie  p lan a , envolviendo aquel con -  
p lanchas generalmente p lan as, s u je ta s  en tre  s i  por medio -  
de p le t in a s  que forman la s  paredes ex te rn as  de l cuerpo que 
ha de fu n d irse . En e l  hueco que queda en tre  e l  molde y d i­
chas p lanchas, se v ie r te  l a  masa o mezcla que luego de f r a  
guada y seca ha de c o n s t i tu i r  l a  p ied ra  a r t i f i c i a l ,  s ig u ien  
do una te rc e ra  operación que es l a  mas d e lic a d a  y l a  que -  
l le v a  consigo-mayores riesg o s: l a  separación  de la s  p lan — 
chas ex te rn as que sé hace a  fu e rza  de golpe de m a r t i l lo ,  -  
con e l  consigu ien te  p e lig ro  de ro tu ra s  de l a  p ie z a  fundida 
y también, naturalm ente, del molde que, formado por p iez as , 
como se ha dicho, ha de s e r  montado con todo cuidado para  
l a  obtención de un re su lta d o  p e rfe c to .

Todos lo s  inconvenientes que se  desprenden de l a  fa^- 
b ricac ió n  t r a d ic io n a l  en l a  forma que se ha expresado, se 
ev itan  con l a  u t i l iz a c ió n  de l a  máquina ob je to  del Modelo



de U tilid a d  que se describe en e s ta  Memoria,, pues:
1. Asegura 1a in te g rid a d  de los* moldes, a l desprenderse 

dé la  p ie z a  .fundida po r la  acción  de un h u s i l lo .
2. Asegura la  in te g r id a d  de l a  p ieza  fund ida u  obtenida, 

a l no p re c is a r  de golpe alguno p a ra  su exrtraocióp. luego — 
d e l proceso de fu nd ic ió n .

i.. 3. Perm ite l a  obtención de un mayor ndmero de p iezas so
bre un mismo molde, a l  poderse d isponer de ó ste  apenas f r a  
guada l a  p iez a  ob ten ida.

C onsiste dicha máquina, cuya v i s t a  de conjunto y en -  
p e rsp e c tiv a  se ofrece en  e l  dibujo acompañado en l a  f ig u ra  
1, en un pequeño banco a is lad o  del suelo  por medio de cua- 
t ro  p a ta s , lo  sufic ien tem ente la rg as  para  poder r e a l iz a r  -  
la s  p re c isa s  man^placiones en l a  p a rte  in f e r io r ,  e l  cual -  
banco tie n e  como tap a  una plancha de h ie r ro , que no e s tá  -  
f i j a ,  es d e c ir , no e s tá  s u je ta  a  lo s  bordes, sino meramen­
te  apoyada a unos so p o rte s .tra n sv e rs a le s  (3) y (4 ), f ig .  2, 
y tiene- cqmo m isión so s te n e r e l  molde (1 ), siendo e l  rep re­
sentado en e l  d ibu jo , f ig .  1, uno convencional.

Las tap a s  l a te r a le s  rep resen tad as con, l ín e a s  de pun­
to s  en f ig .  1, e s tá n  unidas en tre  s i  po r medio de p le t in a s ,  
o to m i l lo s  con p a lo m illas  (2), y s u je ta s  a l a  bancada po r 
m ed iode c o rr ie n te s  b isa g ra s  (5) con e l  f i n  de que puedan 
a b r irs e  fácilm ente  despuós del fraguado, y sa c a r s in  d i f i ­
cu ltad  l a  p ie z a  obten ida.

E l h u s i l lo  representado en (6) en l a  f ig u ra  2, spbya 
también dos c ru ce tas  que pueden e s t a r  colocadas en l a  p a r 
te  mas a l t a  del molde, segdn convenga a la  configuración  -  
de ó s te , y que a l  g i r a r  en  e l  sentido  que oonvenga segdn -  
sea  e l  g iro  de ro sca , po r medio de un e je  manejado a mano, 
(7 ), hace descender* l a  p lancha en  l a  que se apoya e l  moldé 
(1 ), separándose óste  de l a  p ieza  que sobre e l  mismo se ha 
fundido.

La máquina e s tá  do tada de una m anivela (8 ), f ig .  1, 
con su correspondien te  e je  (9), f ig .  3, e l  cual e s té  do ta
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do de Una p o lea  (10), que por medio de una cadena (11), 
c lona o t r a  p o lea  (1 0 ')  y e je  (9 ')  gemelos, lo s  cuales a s u  * 
vez conjuntamente y bajo l a  plancha sopche (13), accionan 
o hacen g i r a r  sendas ex cén trica s  (12)* Con la  ro ta c ió n  de 
l a  m anivela se da a l a  plancha soporte (13) un. movimiento 
v ib ra to r io  que é s ra  tran sm ite  a  lo s  componentes o m ezcla -  
que va a fu n d irse , p a ra  e v i ta r  que después d e l fraguado apa 
rezcan  oquedades.

N 0 T A
E l Modelo de U tilid a d  objeto de é s ta  Memoria, se con­

c re ta  en la s  s ig u ie n te s

R e i  v i  n d i  c a c i o  n e s
18* Máquina p a ra  l a  fa b rio ao ié n  de p ie z a s  de p ie d ra  

a r t i f i c i a l ,  c o n s ti tu id a  p o r una bancada con l a s  p a ta s  su­
fic ien tem en te  la rg a s  p a ra  poder m anejar lo s  elem entos que 
se encuentran en l a  p a rte  in f e r io r ,  l a  cu a l bancada e s tá  -  
dotada de una p lancha de h ie rro  s u e l ta  y a ju s ta d a  a  un bor 
de. f i j o  sobre e l  que se  a s ie n ta  e l  cuerpo que se funde. Di 
cha p lan ch a  dé h ie r ro  r e a l iz a  un movimiento de descenso en 
v e r t i c a l ,  merced a l a  acción de un h u s i l lo  colocado en su 
cen tro , que se maneja a vo luntad  po r e l  operador; te n ie n ­
do l a  máquina tam bién, en uno de sus l a t e r a le s ,  una manive 
l a  u n ida  a un e je  que por medio de una p o lea  tran sm ite  a -  
o tro  e je  un movimiento de ro ta c ié n , y ambos e s tán  dotados 
de sendas ex cén tricas  que a l  ro d a r bajo una p lancha s i t u a ­
d a  debajo de l a  plancha p rinc j& l de l a  bancada, imprimen a 
aq.uella un movimiento v ib ra to r io  u t i l i z a b le  en e l  momento 
mas conveniente. E l molde e s té  cerrado por planchas de h ie  . 
rro  unidas por b isa g ra s  a  l a  banoada, y en tre  s i ,  po r me­
dio de p le t in a s ,  ab razad eras, o t o r n i l l o s .  -

2&. MAQUINA PARA LA FABRICACIÜN DE PIEZAS DE PIEDRA 
ARTIFICIAL. ,

Tal coma; aparece d escr ito , representado y reivindica-.
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