UTILIDAD

a fevor de don José Poveda Albero, dr nacionelidsd espsfiol,
resldente en Villena (Alicente), calle San Sebastidn, mime
o lO, ‘

"MAQUINA PARA LA FABRICACION DE PIEZAS DE
PIEDRA ARTIFICTAL"

Inventor: El prOpio'sélicitante.
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Desde que el ingenio humeno descubrid que le durezse y

‘consistencia de la piedra es el resultado de clertos compo

‘nentes, se dedicdé a splicar los principios conocidos o que

fué conociendo, hesta obtener el resultado llemado pledrs
artificiel, en cuya formecidn intervuene le mano del hombre
en forma muy rudﬁmentarla.

Le fabricacidn de piezas de pieara artificial, hasta

‘el presente es exclusivamente manual, sin intervencidn de

mes artificio que el molde o patrdn sobre el que se Obtie-
ne la pieza—fesultado, con log inherentes riesgos al modo
como se produce, como e continuacidén he de explicarse.

Asi, el sisteme corrientemente seguldo para la febri-
cacidn de determineda pieza, consiste en la obtencidn pre-
vie de un‘molde, formedo por o con varias piezas, que se -
coldca sobre una superficie plane, envolviendo aguel con -
planohas generalmente planas, sujetes entre sl por medio -

de pletinas que forman‘las paredes externas del cuerpo gque

rha de fundirse. En el hueco que queda.entre el molde y di-=
‘ches planchaa, se vierte la mase o mezcla que luego de fra
“guade y seca he de constituir la piedra ertificiael, siguien

do une tercera operacidn que es la mas delicade y la que -
ileva,céﬁsigo'mayores fiengS; le separacidén de las plan--
chaes externes que se hace a fuerza de golps de martillo, -
con el consiguiente.peligro de Toturas de la pieza fundide
y tambien, naturslmente, del molde que, fommado por piezas,
como se he dicho, ha de ser montado con todo cuidado pare
la obfencidn;de'un.reéﬁﬁtado pérfecto.

Todos los inconvenientes que se desprenden de la fa-

bricacién tradicional en la forme que se ha expresado, se

evitan con la utilizacidn de le méguina objeto del Modelo
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de Utilided que se describe en esta Mamoria,‘pues:
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1, Asegura la’ ingeg?idad de‘losimaldes,_gl desprenderse
de le pieze fundida por la accidén de un husillo. '
2, Asegura la integridad de la“pieza fundide u obtenida,

:'al no precisar de golpe alguno para su extracciép luego —

;del proceso de fundicidn.

3. Permite la obtencidn de un'mayor mimero de piezas 80

“bre un mismo molde, al poderse d;sponer de éste apenas fra

‘gueds la pieza obtenida. -

Oonsiste diche méquina, cuya viste de conjunto y en -

f'persﬁectiva ge offéoe en el dibujo,acompaﬁado en la figura

‘:'1, en un pequefio .banco eisledo del suelo por medio de cua~

tro pates, lo suficientemente larges.para poder realizer -

las precisas mangplaciones en la parte 1nferlor, el cual -

.banco tilene. como tape una plencha de hierro, que no- estéd -

fija, es decir, no-égté sujeta & los bordes, sino meremen-

~ te epeyada & unos sbportes,tranSVersalés‘(3) y (4), fig. 2,

"y tiene- como migidn sostener el moldé'(l), siendo el repre-

Sentado en el dibujo, fig. l, uro convenoional

Las tapas laterales representadas con lineas de PUll~—

f tos en fig. 1, estén unidas entre s por medio de pletinas,

0 ternillos ‘con palomillas (2), y sujetas a la bancada por
medio de corrientes bisegras (5) con el fin de que puedan
abrirse facilmente despuds del’fraghado,'y sacer sin difi-
cultad la pieza obtenlda. ,
'E1 husillo xepreaentaao en (6) en la figura 2, gpoye

tambien dos crucetas que ‘pueden estar colocadas en la par

"/te mas alta del molde, ‘segin convenga. a la configuracidn -

de éste, ¥y que al girar en el sentldo que convenge segdn -

_sea el giro de rosca, por medio de un eje manejado a mano,

w(7), hace descender le planchas en la que se epo¥e el molde

(l), sepaxéndoee éste de le pleza que gobre el mismo se ha
fundido. R ) g
Le méquine estd aqt;adej de tma menivela (8), fig. 1,

con. su correspondiente eje (9), fig. 3, el cual esté dota
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1 1a manivela se da a la,plancha Sonrte (13) uﬁ:m vi .
~vibratorio que éSua trensmite a los- ecmponentes o mezcla ;" :
- .que va @ fundirse, para evitar que dezpués del fraguaag epe | ;
f;rezean oquedades. B

N O T A ,
El,Moaelo de Utilidad objeto de ésta Memoria, g8e con~
creta en las siguientes
Rei v'i ndicaciones

1e, Méquina para la fabricacidn de piezas de piedra

. ‘:. artificial,_oonstituida por uns bencede con les patas SU~
180 ?gf_¥flcientemente larges para poder'manejar los elesmentos que
Res '”fﬁae enouentran en la pamta inferior, la cual banoada estd -~
'_dotada de une plannha de hierro suelta y agustada e un bor
“de fijo sobre el que Se asienta el ouerpo que se funde. Di
. cha plancha de hierro realiza un movimiento de deaoenao en

1 vertical, mgrced a la aoclén de: un husillo oolocado en su

centro, que se meneja a‘voluntad pcr el operador, tenien~
do la méquina tambien, en uno de  sus laterales, une menive

la unida e un ‘8je que @or medio da une. polea transmite 8 ~

_ otro eje un movimiento de rotacidn, ¥ ambos estén dotados
Wde sendes exoénmricas que el rodar bajo une plannha situe~
- da debajo de le plancha princzpl de le bancada, imprimen e

equelle” un movimienxo vibratorio utilizeble en el momento
mas aanvenlente. El malde estéd cerrado por plandhas de hig

. rro unidas por bisagras -2 1a baneada, v entre si, por me--
4_dio de pletinas, abrazaderas, o ternillos. ' '

2& MAQUINA PARA LA EABRIGACIGN DE PIEZAS DE PIEDRA

'“'ARTIFICIAL.H

_:Tal“bame;épareceﬂdescrito,:rep?esentadb y reivindice~




do en la presente Memdria descriptive, que consta de cin-
co hojas de texto, mecanogfafiadas por une sola cara, y un
dibujo.

Medrid, a ,/77, de Septiembre de mil novecien--

tos cincuenta y eeis.
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