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REGISTRO DE MODEILO DE UTILIDAD
por *"Un dispositivo perfeceionado de pote para producir el

tefildo uniforme de ceronas de filamento continuo® = = - - -

-

& favor de Don Pablo SERRACANT RIBA, de nacionali&aa espaficla, -

domiciliado en SABADELL calle coldn, ne 40.

MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente memoria demcriptive se refiere & una paten-
te de registro de un modelo de utilidad constitufdo por un
dispositivo de pote utilizable para producir el tefiido uni-
forme de las coronas de filamente continuvo dispuestzs indivi-
dualmente en el miemo, gracias al cual se anula la distribu-
cién irregular de la solucidn tintorea por unidad de peso de
le materia por la propia solucidn etravesada para tefiirla.

El pote permite .ademds del tefildo uniforme,evitar que se
enreden lae espiras del hilo que oonstituyen‘el“paquete tefii~
do ¥y que se presenten en consecuencis dificultades pars el ul-
terior devanado.

Los paquetes constituidos con coronas de f£ilamento conti~
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 coronas del mismo ndmero de hiladc perc de diferentes proce- g_
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nuo ofrecen serias dificultades frente a todo lo que se re-
fiera & tratamientos humedos por circulacidn de dbafio, debido
a las especinles caracteristicas constitucionales de los mismes

Este® gsingulares ceracteristicas son las sigulentes:;

& Ia materis constituyente de los filamentos, por sus pro-
piedad;s fisicas y las modificaciones que sufre =z lo largo del
proceso & que es sometida.

b El hilo de que esté formada la corona y su plegado.

¢ 1as dimensiones del pagquete.

b ﬁl peso del miemo.

e im pooa consietencia de las coronas.

Eﬁ lo que hace referencia a la materia que constituye los
filamentos, se ha de tener en cuenta su cerdeter de compues—
to qufmieo, el cual se ve afectado generalmente por las condi-
clones de loe hafios tintdéreos en forma tal, que sufre modifi-
cgciones en el, sentido de aumentar su plasticidad y modificar
sus propledades ffsicas de alargamiento, resistencia hinchemien— ;-
to, imbibicidn y andlogos. _

Por otre parte, el hilo que forma el paquete estd consti- :
tuido‘por un sinndmero de £ilsmentos ouyo didmetro y canti- é:
dad varidn segdn el nmimero del hilado incluso tratdndose de ?

dencies. los filementos estdn reunidos para formar el hilo pu~
diendo llevar o no torsidn segin eu origen, siendo esta tor-
si&h, cuando existe, diferente para ceda tipo producido por
las distintes fdbricas. El hilo es superpuesto por capas en
determinados éngulos de plegado y cierto grado de tensién, sien~

do ambas caracterfsticas variables segun las diferentes indus~
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trias productoras.

Ademdg, debido & su especiml procesc de manufacturse, exis-
te siempre una elevada irregularidad en las dimensiones de las
distintas coronas que forman una partida. Aun cuando para los
tipos de una misma cssa productora existe bastante igumlded
en la alturs de las mismas, las irreguleridades en loe valores
de‘aua didmetros interno o extermo son importantes, a veces del
20 por 100,en frecuencie bastante notable. Cuando se trata de
coronas dé distintes procedencias, estas diferénciass suelen
ser mucho mayores llegando a tener las coronas dimensiones com=

pletamente @diferentes, dentro de una forma general idémtioce.

Estes diferenclas se traducen en las correspondlientes va-

rieciones de peso de las coronas & través del conjunto que for-

me uhe partida. Como se desprende del punto anterior, estas os-
cilaciones de peso son todavia mds notables entre las coronas
de distintas proocedencies. Normalmente, dentro de un determing-
do tiporcomercial. en su clase, mds seleaccionade, se presents

un 80 por 100 de coronas ouya oscilacién méxims de peso viene

& ser de un 10 - 16 por 100 del peso medio normal, siemndo la
variacidn para el 20 por 100 restante de coronas de un 20 a un
25 por 100.

Se desprende de ello, que lag diferencias de pesc que pue-
den exigtir entre las coronas mayores y menores, en lgunos oa- .

sos, llegan a ser &el 40 al 50 por 100.

Como resumen de todo lo dicho, se deduce la irregularided en |
la forma como se presentan dichas corenas, lo que unido & su
deformabilidad, obliga & manipularlss cuidadosamente, para evi-

tar que resulte irregular su disposicidn y que se produzean pos-
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teriores enredamientos del hilo o su desfibrado, a fin de que
puedan ser luggo transcanadas con el mdximo rendimiento.

las anteriores consideraciones ponen de manifiesto las e-
normeé difioultades que hay que vencer parz poder lograr con un
paquete de tal tipo, uns distribucidn perfecta del bafic a tra-
vés de toda la masa del paquete & £in de lograr su tefildo uni-
forme.

Hasta,aharallos, sistémas adoptados para tefilr las coronas
eran dos; siguiendo el primero, las coronas son movidas en el
setio de un bafio en reposo y, siguiendo el segundo, el bafio es
hecho circuler a través de las corocnas inmoviles. En el primer
caso, se logran tefildos méds uniformes, pero las ecoronas queddn
my deformafas por el movimiento que reslizan y su hilo quede
completamente enredasdo, de forma que su trascanado posterior

regulta muy dificultoso. En el segundoe ce&so, si bien el hilo de

~la corona se mantiene sin enredarse, su tintura es muy desigusl.

Dentro de este dltimo ecaso, la corona puede eadoptar dis-
tintas formas dispositives que pueden encuadrarse en dos sis-
temas fundamentales:; el de empaguetado, en el que las coronas
se disponen unes sobre otras, en una amplia corona circular,
de forma similar a como se situan los ladrillos para former el
prétil de un pozo, ¥ que permite la circnlacidn_del bafic en
los dos sentidos, interior-exterior y viceversa; y el de equ:;
tado, segdn el cual las coronss son dispuestas a lo largo aééyf
ocolumnas cilfndricas perforadas, en forma de anillos, a través
de los cuales circula el bafio impulsadc desde el interior o el
exterior de las mismas.

En el primer procedimiento, la bondad del resultado depemn—

de fundamentslmente de la forma de cerga de les coronas, pues,
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teniendo en cuenta que dichos elementos sufren un hinchamiento
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une vez estdn en contaocto con el bafio, apelmazandose la mate~

1 rie constituyente si la densidad del conjunto no es homogénea,

le masa liquida,que, péra atravesar un paquete de tales dimen-

- 8 siones ha de ser iwmpulsada a una determinade presidén, tiende a

abrir vias por la accidn de su impulso mécanice y por tanto a

erear irregularidades. 81 se trabaja con bombase que dan una
prgsidn meno® elevada, es obvio gue también se tiene una die-

mimoeidn del caudal disponible para toda la materia de forma

10  tal que el lfquido tenderd a pasar por las zonas de mfnima re-
’ sistencia, quedando muchas de las restantes sin circulacién 51
efectiva. Este peligro, insoslayable, que nos dd la irregulari- ;‘

dad de densidad a lo largo de todo el paquete es notablemente %‘

inorementado por la circunstancia de que, para lograr una igue- ;

ﬁ 15 lacién entre la materia sgituada en la parte intgriar y la exte~

rior, se han de realizar inversiones de circulacidn durante el

proceso de tintura, lo cual se ejecuta por girec de una llave
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de cuatro pasoe que provoce un ridpido cambio de la direcoidn deléﬁ
bafio en qiroulaqidn Yy con ello un golpe de ariete sobre l& ma- .
20 teria, ocon eu consiguientes efectos distorsionantes. Por todos
estos motivoe se hace dificultosisima la tintura de coronas
por tal.prooedimiento sobre todo si son de numeros finos obte-
niéndose incluso cuando son de mimero gruesocs, una diferengial

L4

igualecidn y un porcentaje algo elevado de coronss que preegn-

; 25 tan zonas sin tefiir y que por tanto no pueden ser utilizadae. %}
El segundo procedimiento, presenta taﬁbién seriags difi-

cultades. Efectivamente, por une parte se presenta la cuestidn §,

de saber el mimero de coronas que segin sus caradteristicas par-
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ticulares caben en cade columna. Esto de por si ya es arbitra-
rio, puesto que si se lleme completemente, se producen compre-

siones debidas al aumento de volumen provoocade por el hincha-
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miento. 81 se deja un espa&cio libre capaz de &coger tal aumen-

N to de volumen existe la posibigidad de que despuéds del hincha-

miento no gquede todo él ocupado, por lo que se establece uns

via o fuga de bafio indeseable. Por otra parte, las ocoronas &l
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gravitar unas sobre otras, resultan sometidas a un grado de com- f,
premﬁﬁﬁx progresivo quéiae traduce en una irregularidad de den-
10  sidad a lo largo de toda la columna deferminando por tanto,

una veriacidn de la permesbilidad que lleva aonsigo la irregu-

laridad del tefildo, lo cual viene acrecentado por las diferen—
clas de peso que se manifiestan con la variacidn del espesor
de la pared al ser atravesada por el bafio. En estm caso, tam-

115 bién tienen une gran influencia las varisciones del didmetro,

pues, como el tubo portamaterias tiene en tode su longitud el
“mismo didmetro, las coronas han de tener el didmetro interior

preciso para que una vez hinchadas se adapten sin comprimirse

a dicho tubo. Al existir une gran irregularided en los didme-

;20 tros, mientras unas coronas por ser de poco didmetro al hin-

charse quedan comprimidas contra el almas, lo que dificulta o

impide el paso del bafio a su través, las otras, por ser de gran

O N IS

didmetro, dejan un espmeio libre entre ellas y el alma, mo-

dificdndose su posicidn por la aceidén gune reciben del bafio ¥,
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26 en funcidén de su libertad de movimiento radial, faciliten 1l

formacidn de vias o fuga de bafic. De todo ello se desprende

también una gren irreguleridad en el funcionamiento de la dis-

poeicidn,en la permeabilidad y otras condiciones esgravadas
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por la produceidn del golpe de ariete, aun cuando en este
caso es este menos efectivo, dado que las oondieiones de
clirculacién del 1fquido en este montaje no necesitan ser tan
energicas, pues el espesor de la materia que se ha de atfa—
vesar es muy inferior al de la del otro tipo de montaje.

Pué necesario por lo tanto €: resolver el problems, eli-
minafdo cada una de estas dificultades, para lo cual fué fun-
damental conocer el grado de'hinchamiento qué cadg unc de los
tipos de coronas presentaba e intentar relecionarlo con sus
fundamentales caracteristicas de peso, nimerc y tipo de f£i-

lamento.

Efectivamente, a través de un némero de pruebas experimen~

tales se llegd a la conclusidén de que si se considerabe une
corona individualmente la seccidn transversal de la misme que
debfa ser atravesada por el bafio una vez que se habie produ-
cido el hinchamiento era un valor conocido en funecidn del pe-
so de la misma y una constente cuyo valor resultd ser de 6'4,
Ademds, por affedidura, esta constante era independiente del
nimero del hiledo, de la cantidad de filamentos que la oons-
tituish y de las restantes caracterf{sticas de la corone, in-
cluso de su procedencis, pero dependiente siempre del peso de

la misma, En funcidén de este valor conocido, pudo resolver—

'se el problema de las diferencias de permeabilidad de las co-

ronas sin mds que tener en cuenta que &l estar la corona ais-
lada, esta permeabilidad venfa dada en funcidn de la relacién
entre él volumen de libertad que se le concedfa y el que ocu-
paba una vez hinchanda. ksta relacidn, que podia ser simpli-

ficada a una de secciones did un valor que se denomina Indice

T O T S A

N g e e e B O ) S P



B

10

- 15

.20

26

-8-

de Permeabilidad, el cual para la obtencidn de resultados
perfectos estd exactamente determinedo.

Como se desprende de las premisas sentadas para esta teo-
rfa, los rgsultados son buenos Unicamente cuando se trata de
trabajar con una sola corona libre de la aceién perjudicial
de las restantes. Tanto esta cuestidn individusl comec la obhli-
gatoria de eliminar la gravitacidnvde unas.ooronas sobre ptras
para eliminar las compresiones en las columnas ha&n conducidoe
a2 la adopeidn de un sistema.de disgposicidén de las coronss als—
ledamente unas de otras, para lo cual se utlilizan unos potes
construfdos de material epropiado para resistir las acociones
quimicas y fisicas de los bafios que se asiehtan en columna
unos encima de otros, de forma tal que la corona situade en
el interior de cada uno no sea influenciada mds que por su pro-
pio peso. Tales recipientes son de didmetros adecuados pare
permitir que la corona quede interiormente ajustada, sin com—-
primirse, al tubo interior taladrade y que exteriormente a ella
quede un espacio libre entre la superficie de la misma y la de
la cédmara en que queda alojada. la altura de lds potes ha de
ser suberior a la de las eoronas>oon el fin de poder variar

le altura concedida al alojamiento de la corona por medio de

dispositives de ajuste, tales como platos, enchufes telescdpl-

cos u otros que 8l mismo tiempo que limiten el espacio conce-~
@440 e la corona, tapen los agujeros de la pared interior del

pote que pudiesen quedar inconvenientemente libres. Esto es

.fundemental, pues debiendo mgntener un miemo Indice de permea-

bilidad para todas las coronas, siendoc en cambio su pesc va-
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riable, como dicho Indice viene en funcidén de

Seceidén util del pote  Alture x anchura

= =

SBeceidén corona hinchada. 6'4 x Dpeso

al variar el peso y ser constante la aﬁchnra, debe veriar la
altura.

Aunque con este tipo de dispositive se obtuvieron buenos
reaulfados, eshos todavia pudieron ser mejorados, Se observé,
que & pesar de toda ello, debido & le gran seceldn de paso que
se concedfa al bafic tantc en la parte interior como en la ex-
terior del pote, se produclan fugas notables en las zonas su~-
periores de contacto de las coronas con las peredes de los po—-
tes, lo cual si no impedfa tefiir completamente la corona, he-
ofa que dichas zZonas resultasen superficialmente mds fuertemen-
te tefiidas. Ademds, se permitfe una gran circulacidén de la ma-
sa 1lfquide a gran veloecidad, que en cilertos casos llegaba a dis~
torsionar la corone y esto podfa ser un peligro. Fué, pues ne-
cesario eliminer dichas fugas totalmente, y limitar la masa o
caudal de lfquido que pasaba a travéds de las mismas hesta un
valor adecuado, reduciendo simultdneamente la velocided de su
paso, pero sin diaminﬁir la presién reinante en el interior de
la corona, necesaria para gbrirla haste en sus partes mds com-
primidas por deticiencias de plegado;, de forma tal que'dicha
presién fuese homogénea en todos los puntos del paguete en con-
tra de lo que sucedfa normalmente. Ello se logrd, por medio de

un pote cuyas hases queden, una vez dispuestas en los aparatos,

'y exteriores gfiecuadas para producir tal efecto. Tal relacidn

de pasos d4 lugar a unz fretencidén® del lfquido que ha de pe-

~ e e
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- herméticamente oerradas y con unes secoiones de paso interiores ' |
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gar a su través de forma tal que mdYn guando se ven sometidos

a una elevada emisidn de bafio, solamente pasa por ellos el cau~
dal adecuasdo y suficiente ,que al encontrarse con la elevada
seceldén que le presenta la corona disminuye notablemente su
veloeidad de forma que puede penetrar en ella completa y nni-
formemente sin deformerle.

Para aocabar de perfecelongr dicho dispositivo quedaba por
resclver el efecto perjudieiml de los golpes de>ariate, aunque
egtc no fuvese del tqdo neoeserio por cuanto con tal dispositi-
vo quedgba ya muy noteblemente refucido. No obstante esto ha
quedado resuelto con la adopcidn del pote, que se registra
comc medelo de utilldad que estd caracterizado por el hecho de
tener dos paredes tubulares cogxiles,en su parte interior, ou-—
yas secciones de paso estdn combinadas de tal forma, que la
que estd en Intimo contacto con la corona permite la distri-
bucidn uniforme del bafio a través de la masa, y la situadea mds
al centro del pote evita el golpe de ariete disminuyendo con~
éider&blemente'la distorsién de la corone, & la vez que regu-
lariza la distribucidén del lfquido en todas las partes de da
colurpa, por la presién interior ereada.

Asf pues, todéslas dificultades que anteriormente se men-
cionaron y que dificultabtan o imposibiliteban el logro de la
tintura perfedta de las coronas, quedmresueltsspor la.adopeidn
del @&ispositivo de pote objeto del registro de modelo de uti-
lidad a que se refiere la presente memoria desoriptiva del
cual se'representa un caso de ejecucidn prdctica en el dibujo
adjunto.

Como puede apreciarse perfectamente en el dibvujo el po-
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te de que se trata estd constitufdo esencialmente por tres ps-
redes cilfndricas, 1, 2, 3, coaxiles con el eje de la colurma
convenientemente perforadas y limitadas, en comunidad, infe-
riormente por un fondo anular 4 que qierra la base del pote.

~ Complemento del pote es uns placa anular 5, ajustada a la
cavidad que queda entre las pareies 1 y 2, dotada de una pared
cilindrice 6 capaz de cerrar los orificios de la pared interior
2 que queden por encima de lg corona 7 en la cual queda dicha
plece § directamente mpoyada en posibilidad de seguir sus ve-
riaciones de volumen. El pote estd dotedo de un reborde anular
8 ligeramente en proyectﬁra que permite el apoyo, retenido
coaxilmente, de otra pote para former une columns.

Se comprende perfectamente que en el dispositivo &e po-
te que constituye el modelo estdn reunidos todos los medios de
supresidn de loe defectos que los potes hasta mshora fabricados
para ejecutar tal proceso de tefiido presentaban.

Podrdn ser como es netural variables, sin que por la va-
riacidén se altere la esencialidad del modelo lag medidas, pro—-
porciones y copfiguracidn de tal variacidén resultante de los
diferentes oasoa,de ejecucidn del dispositivo de pote que cons—
tituye ei modelo; los materiales de que los potes se fabriquen,
los medios manuales o meednicos que se empleen para fabricar
los potes, la disposicién y tamsfic de los orificios practicados
en cada una de las tres paredes coexiles caracteristiocas del
modelo, y cuentas otras circunstencias, por ser como las que
acaban de enumerarse de cardcter secundario, accldental o &o-
cesorio respecto a la esencialidad del modelo, no causen al ve-

riar o al concurrir o dejar de concurrir en.la fabricacidn y
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el empleo de los potes de que se trate, alteracidn de la pro

R R

pila esencié&lidad.

HOTA

Por la patente de registro de modelo de utilidad a que

se reflere la presente memoria descriptiva se HREIVINUICA la

25 propiedad y la explotaciﬁn exclusiva de:
l.~ Un dispositivoe perfecoionado de pote para producir
el tefiido uniforme de coronas de filamento:continuo, esencial-
mente caracterlizado por el hecho de tener en su parte interior
dos paredes tubulares coaxiles, cuyas secciones de paso estdn
10 combinadas de tal forma, que la que estd en Intimo contacto
con la corona permite la distribucidn uniforme del bafio a tra~

vés de la masa y la situada mds al ocentro del pote evita el
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golpe de ariste disminuyendo considerablemente la distorsién
de la corona, a la vez que regulariza la distribucidn del 1lf-
15 quido en todas las partes de la columne, por la presidn inte-

rior cresda.

8.~ "Un dispositivo perfeccionado de pote para producir
i el teﬁido‘uniforme de coronas de filagento continuo e
i% | é Consta la presente memoria de doce hojas foliaéas, es—
| ' critas por un2 sola cara.
Baroelona, 29 de_Agosto de 1956.
P. p. de Don Pablo SERRACANT RIBA,
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