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BE'

REGISTRO BE MODELO IB UTILIDAD

por "un c ierre  de rosca perfeccionado para envases me ta lieoa *-

a favor de O* IBrANDREIS METALGRAF BEPASOLA, Sociedad Anónima^ 

de nacionalidad española# domiciliaba en BARCELONA, v ía  Laye** 

tana, na 12 ,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memo?iB; descrip tiva  corresponde a una paten­

te de reg is tro  corno modelo de u tilid ad  de un c ie rre  de rQ&oa 

para envases metálicos perfeccionado por estar dotado do un 

o r i f ic io  con tapa aooplada que constituidos en la  forma que 

caracteriza a l modelo además de establecer un cierre  herméti­

co del con tenido del envase antes de in ic ia r  su oonsumo, esta­

blecen un perfec to  y absoluto precintado de l envase^

Está caracterizado esencialmente e l  c ie rre  de rt&ca per­

feccionado para envases metálioOs que constituye e l  modelo# 

por e l  hecho de tener practicado en e l  testero  de su elemen­

to  macho# que forma parto del envase, un o r i f ic io ^  rebordeado 

por un resa lte anular^ a l p & l ós aplicable una ta p il la  meta-
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l io a  de forme correspondiente configurada de modo qna quede 

rodeada por una dobladura en forma de u invertida capaz de cu­

b r ir  a l citado resa lte  y  de quedar situada en e l o r i f ic ia  que 

deba obturar de modo que expensionando la  pared la te ra l de la  

misma unida a su fondo hacia la  pared la te ra l del envase que­

de establecido un fuerte engarce de la  propia tap tlla  a l tes­

tero del macho de l c ierren

Entre e l fondo de la  do Hadara en u in vertida  de la  ta - 

p i l la  y  e l  resa lte  del o r i f i c io  se interpondrá una guarni­

ción anular de junta hermética de forma correspondiente.

La descripción de un caso de ejecución práctica  del mo­

delo efectuada a continuación haciendo referencia  a lo  repre­

sentado en e l  dibujo adjunto, permitirá hacerse perfecto  cargo 

de cual es la  estructuración esencial y ca racterís tica  d e l 

c ie rre  de roeoa perfeccionado que constituye e l  propio modelo.

En la  figura 1 de l dibujo está representado, en seooión, 

e l  g o lle te  o elemento maoho d e l c ie rre , en la  figura 8 igua l­

mente en seooión, la  ta p il la  aplicable a l o r i f i c io  del miaño 

y en la  figu ra  3 en v is ta  ex terio r la  tapa roscada# que del 

modo corrien te , ea aplicada a l  propio g o lle te  después de ce­

rra r lo  o para mantenerlo obturado durante e l  oonsumo del con­

tenido del envase que cierren

En la  figu ra  4 ae representa también en sección la  dis­

posición en que quedan lo s  elementos del c ierre  después de 

efectuado e l acoplamiento consolidado de lo s  mismos.

Como queda perfectamente de manifiesto en la  figura 1  e l  

g o lle te  roscado 1 ¿ constituyente del elemento macho dáL cierre 

tiene practicado en su testero  3# como todo e l  de plancha me-
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tá lic a , un o r i f ic io  3 rodeado por un resa lto  anular 4 d ir ig i ­

do hacia arriba#; La ta p illa  5 (figu ra  2 ) !  do contorno corres­

pondí ente a l dol o r i f t o io  3, presenta au borde configurado fo¡r- 

mando una canal 6 on forma de u invertida  capaz de recubrir 

5 a dicho resa lto  4 y tiene e l  fondo 7 oapaz de penetrar en e l  

o r i f ic io  S¿;

Para cerrar este o r i f io io ,  dejándolo a la  vez absoluta­

mente precintado, una voz colocada la  ta p ll la  5 de modo que 

e l  resa lte  4 quede alojado en la  canal 6 de la  misma, apóya­

lo  do en la  guarnición de junta hermética 6 *, y e l  fondo 7 que­

de situado en e l  in te r io r  del envase, se produce por medios 

mecánicos una expansión da la  porción 6 * de la  ta p illa  hacia 

la s  paredes del envase que dé a dicha porción la  forma en que 

aparece en la  figu ra  4, a l t ornar la  cual queda e l  envase ab- 

15 eolutamante cerrado. L9 aplicación a l g o lle te  1 de la  tapa

roscada 8 representada en la  figura 3; de tipo  corriente y 

dotada, como es también oorrien te, de un disoo de junta her­

mética 9, complementa e l  c ie rre  de l envase durante su alma­

cenado haciéndolo oapaz de rec ib ir  otro precintado o bien 

gO puede se rv ir  para i r  restableciendo e l  c ierre  a medida que 

se vayan extrayendo cantidades del m aterial envasado.; Bn 

vez del d isco 9 podra emplearse una arandela.

Observando lo  representado se ve claramente que resulta 

imposible re t ira r  la  ta p il la  5 una vez dispuesta en la  forma 

25 representada en la  figu ra  4 , que la  f i j a  sólidamente a l  g o lle ­

te.}

Como es natural, podrán ser variab les sin que se a ltere 

la  esenoialidad del modelo las formas y las  dimensiones de los

ü
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diferentes elementos integrantes del c ie rre  de que se trata¿ 

lo s  metales o aleaciones de qua se fabriquen ta les elemento^ 

y lo s  que constituyan las  empaquetaduras o guarniciones de jun 

ta que se anexen a los  mismos#;

Igualmente podrán variar las práotioae manuales o meoáni- 

oas que se u tilicen  p ^ a  fabricar lo s  o ierres que se establez­

can de acuerdo con e l  modelo, e l  destino que se de a lo e  emrn- 

sea que lleven  e l  c ie rre  aplica do, y ornantes circunstancias 

puedan concurrir accidentalmente an la  fabricación  o en la  

aplicación del propio cierre*)

Como es de suponer talas variaciones no podrán ser cau­

santes de a lteraoión  sensible de lo  que se ha defin ido como 

esencialidad constitucional del modelo*

N O T A

9

,9 .

Por la  patente de reg is tro  de modelo de u tilidad  a que 

se r e f ie r e  la  presente memoria descriptiva se REIVINDICA la  

propiedad y la  explotación exclusiva de*

1#- Un c ie rre  de rosca perfeccionado para envases metá­

lic o s  esencialmente caracterizado por e l  hecho de tenar prac­

ticado en e l testero  de su elemento macho, que forma parte del 

envase, un o r i f io io ,  rebordeado por un resa lte anular, ^1 cual 

as aplicable una ta p il la  metálioa de forma correspondiente 

o enfigurada de modo que quede rodeada por una dobladura en 

forma de U invertida  capaz de recubrir a l citado resa lte y 

de quedar situada en e l  o r i f io io  que deba obturar de modo que 

expansionada la  pared la te ra l de la  misma unida a su fondo 

hacia la  pared la te ra l del envase quede establecida un fuerte
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engarce de la  propia ta p illa  a l testero  del maoho del oierre* 

2* -  Un c ie rre  de rosca perfeccionado para envases metá­

l ic o s  ta l oomo e l especificado en 1 , esencialmente caracteri­

zado por e l  hacho de situar entre e l resa lte  rodeador del o r i­

f i c i o  del testero del elemento hembra del c ie rre  y e l  fondo 

de la  dobladura en u invertida  de la  ta p illa  una guarnición 

de empaquetadura para lograr un c ierre  hermético*

3*- "Un c ie rre  derosoa perfeccionado para envases metá­

l ic o s " .

Consta la  presente memoria de cinco hojas fo liadas , es- 

ori tas por una sola cara*

Barcelona, 14 de Agosto de 1966.

P* p. de: G. BE-ANDREIS IUTALGRAF ESPADOLA,
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