' se ha venido buscando pera el largo transporte y exporte-

f cién de diversos productos, que por su especial condicién

‘mente de madera, pero que indudeblemente vienen resultando
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"UN SACO ENVASE PERFECCIONADO"
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Solicitente: DON SALVADOR MEDINA NARANJO, de nacionelidad
espaficla, residente en Puerto de la Luz (Las
Palmas de Gren Caneria), celle Menendez Pels

yo, 8.

Se trate @l presente Modelo de Utilidad motivo de

esta solicitud de la solucibén que desde hace muchoe afios

han tenido que utilizarse envases de otros tipos, prineipeal
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doblemente costosos, de mayor peso y de una manuabilidad
much{eimo més incédmode que el que se propone por el presen
te registro.

Desde tiempo inmemorial, la exportacidn de patatas

de todos los paises se reelizan en sscos de un peso &pro-

piedo o stendard; éstas patates, su ekportacién se hace
cesi inveriablemente después de bestante tiempo de haber-
se recolectedo, es decir, cuando el tubérculo se emcuentral
completamente "curado", efectufndose su envasado en sacos
de tejido, comunmente de yute, siendo este sistema de em~
balaje apropiedo, ya gue como antes indicamos el producto
§ tubdreulo ha sido envasado en perfectas condiciones

de sazén o estado de curameidn. Contrariamente a &sto, las
exportaciones de patatas que durante cierta &poca del safio
ge hace desde nuestro pais sl extranjero, principalmente
desde lse Isles Cansrias, Isles Bsleares, Matard, Nélaga,
ete., por imperativo de los mercados extranjeros consumi-
dores, ha de realizarse siempre“con.el tubérculo en estadd
fresco, tiermo, en un eetaﬂo gérggmienzo de curacién, por
lo cuai es necesario mantenerlofffeﬁco y con apariencie
de tiernura, haciéndose preciao-?ara lograrlo utilizar
cajes de maderas, envesando les patetes con un afiedido

pare mantener el esta-

do de frescure en el tubérculo,:no solamente durante los
dias gue dura el transporte; aiﬁﬁf;niﬁéhos més, para conser
varles en el mismo estadoédﬁrﬁh%ﬁ*Ei?tiempo necesario
pare su venta en los meréé&%eﬁé%ﬁ@ﬁﬁidores y. logrsr con

ello la méxima aceptaci6nwi%6b€%ﬁ§aiiaa nés altes coti-
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zaciones que permita el mércado

Por diversos interesados se hen hecho ensayos con
multitud de envases que pudiersn reunir las debides condi-
ciones para la exportacidén de las patatas, que sustituyen
a los encarecidos y pesados envases de maders, no logrando
haste le fecha la idoneided del envese requerido, pues al
utilizer el saco envase corriente o comin, no he tenido
éxito, debido & que sus paredes rugosas o asperas defian

al produeto tiernmo, facilitando la pudricidn del tubéreulo

sus peredes totalmente‘ventiladas, seca a ésta en pocas
horas, permitiendo édemés, el resecamiento del producto
por su exceso de ventilaeibén, endureciéndolos y déndoles
especto de viejos con una importenti{sima baje en los pre-
clos de los mercados extranjeros consumidores.

Hecho el historiel del envase que tratemos de sus-
tituir, pasamos a le memoria descriptive del envase a pa-
tentar:

El envase en cuestidn se trata de un saco 7 (Pigu-
rag 1, 2 y 3) fabricado en las medides necesarias para cop
tener un beso detefminado del producto e envasar; este sa-
co puede ser del tamafio que requiers el cliente o necesi-
ded del mercedo a qué se destine, cuyo contenido de peso
puede variar segin la neoesidad a cumplir,

Le fabricacifn de este envase estéd constituide por
un tejido-malla de yute, lino, lino-yute, esparto, viscoeil
| lle u otro tejido epropiado 8, resistente y econémico, lled

vando adherido por un sistema o termoplasticamente, forman

T—do un solo cuerpo, une cape pléstice 2 de polythené u

|

y ademde no puede contener le turbs himeds necesaria porqu&

b
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| forma que retiene le humedad de la turba durante los dfas

' necesarios parsa el trensporte ¥y lea vente en los mercados

!

B

otro materiel pléstico termosoldable resistente & le hume-
dad y a le traspiracién (Figura 2). |

Febricado este material o tejido en las medidas
adecuadas pere confeccionar el saco del tameafio apropiedo,
se febricard éste por sistema de cosido, dispuestes las
costuras ssbre une linee 1 termosoldada de las doe caras
interiores plésticas 2 unidas, o también solamente cosidas
en pig-saz o reforzadas i el tipo de malla y cape plasti-
ca soldeda, tiene la resistencia necesaria para el envase
2 utilizar,

Este envase en cuestibn, lleve distribuidos en su
superficie una determinadas centidad de orificios 4 situa~
dos & ciertas distancias entre sf{ y de un didmetro celcula-
do, estudiedo y prébado, que permite solamente la transpi-

racidn neceseria pare los tubérculos envasados en €1, de

consumidores, calculados éstos con bastsnte exceso, que
superan & los resistidos en envases de mederas.
Facilite ademés este envase el empeguetado del pro-
ducto, ya que no lleve operacién alguna de clavado, armado
y flejedo de lae cajas de maderas; pese proporcionalmente
pere le misme cepaclided, CUATROCIENTOS gramos solemente,
cade envage, contra CINCO XILOS Y MEDIO les cajaé de maderses
resultando el envasado en el mismo & un costo menor del
de la cala de madera, evifandose con ello, el pagar un 20%
exacto menos de fletes en divises extranjeras por el exce
80 de peso muerto de ias cajas.

El cerrado de la boce de este saco envase, se puede|




efectuar termosoldado o simplemente cosido, ya que por te-
' ner previsto un sistema o solapa 5 puede también coserse
95 - ordinariemente o a méquina quedando siempre herméticemen-

te cerrada su boca 6.

Este saco envase puede también fabricarse pars

otros frutos o productos, por los mismos sistemas o:mate-

rialee,'con transpiracién calculade o sin ellas, segiin sean
100 los productos & que deban destinerse.

Figura 1 es una muestra del saco o envase, visto
to de frente; figure 2 es el saco abierto, observéndose
su interior; figure 3 es el saco ya cerrado.

El referido envase viene a solucionar en nuestro
105 | peis le exportacidén de le patata, abaratando su coste de
'envasado y transporte, pues hoy dia el envase de madera
1 necesario para tel fin, resulta su coste a un precio que
ye llega 8 ser prohibitivo en ciertos momentos, ya que el
velor de estos Gltimos ya confeccionados, supera el velor
110 del producto y llegaria momento que nuestras exportaciones
nacionales Quederan estranguladas por t2l encerecimiento,
8i tenemos en cuenta que muchas veces hemos de luchar con
preclos émpobrecidos en los mercadoé consumidores, por
cirecunstencias fuera de nuestro alcance, dificulted que
115 viene a subsaner este nuevo envase que se solicita paten-

tar,

N O T A

El Modelo de‘Utilidad, que se soliclita por 20

afios pers Espafie, sus Colonias y Protectorado deberé recaer

-120 | _sobre: "UN SACO ENVASE PERFECCIONADO", de mcuerdc con les

siguientes,

Y
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REIVINDIOCACIONGES

l8.~ Un saco envase perfeccionado, caracterizado

por ester constituido por paredes resistentes y fuertes

formadas por dos capas;de material termopléstico termosol-|’

dable, tel como el polithene, y por otra capa:de tejido
mella de yute, esparto o lino, que gquedan unides entre si
en todoes los puntos de su superficie inseperablemente, ob-
teniéndose el nuevo resultado industrial de un eamco resis
tente a la humedad en todos los puntos del mismo.

28,- Un saco envase perfeccionado, caracterizado
porgue para la configuracidn del saco se desarrolle un sis
tema de unién de sus extremos, disponiéndose las costures
gobre una linea termosoldade de les dos caras plésticgs
interiores unidas, que pueden guedar reforzadas convenien-
temente.

38,.- Un saco envase perfeccionado, ceracterizado
por presentar distribuidos por su superficie une cierta
centided de orificios situados a cierta distancia entre si
y cuya distencis esta calculada, que permite la transpira-
c¢ién precisa para los tubé;culosfenvasados en el saco, de'
forma que queda retenida la humedad de la turbe durante -
los tiempos de transporte y venta.

48,~ Un saco envasé perfecéionado, caracterizado
porque el cerrado de la boca del saco o envase se puede
efectuar termosocldado o simplemente cesido, e steando provig
to de una sdepa o pestefia que se superpone contre la pared
contreria del saco envase.

58.- Un saco envase perfeccionedo, caracterizado

por ofrecer, como beneficio ¥ efecto nuevo, sparte de los
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enumerados, le gran economisa qué el mismo supone, en el
pleno de le economia, construccién y mano de obra, el pres-
cindir de los conocidos sistemas de fabricacién de sacos,
que exigen une lenta preperscién de cosido y no presentan
las ventejas enunciades,

68.~ "UN SACO ENVASE PERFECCIONADO"

Seglin queda substancialmente descrito en la presen-
te memoria que consta de siete pégines escrites a méquina
por una sole caers, acompaflada de una hoja de dibujos.

Madrid, § de agosto de 1956.

SALVADOR MEDINA NARANJO
P.P.
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SALVADOR MEDINA NARANJO
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