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M O DEL O D B U II LID A D 
P O R  VE I N  T E  A R O S  

EN E S P A Ñ A
Sol ici tado a favor de B. Pablo Pérez Gutierres, de na­

cionalidad española, domiciliado en Valencia, Galle de 

Joaquín. Costa, na 17

p o r

"SIEON PERFECCIONADO PARA 

M E M O R I A  D E S  C R I P  T I V A
w . ^  aK SB w  z r -  A ' aar; ecr as. ss^ w  ' ase

l a  Invención que vamos a d escrib ir  en l a  presen­

te memoria, au x iliad os de lo s  dibujos complementarios 

anexo a? t r a ta  de unos importantes perfeccionamientos 

introducidos en la  fabricación  de lo s  sifon es de sa­

neamiento de lo s  desagües de la s  bañeras, mediante lo s  

cuales conseguimos una mejora de índole económica a l 

reducir lo s  co ste s. :
lo s  sifon es para desagüe de bañeras a  que a fee-
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ta  la, invención e s sabido que tienen un cuerpo central 

c ilin d rico , con su tapón reg istro  en su parte superior. 

E ste tapón, necesita, para su roscado e l correspondiente 

a n illo , que se suelda a l  s i f in ,  siendo e l an illo  con 

rosca y e l tapón de latón . Hasta ahora, dicho an illo  o 

tapón o se han constituido del mismo diámetro que la  

boca del cuerpo central del sifón , o bien han sido de 

menor diametro, a base de dotarles de una corona (dr­

e n a r  a modp de a le t a  que es l a  que se soldaba a l  s i ­
fón. . . ..

Estudiadas la s  indicadas circunstancias por e l so 
l i c i t ó t e ,  que cuenta con in e  gran experiencia en la  

in d u stria  de fontanería, cree haber conseguido reducir 

considerablemente e l coste de íabrioación de este  tipo 

de sifo n es, a base de suprimir l a  mencionada corona c ir  

cu lar de latdn, en lo s  casos en que se u t i l ic e , o de re 

ducir e l diametro del tapón reg istro  y de su an illo  ros 

cado, consiguiendo con e llo  una disminución de peso de 

latón y un menor consuma de estaño en la. soldadura, to­

do lo cual influye considerablemente en lo s  precios.

El perfeccionamiento a  que nos venimos refiriendo 

consiste  esencialmente en que lo s  sifon es, para desa^ 

gU.es de bañeras, independientemente de su forma, se 
fundirán dandole una mayor a ltu ra  a l  cuerpo tubular cen 

t r a i .  Después de e sto , bien con una herramienta manual 

apropiada, o mecánicamente en e l correspondiente apa­
ra ta , l a  parta queexcede de la  a ltu ra  normal se ir á  

doblando hacia adentro, formando una pared curvada a 

modo de pápula que estrecha l a  boca superior del sifón
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y cuando l a  boca central tiene ya. un diámetro pruden­
c ia l ,  se le  suelda e l  an illo  de latón dotado de la s  

e sp iras de rosca necesarias para roscar' e l tapón re g is  

tro , cuyas dos p iezas pueden ser a s í  de mucho menor di a. 

metro y peso que de ordinario, sin  demérito de sus fun 
ciones.

Para que podamos hacemos cargo más claramente de 
la .n atu ra leza  de lo s perfeccionamientos anteriormente 

reseñados, se acompaña una. lámina de dibujos en lo e  que 

representamos un caso de realización  p rác tica  de uno 

de esto s s ifo n e s, que por su carácter de mero ejemplo, 

deberá in terpretarse  ampliamente y sin  ningún sentido 

r e s t r ic t iv o .
Los mencionados dibujos nos muestran en l a  figu ­

ra  1 una v is t a  la te r a l  en alzado del sifón , e l cual vea­

mos en sección longitudinal en l a  figu ra  2 .
Las d iferen tes p artes, tanto de tipo corriente 

como c a ra c te r ís tic o s  que componen e l sifón  representa­

do como ejemplo en lo s  d ibu jos, se hallan  señaladas 

en e l la s  con la s  sigu ien tes acotaciones: -1 -  y son 

lo s  dos brazos tubulares de lo s  conductos de entrada 

y s a l id a  de agua, que tienen intercalado e l  cuerpo cen­
t r a l  -3-, ligeramente tro neo cónico o c ilin d rico , en 

cuyo in te r io r , por medio del tabique central -4 -  se for 
ma e l  sifón , a l rebasar dicho tabique la  a ltu ra  o d ía  

metro de lo s  tubos - 4 -  y
Con -5 -  se señala l a  cúpula o abatimiento de lo s 

lados de l a  boca, que constituyen lo verdaderamente

carac te rístico  del sifón , l a  cual, como ya se ha ind i-
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(gado, es del mismo cuerpo -3 - y e sta  conformada doblan 
do y curvando hacia adentro lo s  bordes de la  boca su­

perior del repetido cuerpo -3 -.

Por dirimo, con -6- se expresa e l an illo  de la ­

tón, con e sp iras de rosca, e l c u # ,  va. soldado a  l a  

estrechada, boca del sifó n , que se ha disminuido de d ia  

metro a l  ab atir  lo s  mencionados bordes o lados y fo r-  ; 

mar l a  cópula -5 -  en l a  que se suelda e l an illo  -4 -  

para re c ib ir  e l  tapón reg istro  -7- qpe de e ste  modo 

podrá se r  tambián de menor diámetro y peso.

D escrita la  constitución y o a ra c te r is t ic a s  de 

lo s  perfeccionamientos objeto de este  invento, solo 
nos re s ta  consignar l a  p o sib ilid ad  de que e l sifón  pus 

da fabricarse  en variedad de tamaños, formas e incluso 

m ateriales y u t i l iz a r  en su fabricación  lo s  u ten silio s 

o máquinas, más apropiados, siempre que no se modifi­

que, con e llo  lo que es esencialmente c arac te rís tico , 

que se expresa en l a  siguiente.
N O  !E A

;7

Ie s puntos nuevos y de propia invención que se 
presentan para que sean objeto de reivindicación en e l 

presente modelo de u tilid ad , son:

l e . -  3ifon perfeccionado para bañeras, carácter! 

zade porque la  toca de l a  parte superior del cuerpo 

central que constituye e l sifó n  propiamente dicho, se 

h a lla  estrechada, estando situada en e l centro de 

una cópula conformada por abatimiento y curvado hacia 

e l in te r io r  de una porción de lo s  lados de dicho cuer 

po central que a l  efecto se funde con un exceso de

' ' . d  : \
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a ltu ra , permitiendo dicha disminución del diámetro 

de l a  boca, una reducción de peso del tapón reg istro  

y su a n ille  roscado de montaje, soldado a l a  menciona 

da boca* Y
2B .- "SIFON PERFECCIONADO PARI RASERAS", de con 

iormidad en un todo en lo esencial y fin es in d u str ia­

le s  a lo descrito  en l a  precedente Memoria D escripti 

va y gráficamente representada en lo s  adjuntos planos 
paira su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de OINOO hojas e sc r ita s  o me 

canografiadaa por una so la  cara a doble espacio en 103 
lín e a s .
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^  ^áíencí$ J ^ {p  ^955


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



