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. otra parte, wna caje de cartén que constituye una envol-
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MODEZLO
DE
UTILIDAD

a favor de CENPA SOCIETE CENTRALE DES USINES A PAPIERS
ET PAPETERIES J. Be. WEIBEL REUNIES, entided francesa,
domicliada en Parfs (Sene, Francia), 6 Avemue de 1'Ope-
ra, por "RECIPIENTE, PRINCIPAIMENTE PARA PROIUCTOS LI-
QUIDOS Y PASTOSOS". '

MEMORIA DESCRIPIIVA

El presente invento se refiere a un recipiente
destinado muy particularmente a le expedicién, al trans-
porte y almacenaje de productos liguidos o pastosos de
todas clases, alimenticios, industriales u otros. Dicho
recipiente se caracteriza especialmente porque estéd cons-
titufdo por una caje~odre que comprende, por una parte,

un odre de papel plastificado soldado-en celiente, por

tura exterior protectora. El fondo de dicho odre esté ple-

gado para formar un fondo plano y unas lengﬁetaa o partes
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plegadizes, estando constituldo el fondo de la caja por

porciones de las paredes laterales gue forman partes ple-
gadizas dobladas hacia el centro del fondo, y las citadas
partes plegadizas del fondo del odre y del fondo de la ca—
ja estén entrelazadas y reunidas por pega o procedimiento |
anflogo, para formar un fondo ¥nico comin al odre y a la
caja.

Segin otra caracter{stice del invento, la caja es
prismétice de seccién rectangular y su fondo esté consti-
tufdo por dos fondos sobrepuestos, estando constituldo ce-
ca fondo por unas porciones de caras leterales opuestas,
dobléndose dichas porciones una hacia ls otra para reunir-
se, con preferencia segun un eje de simetrla del fondo y
estando intercaladas las partes plegadizas del odre entre
los dos fondos de caja as{ constituldos.

Otras caracterf{sticas y ventajas resultarén de
la descripeién que sigue. En el dibujo adjunto:

La figurae 1 es una viste de frente del odre.

La figura 2 es una vista en perspectiva de la ca-
ja de certén, ebierta por los extremocs.

La figure 3 ilustra la operacién de dar forma al
fondo.del odre.

La figurse 4 representa ambos elementos del embale-
Jje en posicién para la ensambladure del recipiente.

la figura 5 muestra el fondo del recipiente en vias
de monteje.

la figure 6 muestra el fondo del recipiente com-

pletemente terminado.
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ILa figura 7 iluestra la operacién de plegado pre-~
vio del odre antes‘ael relleno.

La figure 8 muestra el recipiente completo; eg—
tando el cdre herméticamente cerrado después del relleno.

Segin la forms de realizacién representade, el re-
cipiente conforme el invente consta de un cdre -1- (figu-
re 1) constitufdo por una bolsa de papel, por ejemplo de
papel kraft, recubierto con una materia pléstice inataca-
ble por los productos a gue estd destinado el recipiente.
Dicho odre se realiza, con preferencia, por simple dobla~-
dura de una hoja gbod alrededor de - linea mediana be ¥
soldadura de dos lados ab y ad, efectudndose la dobladura
de tal modo que la materia plésticae quede al interior del
odre. la ceja de cartén -2- (figura 2) esta constituida
de manera conocida, por una hoja de cartén dovlada varias
veces y pegada o engrapada para constituir un prisma de
base rectangular de aristas 4AA', BB'y CC', DD', estando
las porciones extremas de las aristas cortades de manera
que formen unos lienzos libres o partes plegadizas tales
como =3=-, =3'=, opuesto uno al otro -44, -4'~, opuestos
igualmente uno al otro, cuya altura es ifuel a la mitad
de la anchura de las caras adyacentes con objeto de que

al doblar por ejemplo las partes plegadizes =3-, -3'- g

90¢ lea una hacie la otra, se forma un fondo completo y que
al doblar esimiamo las partes plegadizas —4-, -4'=~ se Cong-—
tituye otro fondo completo.

Con el fin que se preci saré més adelante, en la

base destinada a constituir el fondo gue supondremos es
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la base formada por las partes plegadizas =3—, =4- ~3!-
~4'=~ dos partes de un mismo par ~%- y -3'- por ejemplb,
gon de un ancho ligeramente reducido con relacién a 1&
cara del prisma correspomiiente. Por ejemplo el ancho
B" C" de la parte plegadiza -3- es més pequefio que el
ancho B' C' de la care NC (! B'. En el dibujo, se ha exa-
gerado esta diferencia para mayor claridad.

Para constituir el recipiente por medio de los
dos elementos -l- y -2« ya descritos, se conforme antes el
odre metiendo en éste una hormea M de madera, sostenida por
e jemplo con un véstago T. Dé este modo se coustituyen por
una parte, unas ariatas longitudinales talesAcomo -5—, por
otra parte, lag aristas de un fondo rectangular -6-, —6'-
¥y =7— v =7'- efectuando la dobladure representada en el
dibujo y se forman.asi unas lenguetas o partes plegadizas
iriangulares opuestas =8-, =~8'= Que tienen por bese las
aristas =7=-, =7'=.

Una vez conformado el odre se le introduce en la
caja de cartén por‘la gbertura ~9- la gue, en la figura
4 supone que consgbtituye la abertura de la caja. Se rednen
ambas piezas -~l- y -2- de manera que el fondo rectangular
del odre llegue casi a nivel del fondo -A'B'C'D' (figu-
ra 5) de la caja. Los dos triéngulos -8- y -8'-~ quedsh en-—
tonces rectos, es decir sensiblemente en el mismo plano
que las caras -10-10- del odre (figura 4). Se pueden do-
blar entonces los dos lienzos -3-3'= de extremo de la caja
puesto que los recortes hechos en los bordes de estas par—

tes plegedizas dejan un espacio suficiente para alojar en
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ellos el espesor de las partes trlangulares —8-, =8'-, Es=

tas piezas triangulares, se puede entonces (figurae 5) do-

blarlas y plegarlas sobre el fondo comnstitufdo por las

dos partes plegadizas ~3-, -3'-, Se unta de cola todo el

R e e

Se. fondo asi comstitufdo y el otro par de partes plegadizas
-4~4'=~ gse dobla en dicho fondo (figura 6). Las partes ple-
gadizas -8~8'= una vez entrelazadas y plegadas entre la

partes plegadizas =3~ -3'= y —4= =4'~, el conjunto form

un fondo unido monoblogue, de modo que el fondo del odre
10. no solamente se fije al fondc de la caja de cartén, sino
que constituye por decirso asi, une parte Integra del mismo.i@

Este embalaje recive, ademés, una operacién de fi-

<}

nalizacién que éonsiste en .conformer la parte superior del

. | odre formando en éste pliegues tales como los gque se repre-—

15, sentan en la figure 7, lo cual se efectia por medio de una
horma de madera con mango mmovible, introducide en la ca-
Ja—odre para formar los pliegues laterales y el pliegue
transversal; una vez formados los pliegues, se saca le
hooma. Después del relleno, se puede cerrar herméticamen—

20, te el odre por soldadure en caliente, hecha en el pliegue

transversal. Se cierra luego la cajs por dobladura de las

partes plegedizas de la caja y pega, ligaduras o cuales-

\ .

quiera otros procedimientos de cierre conocidos.

Diche caja~odre es susceptible de tener rmumerosas

25. aplicaciones. Puede, principalmente contener liguidos ¥y
materiales pastosos ¥y su capacidad puede ser relgtivemen—

ﬁ ? te considerable, por ejemplo de 5 a 25.litros.

@‘ o , Estaes cajas se puede apilar y ocupan todo el es=—
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pacio disponible, a giferencis de bidones, botelles y otros
recipientes cilindricos. Finalmente, es mucho mig ligera
que los recipientes de vidrio o metal. Con preferencis,
estas cajas van marcadag "4dlto" en el lado adecuado. Para
abrir la caja, basta ebrir el cartén por el lado marcado,
desplegar el odre, cortar una de las puntas y verter el
1fquido o el contenido pastoso. Bebido a la perfecta adhe-
rencia del fondo dél odre al fondo de la caja, no hay ries-
go de que caiga el odre fuera de la caja, ni de queocurra
ninguna deformacién del fondo en caso de un relleno parcial.

‘Particularmente, tal embalaje puede ser fabricado
con materiales de todas cleses apropliados y se puede tam~
bien efectuar la pege por medio de adhesivos o por aplica-
cibén de cualesquiera procedimientos andlogos tales como
soldadura enc aliente, especialmente cuando las propias
cajas estén constituldas de materiales plésticos soldables
en estas condiciones.

Este solicitud que corresponde a la presentadsa en
Francia el 6 de septiembre de 1955, bajo el n? 698.578 se.
acoge a los beneficios del artlculo 51 del vigente Estatu-

to sobre Propiedad Industrial.

NOTA

~Se reivindica como objeto del presente modelo

de utilidad: -
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1. Recipiehxe, principalmente pare productos 1iqui4w‘
dos y pastosos, que se caracteriza esencialmente por ser
de constitucién mixta, a base de un envase interior y una
caja protectora exterior, el primero de los cuales esté
formado por una bolse de papel plastificado y soldado en
caliente, que presenta su fondo dobludo adoptando una con—
formacién plana, con leguetas o partes plegadizas resultan-
tes, mientras la segunda‘esﬁiconstituida por una caja de

cartén con su fondo formado por rebatimiento de unas por-

R e

cionea o alas de las paredes laterales, dooladaé superpues—
tas y entrelaszadas con las lenguetas indicadas del envase
interior, quedando reunidas todés eatas partes mediante en-
colado, soldadura o procedimiento andlogo, para formar un
fondo comin para los dos elementos. '

2. Recipiente principalmente para productos 1lfqui-
dos y pastosos, segin la reivindicacidén anterior, que se
caracteriza por el hecho de que el envase interior esté
formado por una hoja'doblada, soldada por dos bordes de
la misma y conformade mediante una horme para darle fondo
cuadrangular y un par de partes plegadizas opuestas.

3. Recipiente, principalmente para productos 1li-
quidos y pastosos.

La presente memoria consta de siete hojas folia-
das, escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, a 2 de eneroc de 1956,

CENPA SOCIETE CENTRALE DES USINES

AE%KPIERS ET PAPETERIES J.B. WEI-
B B
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