e —

MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE ANOS
EN ESPafA |
Solicitado a favor de D. Domingo Monseh Marti, de nacio
nalidad espefiola, domiciliado en Cuart de Poblet (Va-
lencisa), Calle de Cerventes n® 10,
p or
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MEMORIA DESCRIPTIVA

la industria de la constiuccién viene utilizando -

desde hace ya bastantes afios piezas de barro cocido o ce
rédmica, para la formacidn de viguetas con que constituir
los entramados de pisos y techos. Entre las ventajas que
han aconsejado la adopcidn de este procedimiento se cuen
ta indudablemente su relativo bajo coste en relacién con
otros materiales el tener las suficientes resistencias
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y garenties técnicas y la facilided de poderse fabricar
en le propia obra, facilidad de transporte y elmecenaje
Yy otras propiedades de interds.

Teniendo en cuenta las indicades ventajas genera
1393 comunes a esta clase de viguetas, el solicitante
ha estudiado detenidamente los tipos de piezas de cerd
mica hasta shora empleados, llegando & la conclusién de
que podfa obtenerse de ellas un mayor rendimiento en -
cuanto a reeistencia, dentro de un promedio de peso ra
zongble y, como resultado de ello, ha creado el nuevo
tipo de pieza de cerdmica a que nos vamos a referir, -
que supone una mejora de las condiciones técnices de -
las piezas conocidas, por lo que se hace merecedor al
privilegio dé exclusiva fabricacidn, venta y expdotacidn
en Espafia y colonias que implica el presente Modelo.

las nueves piezes de cerdmica objeto de la inven
cidn son, como sus similares en cuanto e su aplicacidn,
unos ladrillos o bloques huecos de barro coeido, radi-
cando sus partiéularidades en la especiel estructura y
distribucidn de sus tabiques intermos con lo que se con
sigue une mayor resisténcia, propiedad esta que se al-~
canze e base de disponer un nervio o tebique vertical,
gituado precisamente en el centro de la pieza y en sen
tido longitudinal; que va deade el arco de medio punto
que forma el canal inferior de armado con argamesa de
hormigén y una verilla, hasta la superficie superior o
tabique horizontal que forma la cara superior de la pie
%2s. Combinando este nervio o tabique central, con otros
cuatro tabiéues en diegonal o inclinados, que unen las
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paredes laterales de la pieza; con el mencionado tabi-
que central, obtenemos une estructura interna capaz de

a— i o

resigtir grandas.cargas y de una consistencia muché me-
yor que cuento se conoce actualmente. '
Para que la constitucién general anteriormente

expuesta pueds ser mds fdcilmente comprendids sé'acampa

fa une ldmina de dibujos en las que se representa unxca
80 de realizaecidén préctica de una de estas piezes y de
su aplicacidn, bien entendido que no deben interpretqgff

el tratarse de meros ejemplos aclaratorios.

En los referides dibujos, la iigura 1 nos muestra
una vista frontal de la pieza de cerdmica y en la‘z, QL
versas viguatés fabricadas con ella.‘asifcomo su utili-
zécidn»para le formecidn de un. forjado de piso.

Como se eprecia en'dichus’dibujoe;'la pleze en
8i adopta ls forme general de une vigueta en doble T,
eh‘la'cual la base se compone de les dos aletas -1- dis |

- puestes & ambos ledos y de un canal longitudinal -2-,

con seccidén en forma de semicircunferencia o medio pun

':to. El cuerpo de esta pieza, e partir de diches aletas,

presenta dos lados o caras verticales que al llegar a
la parte éuperibr ofrecen dos dilatacionés ~3- y a con-
tinuacidn un estrangulemiento o canales -4-, para con-
vertirse después enrlae aletas -b— que constituyen la
cabeze de le pieza. Esto por 1o que respéta a-éus_for-

| mes externas, pues internamente se caracteriza por el

'tabiqhe verticel ~6- situado en su centro, que ve desde |
el fondo del cenal -R- a le cara superior ~7-.
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e en sentido limitativo, sino en el mds amplio posible,| |
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Otros elementos caracterIsticos de esta nueva,pisié,
estdn integrados por los cuatro tabiques -8-'diaﬁﬁaét03'
dos e dos en dngulo incidente en el tabique =6-, coloqg
dos de modo que la seccidn de las cuatro perece un rom
bo. Mediante estos cuatro tebiques <8~ apoyedos en el
tabihue central -6- y en las paredes laterales, se les |
hace trabajar'a modo de cufia repértisndo uniiormgmente‘
las cargas; con lo que alcanza;la.eetructurafuna.mayﬁr
consisten¢ia. También hemos de seﬁalarfel tabi@ue:hor£' 
zontel -9~ que conforme en la cabeza de la pieze dos .
conductos, én comblnacidn con el tablque vertical -6—

$ara la fbrmacidn de viguetas con las piezas re |
presentadas y descritas se utiliza el procedimiento_cgf'
nocido de cqlocarlgé'invertidas, unas junto a otras y
‘@ testa; rellenar el canal 2 con hormigdn -10- y una -
varilla:elle, y dejer fraguar el hormigén, con lo cual
obténemog.las‘viguetaa ~A=, =B- y =C- que vemos en la
\figura 2, las cusles son utilizedas en la construccidh
de forjados de pisos, rellenando los venos entre vigue
tes con las bovedillas -13- sotre las que se coloca la
'capa.éeﬁeémpreéidn ~14~ de hormigén y sobre ella las
‘baldosas -16-, siendo de notar que con este tipo de vi
guetas, la capa de compresién queda formada en franjas
al quedar las cabezas o superficie —7— de las viguetas 1
‘al mismo nivel que dicha cape de compresién.

Descritas Buflcientemente lag caracteristicas -
de estas nuevas piezas, asi como su aplicaciém, solo -
noe resta consignar la posibilidad de que se fabriquen -
en variedad,de tamafice, formes accesorias dentro derlaa_
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bésicas caracterIsticas, y que pueda introducirse en 1
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: ellas cualquier modificacidn secundarie que no sea cg ;
paz de alterar fundamentalmente lo que es esencial en
el invento segin se expone en la siguiente

NOTA
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flOO Llos puntos nuevos y de propia invencidn que se
; presentan para que sean objeto de reivindicacidn en el
presente Modelo de Utilidad, son:

1.2 Piezas perfeccionadaé de cerdmica para la
g fabricaci&n de viguetas,'caracteriZadaé por conster, -
!105 precisamente en su centro geométrico, de un nervio ver
o tical en forme de tabique longitudinal que comprende
desde el fondo del canal de armado de su base, hasta la
cabeza, y en combinacidn con este nervio cuatro tabi-
ques en diagonal; dispuestos dos & dos con los dngulos
1110 de incidencie en el tabique central mencionado; para - V
que al apoyarse en él y en las paredes laterales, se - !

forme. una estructura o alma interna que d4 a la pieza %
y & las viguetas con ella fabricadas una gran cepaci- f
dad de carga en relacidn con su peso y una gren resis

| 115 tencia, ¥

i 2.2 “PIEZAS PERFECCIONADAS DE CERAMIGA PARA IA
FABRICACION DE VIGUETASY de conformidad en un todo en
lo esencial y fines industrieles a lo descrito en la

: precedente Memoria Descriptiva y gréficamente represen
f 120 tado en los adjuntos planos para su mejor comprensidn,
| Este Memoria conesta de CINCO hojas escritas o mg'
canografiadas por una sola cara o doble espacio en 120 -
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