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La industria de la construcción viene utilizando 
desde hace ya bastantes años piezas de barro cocido o ce 
rámica, para la formación da viguetas con que constituir 
los entramados de pisos y techos. Entre las ventajas que 
han aconsejado la adopción de este procedimiento se cuen 
ta indudablemente su relativo bajo coste en relación con 
otros materiales el tener las suficientes resistencias
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y garantías técnicas y la facilidad de poderse fabricar 
en la propia obra, facilidad de transporte y almacenaje 
y otras propiedades de interés.

Teniendo en cuenta las indicadas ventajas genera 
les!, comunes a esta clase de viguetas, el solicitante 
ha estudiado detenidamente los tipos de piezas de cerá 
mica hasta ahora empleados, llegando a la conclusión de 
que podía obtenerse de ellas un mayor rendimiento en - 
cuanto a resistencia, dentro de un promedio de peso ra 
zonable y, como resultado de ello, ha creado el nuevo 
tipo de pieza de cerámica a que nos vamos a referir, - 
que supone una mejora de las condiciones técnicas de - 
las piezas conocidas, por 3o que se hace merecedor al 
privilegio de exclusiva fabricación, venta y explotación 
en España y colonias que implica el presente Modelo.

las nuevas piezas de cerámica objeto de la inven 
ción son, como sus similares en cuanto a su aplicación, 
unos ladrillos o bloques huecos de barro cocido, radi­
cando sus particularidades en la especial estructura y 
distribución de sus tabiques internos con lo que se con 
sigue una mayor resistencia, propiedad esta que se al­
canza a base de disponer un nervio o tabique vertical, 
situado precisamente en el centro de la pieza y en sen 
tido longitudinal, que va desde el arco de medio punto 
que forma el canal inferior de armado con argamesa de 
hormigón y una varilla, hasta la superficie superior o 
tabique horizontal que forma la cara superior de la pie 
za. Combinando este nervio o tabique central, con otros 
cuatro tabiques en diagonal o inclinados, que unen las
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paredes laterales de la pieza, con el mencionado tabi­
que central, obtenemos una estructura interna capaz de 
resistir grandes cargas y de una consistencia machó ma­
yor que cuanto se conoce actualmente.

Para que la constitución general anteriormente 
expuesta pueda ser más fácilmente comprendida se acampa 
ña una lámina de dihuios en las que se representa um ca 
so de realización práctica de una de estas piezas y de 
su aplicación, bien entendido que no deben interpretar 
se en sentido limitativo, sino en el más amplio posible, 
al tratarse de meros ejemplos aclaratorios.

En los referidos dibujos, la figura 1 nos muestra 
una vista frontal de la pieza de cerámica y en la 2, di 
versas viguetas fabricadas con ella, asi como su utili-
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zación para la formación de un forjado de piso.
Oomo se aprecia en dichos dibujos, la pieza en 

si adopta la forma general de una vigueta en doble T, j
en la cual la base se compone de las dos aletas -1- dis 
puestas a afiibos lados y de un canal longitudinal -2-, 
con sección en forma de semicircunferencia o medio pun 
to. El cuerpo de esta pieza, a partir de dichas aletas, 
presenta dos lados o caras verticales que al llegar a 
la parte superior ofrecen dos dilataciones -3- y a con­
tinuación un estrangulamiento o canales -4-, para con-

irvertirse después en las aletas -5- que constituyen la 
cabeza de la pieza* Esto por lo que respeta a sus for­
mas externas, pues internamente se caracteriza por el ¡
tabique vertical -6- situado en su centro* que va desde 
el fondo del canal -2- a la cara superior -7-,
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Otros elementos característicos de esta nuevapieza, 
están integrados por los cuatro tabiques -8- dispuestos 
dos a dos en ángulo incidente en el tabique -6-, coloca 
dos de modo que la sección de las cuatro parece un rom 
bo. Mediante estos cuatro tabiques -8- apoyados en el 
tabique central -6- y en las paredes laterales, se les 
hace trabajar a modo de cuña repartiendo uniformemente 
las cargas, con lo que alcanza la estructura una maypr 
consistencia. También hemos de señalar el tabique horl 
zontal -9- que conforma en la cabeza de la pieza dos - 
conductos, en combinación con el tabique vertical -6-.

fara la formación de viguetas con las piezas re 
presentadas y descritas se utiliza el procedimiento co 
nocido de colocarlas invertidas, unas junto a otras y 
a testa; rellenar el canal 2 con hormigón -10- y una - 
varilla -11-, y dejar fraguar el hormigón, con lo cual 
obtenemos las viguetas -A-, -B- y -C- que vemos en la 
figura 2, las cuales son utilizadas en la construcción 
de forjados de pisos, rellenando los vanos entre vigue 
tas con las bovedillas -13- sobre las que se coloca la 
capa de compresión -14- de hormigón y sobre ella las 
baldosas -15-, siendo de notar que con este tipo de vi 
guetas, la capa de compresión queda formada en franjas 
al quedar las cabezas o superficie -7- de las viguetas 
al mismo nivel que dicha capa de compresión.

Rescritas suficientemente las características - 
de estas nuevas piezas, asi como su aplicación, solo - 
nos resta consignar la posibilidad de que se fabriquen 
en variedad de tamaños, formas accesorias dentro de las
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básicas características, y que pueda introducirse en 
ellas cualquier modificación secundaria que no sea ca 
paz de alterar fundamentalmente lo que es esencial en 
el invento segtín se expone en la siguiente

NOTA
e s c e v c s

los puntos nuevos y de propia invención que se 
presentan para que sean objeto de reivindicación en el 
presente Modelo de Utilidad, son:

1.8 Piezas perfeccionadas de cerámica para la 
fabricación de viguetas, caracterizadas por constar, - 
precisamente en su centro geométrico, de un nervio ver 
tical en forma de tabique longitudinal que comprende 
desde el fondo del canal de armado de su base, hasta la 
cabeza, y en combinación con este nervio cuatro tabi­
ques en diagonal, dispuestos dos a dos con los ángulos 
de incidencia en el tabique central mencionado, para - 
que al apoyarse en él y en las paredes laterales, se - 
forme una estructura o alma interna que dá a la pieza 
y a las viguetas con ella fabricadas una gran capaci­
dad de carga en relación con su peso y una gran resls 
tencia, y

2.e "PIEZAS PERFECCIONADAS DE CERAMICA PARA LA 
FABRICACION DE VIGUETAS? de conformidad en un todo en 
lo esencial y fines industriales a lo descrito en la 
precedente Memoria Descriptiva y gráficamente represen 
tado en los adjuntos planos para su mejor comprensión. 

Esta Memoria consta de CINCO hojas escritas o me 
canografiadas por una sola cara a doble espacio en 120
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