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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  
P O R  V E I N T E A V O S  

E N  E S P A Ñ A  
Solicitado a favor da D. Alborto Raventós Esteva ̂ de na­
cí onalidad española) domiciliado en San Sadumi de Noya 
(Barcelona), Calvo Sotelo na 40.
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El Modéle de Utilidad a que nos vamos a referir 
en la presente Memoria Descriptiva y en el adjunto plano 
tiene por objeto garantizar los derechos a la exclusiva 
fabricación, venta y explotación en España, sus Colonias 
y Protectorado, de un nuevo porta-herramientas de tomo.

Bate nuevo portaherramientas de tomo tiene la 
particularidad de aprovechar al máximo las herramientas 
de corte, obteniéndose aai una mejora de rendimiento con­
siderable. Otra de sus ventajas es que las herramientas 
de corte efectúan su trabajo en unas condiciones iámejo-
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rabies, gracias a un alaterna forzado de refrigeración lo 
cual repercute en una mayor duración de las herramientas 
y por tanto en una gran ventaja bajo el punto de vista 
económico.

Tiene además este porta-herramientas la propiedad 
de efectuar la sujeción de las herramientas de una manera 
segura y perfecta, con la particularidad de permitir la 
colocación de toda oíase de herramientas A6 torno, sien­
do otra de sus mejoras la propiedad que presenta el tor­
nillo de sujeción de ejercer un esfuerzo máximo de agárre 
sohre el porta-herramientas con las oonelguientes venta­
jas que ello representa.

Para que la idea general anteriormente expuesta 
pueda ser mas fácilmente comprendida, se acompasa una 
lámina de dibujo que nos muestra un ejemplo de realiza­
ción de este nuevo porta-herramientas de t o m o , sohre el 
cual conviene tener presente su condición aclaratoria y 
no limitativa, por lo que deberán interpretarse en su más 
amplio sentido.

En el dibujo se representa una vista en perspectij- 
va del nuevo porta-herramientas de tomo, indicándose 
por -1- la pieza porta-herramientas propiamente dicha, 
por -2- la pieza complementaria para sujetar las herra­
mientas , por -3- la herramienta, por -4- las estrías que 

la pieza -1- en su cara superior y por -5- las
que presenta 3a pieza— 2- en su cara inferior, 

p #  -ó- el tornillo de fijación ó agarre, por -7- un ta­
ladro longitudinal en el interior de la pieza -1- y por 
-Ó- la bifurcación hasta la pieza -2- del taladro -7-# 
por -9- el punto terminal del taladro bifurcado -8- y por
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-10- el final anterior del taladro -7- en la pieza -1-.
Como puede apreoiaree en el dibujo, en este model 

de porta-^herramientas pueden colooarse toda claee de he­
rramientas de tomo, obteniéndose con el mismo una mayor 
duración de las piezas, gracias al sistema forzado de 
lubrificación o refrigeración, en que trabajan las herra­
mientas, con la economía que ello representa. Para efec­
tuar la refrigeración indicada se tapa previamente el 
extremo -10- del taladro longitudinal -7- introduciendo 
a continuación en dicho taladro la taladrina o lubrifi­
cante similar, el cual se bifurcará por el taladro -8- 
caysndo por el extremo -9- sobre la punta de trabajo de 
la herramienta -3- y haciendo que esta óltima trabaje 
en unas condiciones óptimas é inmejorables.

Gracias a las estrías que presenta el porta-herra 
mientas en sus caras -4- y -5- el agarre o sujeción de 
las herramientas ea mas fácil, más efectivo y mas seguro.

la herramienta de corte para tomos -3- es apro­
vechada prácticamente en su totalidad por trabajar de 
lado en vez de hacerlo por uno de sus extremos, obtenién­
dose una mejora de rendimiento considerable.

Da pieza eujetadora -2- en relación eon la pieza- 
porta-herramientas -1-, está en un plano inclinado, que 
hace que el esfuerzo de agarre eea máximo, por ejercer 
el tomillo de fijación -6- una fuerza de palanca sobre 
la pieza -2-.

Descrita suficientemente la naturaleza y funcio­
namiento de este nuevo porta-herramientas, se ha de haoei 
constar que podrá realizarse en diversidad de formas, ta­
maños y materiales, siendo tambión posible la introducción
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de variaciones secundarias, que no alteren lae caracte­
rísticas esenciales que se expresan en la sigajente

y 0 T A

loe pantos no conocidos ni practicados en España 
sobre los chales se desea recaigan las reivindicaciones 
del presente Modelo de Utilidad son;

1B.- Porta-herramientas de tomo, caracterizado 
porque las dos piezas esenciales que 10 construyen, pre­
sentan unas estrías en su cara interna de sujeoión de la 
herramienta.

2B.— Porta-herramientas de tomo, según la rei­
vindicación anterior caracterizado porque la pieza porta* - 
herramientas propiamente dicha, presenta en su interior 
un taladro longitudinal, con una bifurcación angular has­
ta la pieza sujetadora de la herramienta.

3B.- Porta-herramientas de tomo, según las rei­
vindicaciones anteriores caracterizado porque el taladro 
bifurcado de la reivindicad6n 2B tiene su orificio de 
salida precisamente sobre la punta de trabajo de la he­
rramienta y por disponer la herramienta de corteje for­
ma que trabaje de lado.

4**- Porta-herramientas de tomo, según las rei­
vindicaciones anteriores caracterizado porque la pieza 
sujetadora de la herramienta, en relación con la pieza 
porta-herramientae propiamente dicha, caté en un plano 
inclinado y porque el tornillo de sujeción ejerce una 
fuerza de palanca sobre la pieza sujetadora.

5*.- "PORTA-HERRAMIENTAS DE TORNO", de conformi­
dad en aa todo en lo eseneial y fines industriales a lo
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100 ij descrito en la precedente Memoria Descriptiva y gréfioa- 
[j mente representado en el adjunto plano para en mejor com- 
[prensión.

Beta Memoria consta de CINCO hojas mecanografia­
das por una sola cara a doble eepacio en 102 líneas.

Madrid, 2 Jallo 1956 
Por autorización del interesado.
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