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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presente modelo hac a referencia a un dispositivo 
para el moldeamiento de tizas  por fraguado, especialmente 
la s  empleadas para la  escritu ra sobre la s  pizarras escola­
res.

5 Este nuevo dispositivo, presenta l a  particu lar ca­
rac te rís tic a  de co nstitu ir un molde doble, o sea, oon dos 
cavidades repetidas del mismo objeto o pieza, lo  que da lu ­
gar a obtener doble minero de unidades del objeto gao se 
mol&áe, en una sola operación de llenado.

1C Otra de las  ventajas del dispositivo, es la  forma­
ción del mismo, en se rie , que puede ser lim itada, componien­
do los moldes con piezas parciales que cada una de e llas  
presenta en dos caras la  consiguiente oquedad para dos pie­
zas consecutivas, eatableoiendo la  posibilidad de llen ar 

16 un ndmero crecido de piezas en cada lechada que se v ie rta ,
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y con la, partioularidad de que no es pr eoiao desarmar todo 
el conjunto formado para la  extracción de laa unidades, des- 
puós Ae seo as, elno qus posóe me Ai os de flexión adecuados pa­
ra Ais tamo ia r  la s  Aos mitaAes Ae oaAa molde, para f a c i l i ta r  
la  salida Ae la  pieza.

Bata di tima anal iAa A ae logra pasan Ao anas ataduras 
que sean e lástieae , por o rific ios establecidos en lo s  ^ol- 
Aea, en un sentiAo transversal al Ae las  piezas qns se ela­
boran.

Para Aar mayor claridad y extensión a lo  expneeto, 
se adjunta una hoja gráfioa en l a  que se representa un caso 
inmediato Ae cómo se lleva a la  práctica el dispositivo gao 
se preconiza, utilizándolo como ejemplo, no lim ita tivo , so­
bre el que re fe rirse  en la  siguiente desoripoión.

Bn l a  Pig. 1, se representa ana Ae las  piezas que 
integran l a  oonstitnoián Ael molde, v is ta  por sn cara in te r­
na. Bn la  Pig. &, se representa la  misma pieza v is ta  por sn 
oara la te ra l o Ae unida con la  correlativa inmediata. La 
Pig. 6, maestra en serte traneverasl, l a  estructuración do 
los dispositivos Ae moldeo. Y, la  Pig. 4, una pieza ya ex­
tra ída Ael molde.

Segdn loa diseños, vemos que e l dispositivo -Flg. Z- 
eonsta de varias piezas, como la  -1-, que se maestra en dos 
aspectos y sn seaoión; que cada una de e llas presenta tres 
o rific io s -6-, que l a  atraviesan transversalmente, situados 
sn el centro y en cada extremo, y en forma que puedan todos 
corresponderse como se señala en la  Pig. 6, para establecer 
el paso de la  atadura -8-, que les  manteará trabados a modo 
de armazón, como ae muestra visto por la  oara superior.

B1 armazón se forma juntando una h ile ra  de piezas
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-1-, paralelamente, uniendo ana panadea la te ra les  -4-, y 
enfrentándose a otra h ile ra  ignal que ae oolooa inversamente 
da nwdo qne coineidan laa ariataa prominentes -6-, dando asi 
lagar a qne oada onatro piezas igaalee -1-, comprendan entre 
ellas el eapaoio hneoo -6-, qne corresponde al volumen qne 
tendrá la  pieza -7-, despuós de seco y endurecido e l yeso 
previamente introducido en estado liquido, por l a  haca su­
perior.

La índole eláatioa del atado que traba la s  piezas, per­
mite posteriormente levantar ligeramente la  h ile ra  superior, 
para sacar las piezas ya fraguadas sin  que se desbarate el 
armazón para proceder a moldeados sucesivos.

Todas la s  piezas del molde deeorito, se fabricarán 
preferentemente en goma, variando en e lla s  la configuración 
del espacio que dejan en su in te rio r, su tamaño y¿ en gene­
ra l ,  todo cnanto detalle  no a lta re  ni modifique, la  eaenoia- 
lidad  del modelo deeorito.

- N O T A -
Se reivindica como objeto del presente modelo:
Id .-  Un dispositivo compuesto, para e l moldeamiento 

de tizaa por fraguado, que se caracteriza por estar integra­
do por una sucesión de piezas, todas iguales entre s i ,  de 
forma prismática, onadrangelar, en la que dos aris tas  rec­
tilín eas  consecutivas, aon la s  que forman le  superficie ex­
te rio r del dispositivo o molde, y las dos a r is ta s  opuestas 
son, por su forma, parte integrando de las  cavidades in te r­
nas de moldeo, quedando eonstituidaa dichas oavidades, por 
la  asociación y repetición de la s  piezas prismáticas en su­
cesión, de námero variable, siendo retenidas o fijadas en 
un solo dispositivo compacto, por unas ataduras de alomen-
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tos dotados do elasticidad, que se pasan a través de los o ri­
fic io s transversales que también, en ndmero variable, posden 
las piezas orientadas ai forma correlativa rec tilín ea .

2 9 un dispositivo compuesto, para e l moldeamiento de

caracteriza porque las piezas compuestas del dispositivo, 
Presentan la  cavidad de moldeo por partida doble, en prolon­
gación rec tilín ea , obteniéndose en cada leehada, doble núme­
ro de unidades moldeadas.

89.- Un dispositivo compuesto, para e l moldeamiento de 
tizas por fraguado, según las  reivindleaeionea anteriores, 
que aa caracteriza porque e l  ligado elástico  que une las  pie 
zas componentes del dispcaitivo, permite la  a operación par­
c ia l de las dos mitaxes del molde formado, para la  extrao- 
oién de la s  unidades después de endurecidas, sin  tener que 
desmontar a l dispositivo.

49.- UN DISPOSITIVO COMPUESTO, PARA EL MOLDEAMIENTO DE 
TIZAS POR PSASUADO.

tizas pdr fraguado, según la  reivindicación an terio r, que se

Madrid, /¿ de Junio de 1966

FERNANDO PERAIRE P.P.
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