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MEMORIA. DESCRIPTIVA 
que se acompaña a 

l a  so lic ita d  de un
MODELO DE UTILIDAD, por veinte años en España, a favor ¡de Don 
JOSE 2NAT QUIDES, de nacionalidad española, con domicilio en 
V alencia, c a lle  Joaquín Costa, 14,

p o r  }

"BSCHA PERFECCIONADA PARA HORNILLOS Y 3STUEAS íDE PETROLEO Y OTROS COMBUSTIBLES" !
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La invención a qne ae re f ie re  la  presente Memoria,cons­
titu y e  una novedad in d u s tria l con ca rao te ris tica s  y ventajas 
que la  hacen merecedora del p riv ileg ie  de explotación exclusiva 
que por e l la  se s o l ic i ta ,  de acuerdo con la s  prescripciones del 
E statu to  vigente de Propiedad In d u stria l de 26 de Ju lio  de 1929, 
texto refundido, publicado e l  30 de a b r il  de 1930.

Recientemente se ha ido extendiendo e l  uso del p e tró ­
leo  y otros líquidos,como combustible doméstico, tanto en la  
cocina (horn illos) como para calefacción (estu fas). Entre estos 
h o rn illo s  y e s tu fa s , lo s  que u ti l iz a n  mechas de te jid o s  de a lgo­
dón o de otros m ateriales para in ic ia r  y mantener la  combustión, 
han sido los de mayor aceptación por l a  fac ilid ad  en e l encen­
dido y en regular su potencia c a lo ríf ic a  durante e l  uso. Esto 
se logra haciendo s a l i r  mas o menos dicha mecha a través de una 
ranura, lo  que obliga a frecuentes deslizamientos de la  misma 
a lo  largo de la  superficie c ilin d rica  de susten tac ión ,a l se r 
ac(donado e l mando regulador.

Lo id ea l se r ia  u t i l iz a r  mechas sin  oostpra, o sea, t e ­
jidas  en foima de tubo,ajustados a l diámetro requerido, con el 
mismo grueso en toda su extensión, pero como esto  re su lta  a n ti-  
económico, se recurre a co rta r e l te jid o  indicado en trozos 
rectangulares que se doblan para transform arlos en cilind ros 
después de l a  unión de dos de sus bordes por medio de un cosido 
o pegado.

Sh e l primero de estos casos, l a  fac ilid ad  con que se 
deshilacha este te jid o , obliga a una costura con orillado  previ) 
de cada uno de lo s  bordes.

En e l segundo caso,cuando se efectúa la  u ii^n  por pe­
gado, hay que superponer lo s  bordes donde se ap lica e l  adhesivo, 
en un trozo mas o menos grande.
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jgn ambos casos es evidente que esta zona de unión queda 

mucho mas gruesa que e l resto  de la  mecha, iholuso después de 
sometida a un fuerte  prensado, pues siempre presenta una doble 
te la . ¡áísto ocasiona serio s perju ic io s durante e l uso,ya que, 
a causa de e s te  excesivo grosor en la  zona de unión, no se des­
l i z a  correctamente a través de l a  ranura,quedando pronto o
mas tarde agarrotada. Al no ascender l a  mecha de une, manera uní 
fom e, l a  combustión no es regu lar, ocasionando e l desprendi­
miento de gases no quemados,con l a  aparición de lo s  c a ra c te r ís ­
tico s  y desagradables olores ds estos ho rn illos y e s tu fa s .

Todos estos inconvenientes quedan subsanados con e l 
Modelo de U tilidad  que se s o l ic i ta ,  que ofrece la s  siguientes 
c a ra c te r ís tic a s .

La mecha, formada de una, dos o mas piezas de te jid o  
de algodón,normal en estos casos, tiene  sus uniones hechas a 
te s ta ,  esto e s , que sus bordes se tocan. Sobre estas  uniones 
se disponen, in te r io r  y exteriorm ente, t i r a s  de m aterial apro­
piado y de anchura su fic ien te  para que abarquen dichos bordes, 
cuyas t i r a s  o láminas longitudinales se unen a l a  mecha mediante 
un adhesivo. Naturalmente e s te  adhesivo no será  afectado por la  
acción disolvente del combustible,y estab le  a l  ca lo r. Con una 
sen c illa  compresión de l a  zona de unión, dado que es ta s  t i r a s  
o láminas son fin ísim as, e l  grueso de l a  mecha no varía  en ab­
so lu to , Esta unión puede considerarse como funcionar, ya que 
solo ha de cumplir l a  misión de mantener unidos lo s  bordes, 
pues no teniendo que soportar ningdn esfuerzo de tracción,puede 
ser muy sen c illa  y reducida.

Fundamentalmente pues e l  Modelo de U tilidad  ha de recae 
en e l  hecho de re a l iz a r  l a  unión de lo s  bordes de 3a mecha, me-



diante t i r a s  o láminas long itud ina les, dispuestas in te r io r  y 
exte r io  m en te , cuyas t i r a s  o láminas serán de un m aterial fino 
re s is te n te , realizando se e s ta  unión mediante un adhesido apro­
piado.

Como d e ta lle  de rea lizac ión  de l a  idea que se há expues - 
t e ,  se acompaíh un dibujo en lámina óndLca, en que aparece 
mecha conseguida conforme a la  descripción a n te r io r .

La mecha representada como ejemplo e s tá  p rov ista  de dos 
uniones. Estas unionea podrán aumentarvo disminuir segdn los 
casos. Las piezas de te jid o  que la  forman están  señaladas con 
e l  -1 -, siendo e l  -2- la s  t i r a s  dispuestas en la  parte in te rn a , 
y e l  -3- la s  t i r a s  de la  parte externa, dispuestas conjunta o 
indistintam ente en cada unión. La unión de 1<B bordes de la s  
piezas e s tá  señalada con e l  - i - .

Además de la s  mejoras yá señaladas, se consigue,con la  
mecha perfeccionada que nos ocupa, una economía muy apréciable 
en la  fabricación , pues es mucho menor e l tiempo necesairio para 
efectuar e l pegado, que e l que consume un cosido normal. De 
e s ta  forma es fac tib le  hacer un tubo de te la  de igual largo 
que e l  ancho del te jido  yl? una vez pegado, co rta rlo  en trozos 
del largo normál de una mecha, con lo  que se log ra  un importan­
te  ahorro del tiempo de confección.

También se consigue un gran ahorro de te la  a l no ser 
na ce sa ri o e l o rillado  previo ,n i l a  preparación de lo s  mismos.

Hecha l a  descripción precedente es necesario añadir 
que los d e ta lle s  de rea lizac ión  de l a  idea expuesta pueden va­
r i a r ,  s in  que por e llo  cambie la  esencia de l a  invención, que 
es l a  que se desprende de lo s  párrafos que anteceden y lo  que 
se reiv ind ica en la  siguiente

NO T A
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En resamen: 23. Modelo de U tilidaa  que se s o l ic i ta ,  

recaerá sobre la s  reivindicaciones s ig u ien tes :
1 * .-  MECHA PERFECCIONADA PARA HOBNILLOS Y ESTUFAS DE 

PETROLEO Y OTROS COMBUSTIBLES, que se carac teriza  esencialmente 
por e l hecho de que la  unión de la  pieza o piezas de que está  
constitu ida , se v e r if ic a  mediante la  disposición de una t i r a  
c c in ta  adhesiva, situada a lo  largo de la  lín e a  de unión, i n ­
te r io r  y/o anteriorm ente.

g t , -  ge re iv ind ica  por di timo, como objeto sobre el
que ha de recaer e l  Modelo de U tilidad  que se so lic ita ,!  MECHAi
PERFECCIONADA PARA HORNILLOS Y ESTUFAS DE PETROLEO Y OTROS COM­
BUSTIBLES.

Todo t a l  y conforma queda descrito  y reivindicado en la  
presente Memoria, que consta de CINCO h o ja s , e sc r ita s  a máquina 
por una sola cara, y dibujos que se acompañan.

Madrid, á 6 de Junio de 1956.
ALFONSO UNGRIA
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