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descriptiva por triplicado que presenta en ¢l dfa de hoy el Agsnte
Oficial que suscribe, PASCUAL CIVAKNTU CANTG, al fegistro de la Pro-

picdad Industrial, acompafiando a une instancia y demds documentacidn

golicitando el registro.de un Modelo de Utilidad, por veinte afios,

en Lspafia y todos sus territorios, a favor de D. Mertin Freders Umbsrt,
domiciliedo sn Canet de Mar (Bercelona), por "NULVA HORMA PAR: DAR
FCRMA A LOS ARTICULGS DE GENEROS DE PUNTC DE NYION®,
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£n nuestra Patria existen muchisimas fébricas ds g8neros
de punto, les cuales producen lo suficiente péra. tensr 't‘,otal-
mente abestecido el mercado, en diferentes calidedes y clescs
de artfculos, Lstas fébricas sigusn todas elles con interds
las nowedades que surgsn relacionadas con los articulos que
fabricen,y por ello ahora se emplsa con verdadero éxito en la
mayorfa de ellas, el nylon, .fibra artificial que reune carac-
terlistic’aa propias que hacen que el piblico prefisra los artl-
culos fabricados con ella, por la mayor duracién de las pren-
das y por la vistosidad de las mismas, que quedan perfectamen-
te acebadas y con una gamc de colores qus las hacen ser mucho
mds atractivas. '

Teniendo en Guenta esta gran demanda por el piblico de
esos artfculos fabricados con nylen, es normal y 1ldgico gqus
ceds dfa se desee parfeccionar su fabricacién, con el fin de
lograr un sbarstemiento del coste ds fabricecién, gque redunde
en benaficio del piiblico &l podsr ofrecerle la misma o mejor
calidad a precio mucho mds bajo,
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El nylon, precisamente por sus caracteriasticas, presente
algunas dificultsdes de fabricacidn, por no poderss emplear
los mismos procedimientos gue cuando se trata de algodén, se-
da, etc,, siendo uno ds los principsles inconvenientes, que
no se puede dar forma a los artfculos o prendas fabricedos
con nylon, de lc misms memsre que se venfa haciendo hasta
ahora con las otras fibras ya citades. En la sctualided, pa-
ra der forma o prefijar las prendas fabricadas con nyloh es
nscesario recurrir a complicadas instaleciones de calderas
de vapor, de coste elevado, y que aedemds tiensn el inconve-
niente de que es nscesario més personal y se logra menos pro-
duccidn, lo gue inevitablemsnte repercute en el coste de la
prenda, qu tiene que vendsrse al piblico & mde alto precio.
EZstas costosas instalaciones tampoco permitfan a pequefios fa-
bricantes poder emplear el nylon en sus fabricados, por no
disponer dsl capital necesario y se mfan privedos aaf ds una
clase ds fabricacidn qus como anteriormente se ha dicho es de
las que wds agrade al pdblico.

Ui repressntedo, déndoss cuenta de todo ello, y en su
desso de coleborar & resolver los problsmas citados, ha ideado
una horma de caracteristicas sspeciales, que mds adelante se
dsscribirg, con la cual se consigue aumntar le produccidn de
prendas de nylon con I nog personal, sin que sea necesario re-
currir a instalaciones especialss, como hasta shora venfs pa-
sando, y siendo esta horma completamente nueva y no conocida,
es-por lo que solicita el presents Modelo de Utilidad, para

que al tiempo de su concesifn quede debidamente garantizedo

- su derscho a la exclusiva d¢ fabricacién y wenta,

BDESCRIPCICN

La nusva horms para dar forma a los artfculos de &fneros
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de punto de nylon, a que nos venimos refiriendo, adopta la
forma que haya de terer la prenda a que se aplique. £n el pla-
no adjunto se han representado dos hormas de aplicacidn a cal-
cetines, a tftulo ds sjemplo, pero como es légico estas hormas
adoptardn en cada caso la forma que convenga, par& que puedan
dar a la prenda la forme ¢ue ha de conservaer lusgo, Haste ahora,
y para los artfculos o prendas fabricadus en lana, algodén, se-
da, etc., estas hormas llevabun en su interior resistencias
eléctricéa, pero sllo no es de aplicacidn a los articulos de
nylen, que no.admiten el calor, y para lograr que ¢sas hormas
pusdan aplicarse al nylon, mi rspresentadoc ha sustituido la
electricidad o calor seco, por el vapor, pero no siendo sufi-
cients que el vapor circulase por la hormes, puss entonces lo
Unico que se lograrfa era calentar dsta y existirfan los mismos
inconvenientes, se ha estudiado pera que el vapor tengs salida .
y'hunedezca en el grado nscesario a la prenda, con lo que se
logra psrfectamsnte que esta quede fijada y con la forma desea-:

da, y por ello los tubos de conduccidn des vapor que van dentro

de la horma, lleven unes psquefios agujeros que tienen una di-

ferencia de tamafio de muy pocas mildsimas, con el fin de que |
la salida de vapor see uniforme y salga con esa misus uniformi=
dad por los orificios que tiene le horma en sus dos caras, y
asi quede la prenda con la humedad necesaria para guedar prefi-k
jada y cue al sacarls de la horma tenge la elasticided necesa- |
ria, pero quwe siempre vwelva a su forma primitiva, adn despuds
de habsr sido usada. ‘

dstas hormas se emplearén para cullquier clase de artfcu-
los de gfneros de punto de nylon, bien ssan calcstinss, redias,
brages, camisetas, o similares, y las referidas hormas podrén
ser de metal, cobre, aluminio, acero inoxidabls, o cualquisr
otra materia que reuna las caracteristicas mcesarias, siendo

variables sus tamufios y la forma de ellas, segdn las prendas
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a qus se tengan que aplicar, Los agujeros que llevan las hor-
me8 pera salida del vapor, podrén ser simtricos o agimdtri-
cog, y su tamefo y ninerc variard segin las caracteristicas
de cadu artfculo,

Con el empleo de estas hormas ds vapor se logra que un
solo obrero pusda atender a un nimero elevado de hormas y
que por tonto su praduccidn sea -completamente igual qus si se
tratase de algoddn, seda, o cualquier otra fibra que no fusse
el nylon, y con ello se consigue el ahorro de coste y por tap
to el menor precio de venta al -piblico,

41 procedimisnto emplsado con esta horma pars dar forma
a las prendas es muy sencillo y se evitan costoses instela-
ciones, que aparie de lo caras que rzsultaban, presentaban
tambiszn bastentes inconvenientes, siendo el principal de ellos
que las prendas salian de las caldsras con exceso de huredad,
y era nscesario disponer de unos secaderos, y a pesar de ello,
en muchas ocasiones, €8s exceso de hursdad daba lugar & man-

chas de vapor, que ya no era posible guitarlas, inutilizendo

‘el artfculo fabricado, Tambien, ccmo enteriormente ge ha di-

cho, era imprescindible emplear mayor personal, disminuyendo
la produccién, Todo ha qusiado evitado con la nueva horma crea-
da por mi representado, que suprime totalmente las instalacio- |
nes costosas, los secaderos, psrmite que se obtengan prendes '
perfactas, sumenta lo produccidn y disminuye el nimero de obre-
ros recesurios, :

La descripeién que ha quededo hecha, debers entenderse en
su sentido mds amplio, con el fin de gw no pusda ser imitado
el objeto de este Modelo de Utilidad variando pequeiias carac-
teristicas del mismo que no desvirtuen la esencialidad de lo
descrito,

N O T &

Se rsivindican como propias y nusvas, sobre las cuslss
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ha de recasr concesidn de Modslo de Utilided, por veinte afios,
a favor de D, Martfn Fradera Umbert, domiciliado en Uanet de
Mar (Barcelona), las siguisntes,

12,- Nusva horma para dar forma & los articulos de géne-
ros de punto.-de nylon, que se caracteriza por adoptar la for-
ma que haya de tener la prenda a que se aplique, y por llevar

en su interior unos tubos destinados a que circule por ellos

vapor, los cualss tienen unos psquefios orificios para permi-

tir la salida uniforms del vapor, el cual, a travds de otros
orificios que tambien lleva la horma, humedece a la prenda
en el grado nscesario, para que lg misma quede prefijada;

28,~ "Nueva horme para dar forms a los artfculos de géne~
ros de punio de nylon", |

La presente Memoria consts de cinco hojas folisdes y me-
canografiadas por una sola cara, y del plano en lémina doble,

de tamafio y forma reflamentarios que se acompafia,

Madrid, veintitres de mayo de mi cientos cincuenta

y seis.
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