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descrip tiva por trip licado  que presenta en e l  dfa de hoy e l  Agente
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Oficial que suscribe, PASCUAL CIVANTO CANTO, a l Registro de la  Pro­
piedad Industria l, acompañando a una instancia v demás documentación 
solicitando e l  reg istro  da un Modelo de U tilidad, por veinte años, 
en España y todos sus te r r i to r io s , a favor de D. Martín Fradera Umbart, 
domiciliado en Canet de Mar (Barcelona), por "NUEVA HORMA PARA DAR 
FORMA A LOS ARTICULOS Oí GENEROS DE PUNTO DE NYLON".

En nuestra P a tria  existen muchísimas fábricas de gáneros 
de punto, las cuales producen lo suficiente para tener to ta l ­
mente abastecido e l  mercado, en diferentes calidades y clases 
de a rtícu lo s . Estas fábricas siguen todas e lla s  con interós 
las  novedades qtn surgpn relacionadas con los artícu los que 
fabrican,y por e llo  ahora se emplea con verdadero éxito en la  
mayoría de e l la s ,  e l  nylon, .fib ra  a r t i f ic ia l  que reúne carac­
te r ís t ic a s  propias que hacen que e l  público p refie ra  los a r t í ­
culos fabricados con e l la ,  por la  mayor duración de las pren- 

10 das y por la  vistosidad de las mismas, que quedan perfectamen­
te  acabadas y con una gama de colores que las haoen ser mucho 
más a trac tiv as.

Teniendo en Cuenta e s ta  gran demanda por e l público de 
esos artícu los fabricados con nylon, es normal y lógico que 

15 cada día se desee perfeccionar su fabricación, con e l  fin  de 
lograr un abaratamiento dal coste de fabricación, que redunde 
en beneficio del público a l poder ofrecerle l a  misma o mejor 
calidad a precio mucho más bajo.
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El nylon, preoiBaoBnte por sus ca rac te ris tio as, presenta 

algunas dificultades de fabricación, por no poderse enplear 
los mismos procedimientos que cuando se t r a ta  de algodón, se­
da, e tc . ,  siendo uno de los principales inconvenientes, que 
no se puede dar forma a los artícu los o prendas fabricados 
con nylon, de la  misma manera que se venía haciendo hasta 
ahora con las otraB fib ras ya citadas. En la  actualidad, pa­
ra  dar forma o p re f ija r  las prendas fabricadas con nylon es 
necesario recu rrir  a complicadas instalaciones de calderas 
de vapor, de coste elevado, y que además tienen e l  inconve­
niente de que es necesario más personal y se logra menos pro­
ducción, lo que inevitablemente repercute en e l  coste de la  
prenda, que tiene que venderse a l pdblico a más alto  precio. 
Estas costosas instalaciones tampoco permitían a pequeños fa­
bricantes poder emplear e l nylon en sus fabricados, por no 
disponer del capita l necesario y se veían privados a s í  de una 
clase de fabricación que como anteriormente se ha dicho es de 
la s  que más agrada a l pdblico.

Mi representado, dándose cuenta de todo e llo , y en su 
deseo de colaborar a resolver los problemas citados, ha ideado 
una horma de carac te rís ticas especiales, que más adelante se 
describ irá , con la  cual se consigue aumentar la  producción de 
prendas de nylon con menos personal, sin que sea necesario re ­
cu rrir a instalaciones especiales, como hasta ahora venia pa­
sando, y siendo e s ta  horma completamente nueva y no conocida, 
es por lo que so lic ita  e l presente Modelo de U tilidad, para 
que al tiempo de su concesión quede debidamente garantizado 
su dereclro a l a  exclusiva de fabricación y venta.

D E S C R I P C I O N
La nueva horma para dar forma a los artícu los de géneros
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de punto de nylon, a que nos venimos refiriendo , adopta la  
forma que haya de tener la  prenda a que se aplique. En e l  p la ­
no adjunto ae han representado dos hormaa de aplicación a cal­
cetines, a t í tu lo  de ejemplo, pero como es lógico estas hormas 
adoptarán en cada caso la  forma que convenga, para que puedan 
dar a la  prenda la  forma que ha de conservar luego. Hasta ahora, 
y para los artícu los o prendas fabricados en lana, algodón, se­
da, e tc . ,  estas hormas llevaban en su in te r io r  resistencias 
e lé c tr ic a s , pero e llo  no es de aplicación a los artícu los de 
nylon, que no admiten e l  calor, y para lograr que esas hormas 
puedan aplicarse a l nylon, mi representado ha sustituido la  
e lec tric idad  o calor seco, por e l vapor, pero no siendo su fi­
ciente que e l vapor circulase por la  horma, pues entonces lo 
tínico que se lograría era  calentar ^ s ta  y ex is tir ía n  los mismos ¡ 
inconvenientes, se ha estudiado para que e l  vapor tenga salida 
y humedezca en e l  grado necesario a la  prenda, con lo que se 
logra perfectamente que e s ta  quede f ijad a  y con la  forma desea­
da, y por e llo  los tubos de conducción de vapor que van dentro 
de la horma, llevan unos pequeños agujeros que tienen una d i­
ferencia de tamaño de muy pocas milésimas, con e l  f in  de que 
la  sa lida  de vapor Sea uniforme y salga con esa misma uniform i-: 
dad por los o rific io s  que tiene la  horma en sus dos caras, y 
a s i quede la prenda con la  humedad necesaria para quedar p re f i­
jada y que al sacarla de la  horma tenga la e lastic idad  necesa­
r ia ,  pero que siempre vuelva a su forma prim itiva, aán despuós 
de haber sido usada.

Estas hormas se emplearán para cualquier clase de a rtícu ­
los de gfneros de punto de nylon, bien sean calcetines, medias, 
bragas, camisetas, o sim ilares, y la s  referidas hormas podrán 
ser de metal, oobre, aluminio, acero inoxidable, o cualquier 
o tra  materia que reúna las ca rac te rís ticas  necesarias, siendo 
variables sus tamaños y la  forma de e l la s , segón las prendas
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a que se tengan que ap licar. Los agujeros que llevan las  hor­
mas para salida del vapor, podrán ser simétricos o asim étri­
cos, y su tamaño y número variará según las  ca rac te rís ticas 
de cada articu lo .
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Con e l  empleo de estas hormas de vapor se logra que un 
solo obrero pueda atender a un número elevado de hormas y 
que por tanto su producción sea -completamente igual que s i se 
tra tase  de algodón, seda, o cualquier otra fib ra  que no fuese 
e l  nylon, y con e llo  se consigue e l  ahorro de coste y por ta a  
to  e l  menor precio de venta al público.

di procedimiento empleado con e s ta  horma para dar forma 
a las prendas es muy sencillo y se evitan costosas in s ta la ­
ciones, que aparte de lo caras qus resultaban, presentaban 
también bastantes inconvenientes, siendo e l  principal de e llos 
que las prendas salían  de las calderas con exceso de humedad, 
y era necesario disponer de unos secaderos, y a pesar de e llo ,  ̂
en muchas ocasiones, áse exceso de humedad daba lugar a man­
chas de vapor, que ya no e ra  posible q u ita rlas , inutilizando 
e l  a rticu lo  fabricado. También, ccmo anteriormente se ha d i­
cho, era  imprescindible emplear mayor personal, disminuyendo 
l a  producción. Todo ha quedado evitado con la  nueva horma crea­
da por mi representado, que suprime totalmente las  in sta lacio - ! 
nes costosas, los secaderos, permite que se obtengan prendas 
perfectas, aumenta la  producción y disminuye e l  número de obre­
ros recesar ios.

La descripción que ha quedado hecha, deberá entenderse en 
su sentido más amplio, con e l  fin  de que no pueda ser imitado 
e l  objeto de este Modelo de Utilidad variando pequeñas carac­
te r ís t ic a s  del mismo que no desvirtúen la  esencialidad de lo 
descrito .

N O T A
Se reivindican como propias y nuevas, sobre las cuales
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ha de recaer concesión de Modelo de U tilidad, por veinte años, 
a favor de D. Martín Fradera Umbert, domiciliado en Canet de 

115 Mar (Barcelona), las siguientes,
R E I V I N D I C A C I O N E S

la . -  Nueva horma para dar forma a los artícu los de géne­
ros de punto de nylon, que se caracteriza por adoptar la  fo r­
ma que haya de tener la  prenda a que se aplique, y por llevar 

120 en su in te rio r unos tubos destinados a que circule por e llos 
vapor, los cuales tienen unos pequeños o rific io s  para permi­
t i r  la  salida uniforme del vapor, e l  cual, a través de otros 
o rific io s  que también lleva la  horma, humedece a la  prenda 
en e l  grado necesario, para que la  misma quede prefijada.

125 2&.- "Nueva horma para dar forma a los artícu los de géne­
ros de punto de nylon".

ha presente Memoria consta de cinco hojas foliadas y me­
canografiadas por una sola cara, y del plano en lámina doble, 
de tamaño y forma reglamentarios que se acompaña.

130 Madrid, v e in titrés de mayo da mil*-3pvpcientos cincuenta
y se is .
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