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WIS IE MmN

El presente modelo de Utllidad tiene por objéto
un envase méds particularmente destinedo a productos moldee~
bles , tales como supositorios, ovulos, cosmeticos ¥y
art{culos similares, o a productos alimenticios concentrados
o no, productos quimicoe, etce... que necesiten una conserva-
clén en vaso cerrado.

Este envase se compone esenoclialmente de un
recipiente que presenta, de preferencia, en ls proximidad
de su abertura, unas porciones adelgmzadas que permiten

desgarrarlie a fin de extraer el producto envasado.
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81 se trata de envasar productos amorfos-liquidos,
pestosos 0 pulverulentos, por ejemplo - se dard sl envese
une forma cualquiere conveniente, tal como una forms cilin-
dricae o prismatica. Cuando se trate de productos que
deben presentar una forma determinada tales como supositorios,
cosméticos, etce.e él envase presentara interiormente la
forﬁa de estos productos, para le fabricacién de los cuanles
servira convenlentemente de molde o sobre los cuales,
sl se precisa serd moldeado.

El envase objeto de la presente invencidn, puede
reallizarse de cualguler material que se preste a desgarrarse
Yy que ges compatible con el producto a envasar, por
éjemplo, meterias plésticas, tales como polietilenocs,
resinas vinilicas, celulosa regeneradasetc... ocariones o
papeles impregnados, metales blandos, etCes. Puede fabri-
carse medlante cualquler procedimiento conveniemte,soplado,
moldeado, templesetcCeee

Segin una forma de ejecucion particularmente :
conveniente de la invencion, el envase constituido por
una bolea ablerta por uno de sus extremos lleva, alrededor
del expresado extremo, una plaquita relativemente rigide
que presenta por lo menos dos aristas o porciones de aristas
paralelas entre sf.

De este modo se puede, por una parte, hacer
pasar el referido envase o embelaje a una deslizadera de
una méquine o aparato de llenado, y por otra parte
obturarle por medio de una tapa sujeta o enganchada en la
referida plaquite, pudiendo entonces guarnecerse,obturarse

¥y reunirse varios envases por une tapa comin.

Naturalmente que pueden idearse otros medios
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o dispositivos de obturacién{ as{ pues se puede tapar el
envase por medio de un taéb encajado a fuerza, pegadoé o
moldeado en su extremo libre o tembien mediante una peiicula
fijada gobre la plaquite precitada.

45, Segiin otro modo de ejecucidn del invento,
particularmente interesante cuando se desea realizar el
envase por medio de produotos relativemente rigidos, por
ejemplo, de resina vinilica, tales como los poliestirolenos,
el envase v& provisto, a uno y otro lado de las partes.

50, . adelgazadas destinadas a localizar el desgarre, de sallentes
que dlsponen un espacio que permite introducir un drgeno
rigido tal como una llave, una moneda,etc., con ayuda
de la cual se puede, apoyar. sobre las referidas salientes
pars desgarrar el envase.,

55, Las partes adelgazadas, cuando ello es posible,
van dispuestas de modo que una sola roture sea suficiente
pars dejar libre el contenido del envasey Sin embargo,
cuendo le forma del producto envesado 1o exige, se pueden
prever varias zonas de adelgazamiento flanqueadas con

60. salientes en unos éitios pradencislmente elegidos del
envase,

El envase puede reslizerse en una sola plezg ©
en varias plezas o coqniilas ensambladas & perpetuidad,
mediente soldadurs o pegado por ejemplo, pudiendo coincidir

" 65, 0o no las zones de sdelgazamiento con las zones de pegedo.

Bes conveniente, cuando le forma del producto e
envaser se presta a ello, o si se trata de productos
amorfoe, confecclonar el envase por medio. de.coquillas
idénticas que presentan unos bordes biselados o adelgazados

70, por los cuales se las suelda entre s{ constituyendo entonces
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la zona de soldadura, le zona de adelgaezamiento donde se
produzea la destruccidn del envase durante ls sbertura.

Ie descripcidn siguiente comparada con el dibujo
adjunto, dado a t{tulo de ejemplo no limitative, permitira
comprender el modo en que la invencion puede reslizarse,
sobréntendiéndose que las perticuleridedes que resulten
tanto del texto como del dibuje, formen parte de la referide
invencidn. '

Le fig. 1 es una vista en corte del envase
pars supositorioe del tipo "torpedo” realizado segun la
invenciéni el corte se ha tomado por la linee I-I de la
figs 2. ‘

La fig. 2 es una vista en plante correspondiente
g la fig. 1.

ILa fig. 3 es una vista en perspectiva que ilustra
un modo de obturacién del envase.

La fig. 4 es una vista en corte que muestra
otros modos de obturaciodn,

Le fig. 5 representa el modo de retirar el
producto ;nvaaado.

La fig. 6 es una viste en planta, con parte arran-
cada de un envase rigldo destinado e contener supositorios
de la clase "torpedo", |

La fig. T es un corte segin VII-VII de la fig. 6.

Le fig. 8 es un semi-corte segun VIII-VIII de
la fig. 6.

La fig. 9 es una vista en perspectiva de una
llave que permite le abertura del envase representado en
les figuras precedentes,

Lag figuras 10 y 11 son unas vistas en plents,
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con partes aerrancadas, de varientes,

En el modo de ejecucidén representado en las
figuras 1 a 5, el envase se compone de un recipiente 1,
de forma correspondlente a la del objetc que ha de envesarse,
en el caso presente un supositorio en forma de torpedo.

Al nivel de su extremo abierto 1g , el reciplente
1 tiene ung plaquita 2 gque presenta por lo menos dos
eristas 2a paralelas entre si.

La glaquita 2, de preferencia formando cuerpo con
el cuerpo 1 del envase, tiene clerta rigidez, obtenida
por eJemplo graclas a un espesor suficiente.

En la plaquita 2, & uno y otro lado de la aberturs
1a hay previstas dos zZonas de adelgazamiento,por ejemplo,
por ranuras o cortes 3 que permitiran desgarrar_el envage
con objetp de dejar libre el producto gque encierrs (fig.
5)e

‘En el presente ejemplo, el producto (figuras 4 y
5) esté destinado a moldearse en el recipiente 1 que sirve
as! simulténeamente de molde y de envase.

Graclee e la plaquita 2 que permite hacer peser
facilmente el envese por unas deslizaderes, el llenado
puede efectuarse en serie en uns maquina o aparato conve-
niente.

La obturacion del envase se puede efectuar
de diverses meneras.

BEn la fig., 3 se ha representado una tapa 4 de
meterisl s~rigldo, de preferencia eldstico, tal como
meterial plastico, cartdén, metal, etc... que tiene laterasl-
mente unos rebordes 4g por los cuales quedan retenidas

los partes o trozos 2g de las plaquites 2. Ia tapa 4 es de



preferencia comin a cierto mimero de envases 1 que vén
unidos?gozontinuacién de otros y eventualmente sujetos |,
por ejemplo, soldados.
. Asi se puede reemplazar la tapa 4 pdr una, pelﬁoula
}35. 4g (que se representas en punteado en la fig.4) sujeta
en la plequita 2 o formada sobre esta ultima, por ejemplo,
mediante un producto li&uido que se solidifice ulterior-
mente. | |
Tembien se pusde obturar el envase por medlo
140, de un tepén o taco 5 introducido, pegado o moldeado en
el orificio 1g , pudiendo este ultimo modo de obturacion
combinarse eventualmente con los precedentes;
En el modo de ejecucidn representado en las
figuras 6 a 8, el envase destinado a un supositorioc en for-
145, me. de torpedo, se realiza por medio de dos coquillas idén-
ticas 10, ensambladas por pegado o socldadura de sus bordes 11
en un plenoc dlametral del envase. |
‘Cada coquills lleve, alrededor de su extremo '
que debe formar le abertura del envase, una parte de
150, plequite 12, triangularm.‘en el presente ejemplo, gue
estd destinado a formar le plaquite de guia & que se ha hecho |
referencis en el modo de ejecucion precedente.
Los bordes 11 de las cdquillas 10, segun los cuales :
éstas se empaslmen, esten sdelgmzados,por ejemplo, biselados,
155, de modo que créen, en el envase, una zona de menor resistencia
13.
A uno y otro lado de ests zZona, sobre las
coquillas 10, vén previstes unes guarniciones 14, o rellenos,
relativemente macizos y rigidos cuyas superficies que estén

160.° de frente , son sensiblemente paralelas. Estas guarniciones
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que, como se representa en el ditmjo, pueden extenderse

a todo lo largo de la zona adelgezada 13, determinen entre

'af une gergants 15 en la que puede introducirse un objeto

pleno y rigido tel como la llave 16 .que ve representads
en la fig. 9 (o tembien una moneda) pare resgar 0 romper
el envase a fin de dejar libre el contenido, |

En la fig. 10 se ha representado una veriante de
ejecucidn‘del envesea.

Este ultimo tiene un ocuerpo 17 sensiblemente
troncocdnico al que vé soldada o pegede una capuche ojival
18, uniéndose estas doe partes en el plano de la mayor
aqccién trensversal del supositorio.

Los bordes 17a y 18a de las parteslT y 18 ven
adelgezedas ¥y bordemdes de rellenos de refuerzos 19.

La parte 17 va provista de una plagquita de suia
20 alrededor de su abertura, mientras que la parte 18 tiene,
en un plano diemetral, una zona débil o adelgazada 21
flanqueada con sallentes 22 cuyas superficles que se dan
de frente determinan una cevidad 23 con paredes sensible-
mente pareslelas. ‘

Como en el ejemplo precedente, se destruye e). enva-
ge para dejar libre su contenido, mediante un aplastado
que se ejerce ,por medio de la llave 16 (fig. 9) de una
moneda o de un objeto similar, entre los salientes 22,

La capuchs ojival 18 se desgarrs © se rompe entonces en
dos, en la zona débil o adelgazeda 21 y el intervalo »
de los rellenos 19.

En ls fig. 11 el envese esta tembien compuegto de
una parte troncocénica 17 y de una capucha ojival 18,
Pegades o soldadas por sus bordes 1Te y 1l8a. El borde 18a,
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estd previsto reletivemente delgedo para formar, en 1a‘{1
proximidaed de la l{nea de ensamblado, ungfone de roturs b de
desgarre 21, ;
Les salientes 22 estdn previstas en las partes 17
y 184 uno y otro lado de la referids zona. La destruccidn
del envase sge efectﬁa como en los dos eJjemplos precedentes,
El cierre del envase se efectua, por ejemplo,
como se he descrito anteriormente, por medio de una tapa
o tapon soldado,etc.
Puede obtenerse as{ un envase hermético, lo
cual ofrece grandes ventajas en beneficio de los productos.
Se sobrentiende que podran introducirse modifica-
ciones en el modo de ejecucidn que queds descrito, particu-
jarmente por sustitucion de medios técnicos equivalentes,
gin salirse por ello del area fundamentel del invento.
N o0 T &

s

Desorita suflicientemente la naturalezs del
invenfo,asi como la menera de realizarlo en le practioca,
debe hacerse constar que les disposiciones anteriormente
indicedes son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambien
se hace constar que el objeto por el que se solicita Modelo
de Utilidad por 20 afios en Espefia, estéd constituido por:
"ENV ASE " caracterizédndose por lo sigulente:

19.~ Envase, caracterizado porque esta consti~
tuido por uﬁ reciplente que presenta en la proximidad de su
aberture unas partes adelgazadas pars que pueda desgarrarse a
fin de extraer el producto envasado.

22,- Envase, segun reivindicacion 1%, caracterizado

porque tiene , alrededor de su abertura, una plaquite rele-
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tivamente rigide que presente por 1o menos dos aristaé‘p
pertes de aristas paralelas entre si. '

32,~ Enyese, segun reivindicacion 28, carac-
terizado porque las partes adelgazedas estan previstas
sobre la plaquita;

4%,-Envese, segun une cualquiers de las reivin-
dicaciones 1# y 28, de material rigido, caracterizado
porque les expresades partes adelgazadas estan flanqueadas
con unee salientes entre las cuales queda dispuesto un
espacio que permite introducir un objeto rigido tal como
une llave o une moneda,con ayuda del cusl puede epretarse
sobre las expresadas sallemtes para desgarrar el envase.

§2,- Envese, segun reivindicacidén 48, caracterigzado
porque las partes o zonas adelgazadas ven dispuestas de ‘
tel modo que una sola roture es suficiente para dejar
libre el contenido del envase.

62, - Envese, segun reivindicaciones 48 y 58, carac-
terizéndosevporque el envase, yen@o unido en varies partes
soldedas 0 pegedas entre g{ por sﬁs bordes, las partes
edelgazades estan constituides por los bordes conveniente-
mente adelgazedos de la referidas partes.

79, - Envese, segin una cuslquiera de les reivin-
dicaciones 48 y 58, caracterizedo porque las partes adel-
gazedas van dispuestas en el envase por fuera de las
zonas de ensambledo de las partes del mismo,

82,- Envese, segun reivindicaciones 4 a 7, carac-
terizdndose porque las salientes estén formadas por unas
guarniciones a lo largo delas partes adelgazades.

99,~ Envase, segun una de las reivindicaciocnes 4#

a 88, caracterizasdo porque el envese esta formado con
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102, - Envese, segun una de las reivindicaciones

coquillas idéntices entre si.

preaedente's. caracterizandose porque presenta interiormente :
lg forme del producto & énvasar gue esta directemente moldea- .
de en el refexrido envase.

119, - Envase, segun una cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque el cierre del
envase se realigas por medio dve une tepa intercalada y
eventuslmente flja g la citada plequita.

122, - Envase, segun reivindicacion 11, carscteriza-
do porque la tepa estd constitulda por una pelicule sujeta
sobre la plaguite o formada sobré la misme.

132.- Envese, segun reivindicaciones 118 y l2s,
caracterizado porque hay previste una tapa comn para
varios enveses.

142,~ Envase, segun una cualquiera de las reivin-
dicaciones precedenteé, caracterizéhdos’e porque se cierra
por medio de un taco eolado o introducido en su abertura.

152,~ Envese; tal y como queda substencialmente
descrito en le presente memorig, e iluetrado en los adjuntos
dibvujos. )

Esta memorie consta de ﬁ;liez hojas escritas a

méquine por una sols
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