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El modelo de utilidad se refiere & un utensilio o herra- .
mienta celentade por electricidad pera leelaboracidn y trans -
formacidn de hojas y tejidos termopldsticos de sustancim arti-
ficiel con la insercién de une herramients preferentemente re-
cembieble y calentade por el elemento del cabezal calentador)
destinado a la soldadure o al corte. le soldadura y el corte de
por ejemplo sustanciss artificisles de cloruro polivinflico se
realize o con los soldedores usuales en el comercio que en lu~
gar de la punte o pico seldador se prevéen\ae una lengneta o ou
chilla de formm generalmente plane y ancha, o con utensilios es
pecimrles preperados pare estes inserciones especiales. _

Si de la eperacidn de corter se quiere paser & la de sol-
der, entonces o ge tienen que utilizer dos aparatos diversos o .
se tienen que recembiar las inserciones de herramienta conforma«

das pare le soldadurs y el corte. Pero el recambio de estes ple-

zas insertes resulte diffcil con elLaparato calientes. Los apara=
tos haste ehora dedos & sonocer estdn siempre dispuestos solo pa
ra ung herremiente de qlaboraci6n o trensformeocidn Y por esc no
permiten pmser de une clese de elsboramcidn e otre, por ejemplo
del corte ayla soldadura, como frecuentemente se requiere en‘la'
prédectice. ,
Modernamente existen tembidn tejidos de sustanocias termo-
plédstice que frente a los tejidos de material textil se distin~
guen ante todo por el hecho de que son considerablemente mds
resistentes a le mocidn del eire; del agua y de la irradiaseidn
golere Ebr-oso se emplean para la.fabgioacién de toldos, cubler

tas de muebles, muebles pers jardines, etc., y lo mismo que
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| cual vuelve a soldar por los bordes el tejido artificial recor-

el mmterial. Para recortar por ea‘bsmpa.do haste la presidn ejsre

otres hojas de sustencis termopldstica, no solo tienen que cor-
tarse o soldarse sino que muches veces tambidn hen de estempar-
se o punzonarse, El estampado se ha realizadec hasta ahoras segin
el equipo del taller de elaboracidn, bien en prenses ligeras.‘
bien medisnte herremientas manuales, por ejemplo, mediante pun-
zones. Pero los tejidos termopldsticos tienen el inconveniente
de yue el borde estempado o cortado se desfleca fdoilmente.

El modelo de utilidad se propone crear un utensilio o he
rremienta universsl, con la cual no solo se pueda soldar o cor -
tar sino tembidén recortar por estempasecidn o punzonar y esto me ~

diente una herramiente estampadora calentadsa por aleotrioidad-;ﬂ

tado yo al mismo tiemyio de estempar. Segin el modelo de utilidad|
esto se realiza por el hecho de que el cabezal de caldeo se dise-
pone para recibir dos o varias herrsmientas insertas para certer|,
soldar y recortar por ee‘tempado y el celor para estas herramien=-
tas ae cede por el cuerpo calentador al m:.smo tiempo por dentro
y por fuera. Preferentemente la insercidn estempedora se fija
coaxlilmente al vdstago de la herramienta en el mismo cabezal ca~
lentador o adosade & 61, Gracies a esto se hace posible colocar

la herremiente al estempar perpendicularmente sobre el tejido o

cida por la mano, la cual puede ejercerse en posicidn verticel
de modo muy eficaz, eventualmente aprovechendo todo el peso del
cuerpo.

Ofrece especiales ventejes la eplicacidn del modelo de
utilided en un aparato) en que el cebezal calentador se dispone
coexilmente al véstago del aparato, sujeténdose entonces la in~-
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geraidn estempadora en prolongacidn del cabezal celentador y pe-
nstrando con su véstago en el interior del elemsnto celentador,
en cuyo manto tubular se disponen uno o varios soportes para su«
jetar otras herrsmientas insertables. Aquf ofrece ventajas con -
formar en cdncavo el borde apoyado en el manto tubnlar, de la th_
rremienta en coincidencia con la redondez de dicho mento tubu -
lar, de maners que se apoye en éste conduciendo bien el calor.
El modelo de utilided se refiere ademds a la conforma-
eién especiel de la insercidn estampedora, segfn la cual el cuey
po hueco de paredes delgadss gue lleve los files de la insercidn
estempadora se provéde de un fondo de paredes gruesas que asegu =
ra la distribueidn del ¢alor por el véstago que penetra en el in
terior del cuerpo calentador, a les cuchillas o filos y presentet
un orificio de por sf conocido en las herremiemtes punzonadoras
pare sacar le parte recortads. lLa reserva de calor suministrade
por el fondo permite conducir el calor allf{ almacenado por una

vie cortfsima a los filos de suerte que la herraulenta puede dej

pués de breve tiempo emplearse ye. para uns nueva operacidn de ed

tampado «

El objeto del modelo de utilidad se ilustra en el adjun

to dibujo en varios ejemplos de ejecucidn, presentando

La figura 12 el utensilio o eperato completo’,

La figurs 28 una seccidn por el cebezal de caldeo sin
herremienta inserte, '

Ie fignra 3% uns seccidn por la linee I-I de la fign -

re 22,
La figura 4% la vistae frontal del cabezal celentador

gegin la figura 2%, pero con una herramienta cortadors inserta.
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| el cabezal omlentedor 3 que sostiene une herramienta cortante

La figura 5% la vista :Erontal‘ de un cabezal calentador

pegin la figura 2&, pero ein soporte lateral.
Ie figure 6% el cabezel ocelentador segin la figura R&

en vista de frente, pero con doe soportes laterales diametralmen
te opuestos segin le fignras 1%, para le sujecidén de una herra -
miente cortante y de otra soldamdora;

Le figura 74 ls insercidn estempadors;

La figure 8% une vista lateral de la figura 78,

Ie figura 9% ptra insercidn de herreamienta,

lo figurs 10% una vista lateral de la figura 9&|

Ia figura 11%, un ejemplo de elaboracidn.

En el mango 1 de la herramienta se fija el vdstago 2

4 y/o una herramiente soldadors 5 y edemde uns herramienta es -
tempadora o punzonsdora 6. En ei mento tubulaz_:' 7 del ocabezal esa-
lentador se encuentra el slemeuto de ogldeo 8, por el cusl se os
de el cslor pars lee herremientes sl mismo tiempe de dentro y de
fuere. |

La herremients 6 se ilustra por trazos con sus soportes
pere indicer que tembién pueden suprimirse, de suerte que en es-
te omso el eperato quede dispuesto solo pare la insercidn de dos
herremientas.

El elemento calent.ador estd provisto por dentro de un
manguito 9 y por fuera de otro manguito 10, de suerte que el

arrollamiento celentedor quede protegldo contra deterioros pro-
ducidos desde fuera. En el interior del elemento calentador ¥y

por detrds del manguito 9 se encuentre un relleno 11 de esteati-

te o similar pare comunicar e dicho elemento una resistencia me-~
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cdnioce mayor., El véstago £ se ensancha en una porcidn en la gue

se coloce el elemento celentador 8, que se spoye contra el cuer-

trade 13 que se separan entre si mediante sislemlentos ld.

El manto tubuler 7 sobresale del extremo ebiertoc del
elemento celentador 8 y recibe un enillo tensor 15 con una renu-
re 16 inserto suelto. El agujerc longitudinal 17 del anillo ten=-
gor tiene el mismo didmetro interior que el manguito interior 9
pare recibir el vAstamgo 18 de la herremiente scldedore é. Para
la sujecidn sirve el tornillo 19 de cebezs ranurada. Al apretar
el tornille se abre el enillo 15 y se aprieta contra el manto tu
bular 7.

Para recibir las inserciones de las herrsmientas cor -
tentes y soldedoras 4 y b, sirven las chapes de sosten 20 solde-
des & 1l auntdgena en el manto tubular 7 o unidas con €l de cual-
quier otro umodo conveniente. lLas inserciones de las herramientas
ss sujetan mediante los tornillos 21 y las tuercas 22, como pue~
de apreciarse por lss figurme 4% y 6%, ,

1 borde 23 de la herremienta se construye odnoavo en
corresponiencia de didmetro exterior del mantoc tubular, para que
se apoye en este de modo que conduzeca bien el calore

La herramiente estmmpadors o perforsdore ilustrads en
las figuras T4 y 8A se compone de un cuerpo hueco 24 por ejemple
cilindrico y de paredes delgadas gue se temina en filoe 25 y se
provde de un orificio 26 de toma extendido sobre el didmetro in-
terior. Fl cierre del cuerpo hueco se forma por un fondo 27 de
grueses paredes, el que se empalms el vdstago 18 que penstra y
se sdapta en el agujero 17 y en el manguito @ del cabezal calen-
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tadore. Ia longitud del véstago 18 es algo menor que la longitud
del cabegal celentedor hasta el fondo del manguito 9 con objeto
de que la presién estempedora se recibas Unicemente por el manto
tulular 7 y el mango o vésteago del aparato.

El osmpo de aplicacionse del aparate pusde sgrandarse
recibiendo otras herrmﬂientaa. Por ejemplo 8i no se necesita una
herramiente estempadore, puede insertarse por el lado frontal en
el cebezal celentador otra herramienta, come se 11ust£a por eje
plo en las figuras 9% y 105, Tembién es posible utilizar el mpa~
reto uUnicemente con la herramienta estampadora 6 y suprimir en
casos especiales los soportes 20 como se indice en la figura 58,

Un ejemplo de elaboracidn se ilustra en la figura 118,
Aquf se 1lustra la aplicecidn de todas las tres inserciones de
herremientas en dos hoJas, Los bordes 20 se cortan con la herra-
mients cortante 4. La soldadurs se reeliza llevando la lenguete
soldedora 6 & lo large entre las dos hojas que se solapan por
sus bordes y oprimiendo conjuntemente estos, por detrds de la he
rramienta soldadore, como ge realiza en 30, mientres que en 31
le hoja superior 83 se levanta de la inferior. Con ls herremien~
e punsonadora 6 se estempan los agujeros 32.

El modelo de utilidad puede tembién mplicerse en los
gparatos en que el ocabegel celentador no se dispone coaxilmente
sino en dngulo recto al véstago del aparato. En este caso pusden
introducirse dos véstegoe desde embos lmdos en la cduara inte =
rior del ocsbezal ealentador y fijer dba herremientes axilmente

al elemento calentador y otra herremiente en otro punto eomxil
al védstag y destinmdo a recibir herremientas. Gomo en estos apa

ratos se trata de los que tienen cabezales calentadores slgo pe-
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sados, la insercidn estempadore o punsonadora pusde dmdo el caso
disponerse tempién transversalmente al véstago.

Sin embargo en este caso debe darse tambidn la preferen
oia e le disposicidn coaxil al véstagos

e
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| soldadura y estempado o punzonsdo y el oalor para estas herra -

Este registro consta de las siguientes reivindiocasciones

12,~ Utensilio o herramienta calemtada por electrioldad

para elaborar y trensformar hojas y tejidos termopldsticos de
sustancia artificisl, con insercionss de herremientae preferen -
temerte recambisbles y calentadas por el elemento ocelentador del
oebezel de ocaldeo y destinadae a la eoldedurs o el corte, carecH
terizado porque el cabezel celentedor se dispone para recibir

dos o varies inserciones de herramientas destinades al oorte,

mientas se toma del elemento calentador simmltdneamente de den~-
tro y de fuera. ‘

Riym Utensilid 0 herramiente calqrwado por electrici -
ded, segin lo reivindicado en el punto 12, caracterizado porque
ln insercidn estempadora o pungousdore se fija coaxilmente &l
véstago de la herrsmienta en el cebezal calentador o adosada a
é1.

34, - Utensilio o herramienta oalentada por elsctrici -
dad, segln lo reivindiocedo en los puntos 12 y 82, con un cabe -
gel celentador dispussto coaxilmente al _vé.éta.go de la herramien-—
ta, ocaracterizedo porque la insercidn punszonadora se fija en la
prolongacidn del cebezal calemtador y con su véstago penetra en
el interior del elemento calentador.

48, ~ Utengilio o herramienta ocalentads por electrici -
dad, segin lo reivindicsdo en los puntos 12 a 32, caracterizado .

porque & lo largo del manto tubular del cebezal celentador se |

dieponen en su periferis uno o varios soportes para las herra =«

.
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BA,~- Utensilio o herremiente calentada por electricidad,

segin lo reivindicado en cuslquiera de los puntos 12 & 4%, carag
terizado porque el cuerpo hueco de delgedes pareaes'de le inser-
cidn punzonadora que lleva los filos cortantee se provéde de un
fondo de gruesms paredes que asegura ls distribucidn del calor &
los filos por el véatagp que penetre en el interior del elemen-
to calentador y presente un orificio conocido en las herramien -
tes punzonsdores pare recibir la parte recortads, por estampacidn
68,~ Utensilio o herramienta calentada por electricidad
pare la eleborscidn y transformecidn de hojas y tejidos terme -

| pldsticos de sustencia artificial.

Segdn se describe y reiviniica en esta memoria desocrip-
tiva.
Se detalls e i1lustras con los plenos que & la misma se
ecompafian, | |
Y que consta de dieg hojms, folimdas y escrites = mé -
gquina por una sole de sus oaras. .
Wadrid, e 24 £NE 1056
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