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‘nos Aires, calle de Ayacucho nf 636,

MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se acompafia a una solicitud de Modelo de Utilidad,por

veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por NUEVA BO~~|

QUILLA DE FUMADOR PERFECCIONADA, a2 favor de don JOSE MA--
ZAR BARNETT, de nacionglidad argentina, residente en Bue~-

Ls presente Memoria describe uns boguilla para
fumedor, perfeccionsda, y que tiene por objeto proporcio-
nar hna nueva egtructura en material pldstico preferente~
mente, y que se halla especialmente preparads para conte-
ner un producto filtrante apropiado, directamente en el
hueco del cafién, constituyendo una superacién de importan
¢iz en materis de boquillas dotadas de.filtro.

Al pasarse a la realizacién industrial, a vie
de ensayo, de la invencidn, surgieron diversos problemas
de orden técnico y econdmico, puesto que no se trata de
una boquilla comdn, singde un utensilio nuevo y determi-
nado, que cumple lg misibén de ser apto para fumar cierto
nlémero de cigarrillos,

En los ensayos practicados, se vid la necesidad

de gue su coste sea reducido para no hacer su uso £ravo~
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8o para el fumador.

En ésto influye el material a emplear en la estructu-
ra del cafin y en el elemento filtrante que se aloja en el
mismoQ Asi por ejemplo,se hicieron diversos ensayos con ra
pel, cartulina, leminados de madera, vidrio,-etc., y los ri
sultados no fueron satisfactorios, por carecer de la resis
tencia necesaria para resistir el manoseo y uso continuo.

Tal diversas pruebas se llegé a la conclusidén de que
el materisl idesgl para esta boguilla, es el material plds-
tico y especialmente el termostdtico, que soporta mejor el
calor, ademfs de la resistencia y tenacidad caracteristica
de este material cuando s e fragua y moldea. Por otra parte)

como en la industria pueden emplearse matrices de multiples

bocas, los cafiones de las bogquillas pueden hacerse ens:eri&,

moldeando en pldstico varias piezas a la vesz, con frecuen-
cia elevada de ciclos, con lo que el producto resulta de
un coste tan exiguo gue no puede ser superado por fabrica-
cién alguna,

Es importante para obtener buenos resultados, prever

una buena salida de los machos, pero sin dejar especialmen

te conformada la estructira interior, no sélo para alojamien

to del material filtrante, sino también para que sea prdc-

tica su contencién y cierre, consideréndolo como unidad se-

llada y homogénea,

Para cdnseguir este fin, se ha previsto un cafién que
por la parte correspondiente a la mordeders, y antes de los
orificios de salida de humo, estd dotado de una estrangula+
cibn, que actia como dique de contencidn, de forma gue los
granos de material filtrante no lleguen & dichos orificios

y se mantengan en la debida posicidén para evitar obstruc--
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ciones en el paso del humo; mientras que por la parte de
embocadura del cigerrillo, el cafién tiene, a vierta pro-
fundidad de la entrada, un escalén que forma un asiento

para adaptacién de un diafragma que a ct¥a como tope, ya
gue se asegura mediante un adhesivo al ser colocado dee~-
pués de llenada la cavidad del cafién con los granos de ma-r

terial filtrante, formando un cierre gue dd al aparato el

¥

caracter de unidas sellada; el citado diafragma lleva oxid
ficios para pase de humo.

Respecto al filtro, los ensayos realizados dan como
resultado que el mds adecusdo es la combinacidn de granos

de carbén y granos de sflica gel, se mayor dimensién que

los orificios del diafragma, para evitar su salida indebi

da, y mayores, asimismo, y por la misma razén, que el ori
ficlo de salida de humos.

La labor de carga del f£iltro, realizable por medios
mecénicos, como la colocacidén, por andlogos medios, de
los diafragmas, permiten una ejecucién rédpida que r edunda
en la economia del producto.

Pinslmente, d ado que como los elementos filtrantes
estdn constitufdos por granos de alto valor higroscépico,
las boquillas, traes ser fabricadas, se blindan con sobres

o fundas adecuadas, a fin de que el producto llegue al col

[ {5

sumidro con la méxima garantfa funcional.

Para mejor claridad de la invencidn, s e acompafian
dos hojas de planos, en las que, a tItulo de ejemplo mera+
mente ejecutivo, no limitativo, se cita una ejecucidn de
la inveneidn; en dichas hojas, ’

Ia fig. 1 es un corte longitudinal de 1la boquilla
vac{a, con el diafragma separado.

La fig. 2 es uns vista de la bogquilla desde el extre-
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me jor apreciacién de las caracteristicas proplas de las

54139

mo de lé embocadura del cigarrillo.

La fig. 3 muestra el extremo opuesto de la boguilla.

Ia fig. 4 es la boquilla en corte de 902 de la fig.l

Ia fige. 5 es ung seccidn transversal por el corte 5-5
de la fige. 4.

Ia fig. 6 es la boquilla completa, cargada, en corte
axil,desprovista del diafragma.

La fhg. 7 es la misma que la fig., 6 en dngulode corte
de 902 dotada del diafragmsa.

Ia fig., 8 es un corie a 902 de la fig. 7.

La fige. 9 es uma ampliacidn de las anterioresy pars

mismas.

La fig. 10 es una vista frontal de la boguilla por
la parte de embocadura del cigarrillo. Se muestra cortado
parcialmente el diafragma para apreciacién de la colocaciéh
del filtro,.

la fig, 11 es un corte a 902 de la fig. 9. Y finalmed
te,

Ia fig. 12 es una seccidén transversal de la bogquilla
por elcorte 12-12 de la fig. 1l.

En todas las figuras, los mismos nlimeros representan
partes iguales o correspondientes, sefinldndose con letras
el conjunto de varios elementos,

Segin los planos, (a) es el cafidn, moldeado preferen—

temente en material pldstico o cualquier otro que sea apro
piado; tiene en un extremo una mordedera (1) destinada a

la. boce del fumador, teniendo en el opuesto (2) la emboca-
dura para el cigarrillo, con la profundidad precisa a este

fin.
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En el hueco (3) del cafidén (a) se aloja la carga de
materiel filtrante granulado (4), siendo dicho hueco de

suficiente espacio para permitir una carga adecuada.

115 En el extremo de la mordedera, el cafién tiene dos ori-
ficios (4):destinados a la salida de humos a la boca del

fumador, los cuales son de menor seccidn que los granos

i de filtro, para evitar que éstos salgan indebidamente o
% los obturen, pare lo cual, los granos filtrantes se alejan
‘; . 120 | de dicha salida merced a un estrangwlamiento (5) del ca-
ﬁé ] fibn, que actda de dique. A este fin, se ha previsto dicha
7? B estrangulacidn de profundidad sufieiente para impedir el

e

pagso de los greanos filitrantes hacia la salida de humos,
pero permitiendo la salida de éstos. Dicho dique (5) de
‘125 estraengulacidn, estd dividido en dos partes pues entre me+

dio, se halle en tabique (6) que lo bifurca.

Por el extremo opuesto & la mordedsra, la embocadu-

ra (2) presenta, a cierta profundidad, un reborde o esca~

ke

16n determinado por duferencia de didmetro respecto al hug~

130 | co del cafidn. Esta disposicidn permite que dicho escalén
sirva de asiento pars la colocacidén de un diafragma (b)

formado por un disco de material amptopiado, gue presenta

una perforacidén adecuada, limitando su paso de forma que
slempre sea menor que el didmetro de los granos de mate-

&35 | rial filtrante.

¢

Colocado dicho diafragma, el material filtrante queda
reclufdo, sin posibilidad de salida, en el caiidn de la bos+

gquilla, Dicho diafragma se fija por medio de un adhesivo

aptopiado,

l4o Iz duracidn de la boquilla, en cstas circunstancias,

es proporcionak & la capacidad filtrante de los granos,ya
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gue consumido un cierto nidmero de cigarrillos, debe ser

reemplazada por otra igval, lo que equivale que, al cam-

biar de boquilla, se cambia de filtro, sin que se requie-
145 ra, por este rézdn, limpieza de éstas. ¢
‘ En el ejemplo ejecutivo de las figs. 9, 10 y 11, se

{é | phevéen unos salientes (10) en los paramentos de la embo=-
| cadura, en forme de cufia, para que al aplicar forgadamenw
te el diafragma (b), quede encastrado con la incrustacién

150 de dichos salientes, de forms gue, ademds de fijarse con

- el adhesivo, el diafragma queda fijo e imposibilitado de

2 ‘ girar, aungue se intentase forgar, lo gue equivale a un

-

sellado de garahtia,
Pinslnente, en el presente lModelo de Utilidad, cabe

155 cualquier variante ejecutiva y alteracidn de sus elementog,
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siempre que no se altere el espiritu del mismo, pudiendo
fabricarse en toda clase de materiales y medidas apropia-

das, sin limitacidn.

160 NOTA, - Descrito suficientemente cuanto antecede,sé-

LJ

3 lo resta consignar que 1o que se declara como propic, nues

vo y Gtil del solicitante, es lo contenido en las siguien

tes:

REIVINDICACIONES

165 l - Nueva bogquilla de fumador, perfeccionada, caracte-
rizada porque se halla dotada dé un cafién hueco gue en el

extremo de la mordedera se halla dotada de dos agujeros

B I S SO

para paso de humo, teniendo el terminal opuesto un aloja-
miento pare adaptacidén de cigarrillos, formado por una em+

170 bocadura que, a cierta profundidad, presenta un escalén -
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determinado por une variante de didmetro, sobre el gque ge
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‘acopla un diefregme perforado, constitutivo de un sello de
confinamiento de los granos de material filtrante que se
alojan en el interidr del referido cafién. |

2 - Nueva bdquilla, segun reivindicacién 12, caracte-
ridada porque en el terminal opuesto al descrité, corres~
pondiente a la mbrdedera, el caﬁén‘preeénta un e 8tranguls.-
niento constifutivé de doqqe de contencidn qﬁe evita el
paso indebido de los granos filtrantes hacia los agujeros
de‘salida de hum&s.

3 - Nueva boquilla, segun reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizada porque la seccidén del citado estrangulamiento
presenta configuracidn distinta a la de los granos filtran
tes, para impedir el paso de éstos, pero dejando espacios
para tiro de ju-mo.

4 - Nueva boquilla, segin reivindicaciones de 1 4 3,
caracterizada porque en el punio de la embocadura del ci-
garrillo, se prevée un escaldn para acoplaje del diafragmae
perforado que constituye elr etén del material filtrante.

5 - Nueve boquilla, s egin reivindicaciones de 1 a 4,
caracterizada porque los orificlos de salida de humos del
cafién, correspondientes a la mordedera, se hallan practi-
cados a continumcién del digque de estrangﬁlamiento antes
descrito,prolomgédndose transversalmente y adoptando distil
ta configiracidn que la seccién de dichos granog, dejando
alrededor de éstos; puntos de paso de humo.

. 6 ~ Nueva boquilla, segin reivindicaciqnes de 1 a 6,
caracterizada porque el diafragma que se acopla al escalén
en el punto de adaptacidén del cigarrillo, se fija por me~
dio dg un édheSivo adecaado,vhabiéndose previsto en el pun

t0 de acoplaje del diafragma, unos salientes adecuados,en
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los cuales se fija dicho diafragma a presién, encastrdn-
dogse de forma gque resulte inviolable y quede impedido to-
do movimiento de giro, c onstituyendo asi{ el precinto de la
carge filtrante.

7 - Hueva boquilla, segun reivindicaciones de 1 a 6,
caracterizada por estar dotada de un paso de humos bifur-
cado, de configuracidén distinta, en su seccidn, que los gn
nos de material filtrante, alrededor de los cuales gquedan
espacios de salida de humos, y pase del mismo.

8 -~ Nueva boguilla, segin reivindicaciones de 1 a 7,
caracterizada porque las perforaciones delrdiafragma que
se sitla entre el depbsito de material filtrante y el pun-
to de apoyo del cigarrillo, va dotado de perforaciones de
diémdro y configuracién menores que la seccién de los gra-
nos de carga filtiante, en'evitacidn de la salida indebida
de éstos.

9 =~ NUEVA BCQUILLA DE FUMADOR, FERFECCIONADA,

Todo segln guedsa descrito en la presente Memoria,que
consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una sé
la cara, con un total de doscientas diez y ocho lineas y
dos hojes de planos que se acompafian.

Madrid, a 3 dé enero de 1956

Pe.d,
ANTONIO NARANJG

"7 bt
—

e

ittt sa sy ron ia R e e




0»0 nlN— S, 3 Va

g AP .

A ¢ AJ\’
&Mﬂ?&m‘;‘

N

. ,mMU r//flvJﬂéfff%ﬂ\rﬂ’/’ff"’f"/’/er"/fﬂMWU"%//
i o k-7 ) 51 . Ay "‘» Ay ! ~ Ar. .-
n ot »h.kﬁm?maﬁ.ﬂmwﬁ %\sﬁw ..M@i«n.; N
YA SR A D I A AR 5

e S S S S S R S R R R e e R

S Envkro /956

->
/D

A,

A '
é?’?‘f & i ;’f%iv

Frg 5

9 Fig2

2. ,& LE ﬂgzgz ﬁggﬁ_f 7
£16.3







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



