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MODELO DE UTILIDAD

por 20 afios.

a Iavor de Don José Mg Sala Quesada, de nacionalidad
espafiola y residente en Barcelona, calle de la Via La-
yetana, nf@mero 141, por: "UN TABLERO PERFECCIONADO PA-
RA CONTROL Y REGISTRO DEL DESARRCLLO DE LA PRODUCCION
Ell ‘EMPRESAS INDUSTRIALES! ,- = = = = = = = = = = = = - =~

DESCRIPCION

La gran tendencia actual hacia una racionalizacién en
todos los ordenes de las actividades humanas, impone en
el campo industrial y comercial, el naciﬁiento de unas
norma s éncaminadas al ahorro de tiempo a la vez que a
una simplificacién de esfuerzos y fatigas sobre cada uno
de los engranajes de la empresa, Estas neccsidades se
han venido solventando progresivamente en el aspecto tec-
nolégico o de fabricacifn, por métodos basados en la ob-
servacifn directa de los fen6menos psicol6gicos y fisio-
16gicos del obrero en sus facetas individual y colectiva,
simplific&ndoke el trabajo, haciéndole el medio agradable,
estudiando sus habituales acciones y'condﬁciendo su acti-

vidad hacia un m&ximo de rendimiento con un mfnimo de fa-
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tiga. Estos principios de simplificacién y ordenacién

sistemftica, que tan esperanzadores resultados han dado,

son en lineas generales extendivos a las esferas dirigenteg

tendiendo a lograr fines andlogos en el desempefio de las
fonciones organizadoras de los planes de trabajo y desen-
volvimiento de la produccién,

Lamisién del jefe de produccidn de una empresa o de
una de sus secciones, es la de encajar la ejecucibn de
las distintas operaciones procurando armonizar los traba-
jos y evitdndo interferencias de tiempo, maqu;naria y ma-
terial.

Eeta misi6n de ordenacidu y clasificaci6n o control,
en extremo complicada, gravita enteramente sobre la capa-
cided, memoria y visién del jefe de produceibn, y es al
obejto de descongestionar esta misi6n,facilitfndole la
labor, que el recurrente ha ideado su tablero perfeccio-
nado para control y registro del desarrollo de la produc-

ci6n en empresas industriales.

..

Esencialmente consta de lo que seguidamente describimos
E1 marco del tablero esta formado por un armazén rectan-
gular conseguido a base de tubo soldado en cuya parte su-
perior se disponen dos pilnones dentados, uno en caca ex-

tremo, y de eje vertical, unidos mediante una transmisidn

cfclica de cadena de las llamadas de bicicleta. & determi-

nados interv4los de cadena se disponen pasadores reforza-

dos aptos para, a la vez de cumplir su cometido ordinario,

ser sustentadores de unas varillas que penden verticalmente
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sobre la superiicie del tablero que hemos citado.%

Por mando apropiado sobre uno cualquiera de los pifo-
nes que hemos descrito, se logra el desplazamiento gra-
dual de la cadena, con lo que se obtiene el corrimiento
transversal de las citadas varillas que se desplazardn
mantenifndose paralelas entre sf,

Sobre estas varillas se montan convenientemente dis-
tribuidas una serie de bridas soporte que fijadas a las
varillas verticales, son aptas para sustentar ﬁnas gulas
horizontales cuyé seccibn es en forma de "C" alargada,
de modo que dichas guias preséntan ina regéta 0 canal en
toda su longitud.

De esta manera, sobre las varillas verticales que pen-
den, quedan méntadas una serie de gulas paralelas y hori--
zontales aptas para sustentar a lo largo de ellas unas
fichas que describiremos.

En la parte superior del marco y horizontalmente dis-
puesta se halla una escala fijada a este y cuya zraduacibn
indica dias, jornadas o turnos de trabajo.

Verticalmente y en el tercio izquierdo del tablero, se
dispone un retfculo vertival asimismo inm6vil cuya misién
es la de indicar,en su interseccifn con las guias horizon-
tales o ejes de tiempo, el dia presente.,

La misién de estos ejes de tiempo es la de poder com—
poner sobre ellos, a base de fichas adecuadas, el historial
del desarrollo detallado de las realizaciones de los en-

cargos a efectuar, Estas fichas ®rin de forma de formas
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variables y de significacién arbitraria y a fijar se-
gln criterio del usuario. De entre ellas las hay fun-

70. damentales, aplicables directamente a la guia o0 eje de
tiempos, y secundarias, aplicables sobre las anterio-
res, pudiéndose combinar adecuadamente unas con otras,
teniendo en cuenta su color, forma, tamafio, y caractee
risticas especiales en general.

75. Sezfn todo 1o descrito, al girar convenientemente el

pifi6n de mando, se provocard un desplazamiento de todas

las guias portadoras de las fichas, avanzando el conjun-

to de los historiales que estas representan y gue a su
paso por detrds del retfculo vertical fijo indiquen al

80. usuario el estado presente de tbdos y cada uno de los
trabajos en proceso de- fabricacadn.

Sin que ello signifique restricecibn alguna en el ob-

jeto del presente Modelo, en los dibujos adjuntos y en to-

do lo que sigue, nos vamos a referir a un caso coucreto
35, de realizacién préctica de lo descrito:

En el disefio de la primera hoja se esquematizan las
parteé orgénicas del conjunto mévil. En -9- se indican
los dos pifiones en los que engrana el circuito -G- de
cadena portadora de las varillas verticales -10- que a

9C. vez son portadoras de las bridas soporte -2- en ndmero
conveniente, Sobre estas bridas-soporte ss montan las
guias -3~ de longitudes adecuadas que son portadoras a
su vez de las fichas -5-,

En la segunda hoja de disefios aparecen en perpectiva

su
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95. los detalles fundamentales de los diversos accesorios.

que hemos numerado. En la brida-soporte, -1- es la
brida propiamente dicha que abraza#f a una de las va-
rillas verticales en tanto que -2- es el soportie para
sustentar la guia -3- cuya seccién particular nmuestra
100. la figura., Sobre esta zuia -3- se montan como se ha
dicho las fichas fundamentales como son =H= y =7-,
dotadas de ranuras -6- aptas para alojar a las fichas
se cundarias del tipo de la -l-.
: Ho alterardn la esancialidad de este Modelo bodas
105, aquellas variantes que no modifiquen substancialmente
el objeto descrito, como son: froma y dimensiones del
marco 0 bastidor fijo, tipo de pifiones y cadenas emoleados
para la consecucién del movimiento, forma ce las fichas,

etc...
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18,- Un tablero perfeccionado para control y registro
del desarrolld de la producecién cn empresas industriales
caracterizado esencialmente por constar de ufi marco o
bastidor rectangular encuya parte superior se aiojan dos
115, »ifiones dentados de eje vertical dispuestos uno a cada
extremo unidos mediante una transmisién cfclica por ca-
dena de la cual penden a determinados intervalos unas
varillas rfgidas que a su vez soportardn una serie de
bridas aptas para alojar unos perfiles o guias de seccifn

120. en forma de "C" alargada que se extenderdn horizontalmen—
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te sobre la superficie del tablero y serén aptas para

alojar a su vez y a 1o largo de su longitud, una serie

de fichas de formas y colores arbitrarios.

22.- Un tablero perfeccionado para control y registro

del desarrollo de la produccion en empresas industriales
segdn la anterior reivindicacién, en que la guia colocada
en la parte maselevada d:1 tablero, es portadora de una
escala indicadora de dias, jornadas o turnos de trabajo.
38,- Un tablero perfeccionado para control y registro

d.1 desarrollo de la.produccién en empresas industriales
sezln las anteriores reivindicacioenes, «n que en el ter-
cio izquierdo de su superficie, se dispone un retfeculo
vertical fijo.

42.- Un tablero perfeccionado para control y registro

del desarrollo de la produccién en empresas industriales,
segln lo citado en que actuando sobre el nando del pifin
citado en la primera reivindicacién, se logra el despla-
zamiento lateral de la totalidad de guias o0 ejes de tiempo
dispuestas sobre la superficie del tablero.

5&,.,- Ul TAELERO PERFECCIONADO PARA CONTROL Y REGISTRO

DEL DES&RBOLLO'DE LA PRODUCCION EN ENMPRESAS INDUSTRALES.-

Bar celona a 26 de abril de 1956

Esta memoria consta de P.A.
se1s - aojas folladas y Javier Fina Coli
escritas a miquina por P p.

una sola cara, nuemardas
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