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MODELO DE UTILIDAD 

por 20 añ o s .

a favor  de Don Jo sé  M§ Sala Quesada, de Racionalidad  
española y r e s id e n te  en Barcelona ,  c a l l e  de l a  Via La- 
y e tan a ,  námero 1^1, po r :  "UN TABLERO PERFECCIONADO PA­
RA CONTROL Y REGISTRO DEL DESARROLLO DE LA PRODUCCION 
EN EMPRESAS INDUSTRIALES".------------------------------------------------

DESCRIPCION

1. La g ran  tendencia  a c tu a l  hac ia  una r a c i o n a l i z a c ió n  en 

todos  l o s  ordenes de l a s  a c t iv id a d e s  humanas, impone en 

e l  campo i n d u s t r i a l  y com ercia l ,  e l  nacimiento  de unas 

normas encaminadas a l  ahorro de tiempo a l a  vez que a 

5 .  una s im p l i f i c a c ió n  de e s fu e rz o s  y f a t i g a s  sobre cada uno 

de lo s  engrana jes  de l a  empresa. E s t a s  neces idades  se 

han venido solventando progresivamente en e l  a spec to  te c ­

no lógico  o de f a b r i c a c ió n ,  por métodos basados en l a  ob­

servac ión  d i r e c t a  de lo s  fenómenos p s ic o ló g ic o s  y f i s i o -  

10. ló g ic o s  del  obrero  en sus f a c e t a s  in d iv id u a l  y c o l e c t iv a ,

- s im p l i f icán d o le  e l  t r a b a j o ,  hac iéndo le  e l  medio ag radab le ,  

es tud iando  sus h a b i tu a l e s  acc iones  y conduciendo su a c t i ­

v idad  hacia, un máximo de rendim ien to  con un mínimo de f a -
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t i g a .  Estos p r i n c i p i o s  de s im p l i f i c a c ió n  y ordenación 

1$. s i s t e m á t i c a ,  que tan  esperanzadores  r e s u l t a d o s  han dado,

son en l i n e a s  g e n e ra le s  ex ten s iv o s  a l a s  e s f e r a s  d i r i g e n t e ^  

tendiendo a l o g ra r  f i n e s  análogos en e l  desempeño de l a s  

func iones  o rgan izadoras  de lo s  p lan es  de t r a b a jo  y desen­

vo lv im ien to  de l a  p roducción .

20. Lamisión de l  j e f e  de producción de una empresa o de 

una de sus secc iones ,  e s  l a  de e n c a ja r  l a  e jecu c ió n  de 

l a s  d i s t i n t a s  operac iones  procurando armonizar lo s  t r a b a ­

jo s  y evi tándo i n t e r f e r e n c i a s  de tiempo, maquinaria  y ma- 

23. t e r i a l .

2$. Esta  misión de ordenación y c l a s i f i c a c i ó n  o c o n t ro l ,

en extremo complicada, g r a v i t a  enteramente sobre la capa- i 

cidad ,  memoria y v i s i ó n  de l  j e f e  de producción ,  y es  a l  j 

o b e j to  de desconges t iona r  e s t a  m i s i ó n , f a c i l i t á n d o l e  l a  ¡

l a b o r ,  que e l  r e c u r r e n te  ha ideado su t a b l e r o  p e r f e c c io -  ( 

30. nado para  c o n t ro l  y r e g i s t r o  del  d e s a r r o l l o  de l a  produc- )=

ción en empresas i n d u s t r i a l e s .  [

Esencialmente consta de lo  que seguidamente descr ib im os:  ¡

El marco de l  t a b l e r o  e s ta  formado por un armazón r e c t a n -  [[ 

g u ia r  conseguido a base de tubo soldado en cuya p a r t e  su- ¡}

33. p e r io r  se disponen dos p iñones  den tados ,  uno en caca ex- {

tremo, y de e je  v e r t i c a l ,  unidos mediante una t ransm is ión  { 

c í c l i c a  de cadena de l a s  l lamadas de b i c i c l e t a .  ^ de te rm i-   ̂

nados i n t e r v á l o s  de cadena se disponen pasadores  r e í o r z a -   ̂

dos ap to s  p a ra ,  a la  vez de cumplir su cometido o r d i n a r i o ,  ^

^0 .  ser su s ten ta d o re s  de unas v a r i l l a s  que pendan v e r t i c a lm e n te  }}



!t-5.

50.

55.

6o.

65.

-  3^ pág. -

sobre l a  s u p e r f i c i e  de l  t a b le ro  que hemos c i tad o .

Por mando apropiado sobre uno cua lqu ie ra  de l o s  p iño­

nes que hemos d e s c r i t o ,  se logra  e l  desplazamiento  g ra ­

dual de la  cadena, con lo que se o b t ie n e  e l  corr im ien to  

t r a n s v e r s a l  de l a s  c i t a d a s  v a r i l l a s  que se desp laza rán  

manteniéndose p a r a l e l a s  en t re  s f .

Sobre e s t a s  v a r i l l a s  se montan convenientemente d i s ­

t r i b u i d a s  una se r ie  de b r id a s  soporte  que f i j a d a s  a l a s  

v a r i l l a s  v e r t i c a l e s ,  son ap ta s  para  s u s t e n t a r  unas gu ia s  i 

h o r i z o n ta l e s  cuya sección es en forma de "C" a l a rg a d a ,  

de modo que d ichas  gu ias  p re se n tan  mna r e g a t a  o canal en ; 

toda su lo n g i tu d .

De e s ta  manera, sobre l a s  v a r i l l a s  v e r t i c a l e s  que pen­

den, quedan montadas una s e r i e  de g u ia s  p a r a l e l a s  y h o r i -  j 

z o n ta le s  a p t a s  para s u s t e n ta r  a lo  la rgo  de e l l a s  unas j

f i c h a s  que d esc r ib i rem o s .

En la  pa r te  su p e r io r  de l  marco y h o r izon ta lm en te  d i s -  } 

pues ta  se h a l l a  una e s c a l a  f i j a d a  a e s t e  y cuya graduación j 

in d ic a  d i a s ,  jo rnadas  o tu rn o s  de t r a b a j o .  í

V er t ica lm ente  y en e l  t e r c i o  iz q u ie rd o  d e l  t a b l e r o ,  se sÜ!¡
dispone un r e t í c u l o  v e r t i c a l  asimismo inmóvil  cuya misión ¡ 

es l a  de i n d i c a r , e n  su i n t e r s e c c i ó n  con l a s  g u ia s  ho r izo n -  ; 

t a l e s  o e j e s  de tiempo, e l  d ia  p r e s e n t e .  í

La misión de e s t o s  e j e s  de tiempo es  l a  de poder com- t 

poner sobre e l l o s ,  a base de f i c h a s  adecuadas,  e l  h i s t o r i a l   ̂

de l  d e s a r r o l l o  d e t a l l a d o  de l a s  r e a l i z a c io n e s  de l o s  en- jí 

cargos a e f e c tu a r .  E s ta s  f i c h a s  S3rán de forma de formas
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v a r i a b l e s  y de s ig n i f i c a c i ó n  a r b i t r a r i a  y a f i j a r  se­

gún c r i t e r i o  deL u s u a r io .  De e n t re  e l l a s  l a s  hay fun­

damentales ,  a p l i c a b l e s  d i rec tam en te  a la  guia o e je  de 

t iempos, y secundar ia s ,  a p l i c a b l e s  sobre l a s  a n t e r i o ­

r e s ,  pudiéndose combinar adecuadamente unas con o t r a s ,  

ten iendo  en cuenta su c o lo r ,  forma, tamaño, y c a rá c te r  

r i s t i c a s  e s p e c i a l e s  en g e n e ra l .

Según todo lo  d e s c r i t o ,  a l  g i r a r  convenientemente e l  

piñón de mando, se p rovocaré  un desplazamiento  de todas  

l a s  g u ia s  p o r tad o ra s  de l a s  f i c h a s ,  avanzando e l  conjun­

to  de lo s  h i s t o r i a l e s  que e s t a s  r ep re s e n ta n  y que a su 

paso por d e t rá s  de l  r e t í c u l o  v e r t i c a l  f i j o  ind iquen  a l  

u sua r io  e l  es tado  p resen te  de todos y cada uno de lo s  

t r a b a j o s  en proceso  de f a b r i c a c i ó n .

Sin que e l l o  s ig n i f iq u e  r e s t r i c c i ó n  alguna en e l  ob­

j e t o  del  p resen te  Modelo, en lo s  d ib u jo s  ad ju n to s  y en to ­

do lo  que s igue ,  nos vamos a r e f e r i r  a un caso concreto 

3$. de r e a l i z a c i ó n  p r á c t i c a  de lo d e s c r i t o :

En e l  d iseño de la  primera hoja se esquematizan la s  

p a r t e s  o rgán icas  del  conjunto móvil .  En - 5 -  se in d ic an  

lo s  dos piñones en lo s  que engrana e l  c i r c u i t o  - 8 -  de 

cadena po r tado ra  de l a s  v a r i l l a s  v e r t i c a l e s  -1 0 -  que a su 

90. vez son p o r tad o ras  de l a s  b r id a s  sopor te  - 2 -  en número 

conven ien te .  Sobre e s t a s  b r id a s - s o p o r te  sa montan l a s  

g u ia s  - 3 -  de lo n g i tu d e s  adecuadas que son p o r tad o ra s  a 

su vez de l a s  f i c h a s  -5 * .

En l a  segunda hoja  de d iseños aparecen en peispectiva
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9$. l o s  d e t a l l e s  fundamentales de lo s  d iv e rso s  a c ce so r io s  

que hemos numerado. En l a  b r id a - s o p o r t e ,  - 1 -  es la  

b r id a  propiamente dicha que ab raza rá  a una de l a s  va­

r i l l a s  v e r t i c a l e s  en ta n to  que - 2 -  es  e l  sopor te  para 

s u s t e n ta r  l a  guia - 3 -  cuya sección p a r t i c u l a r  muestra 

100. l a  f i g u r a .  Sobre e s t a  guia - 3 -  se montan como se ha 

dicho l a s  f i c h a s  fundamentales como son - 9 -  y -7-* 

d o tad as  de ranuras  - 6 -  a p ta s  para a l o j a r  a l a s  f i c h a s  

secundar ia s  d e l  t i p o  de la

No a l t e r a r á n  l a  e s a n c i a l id a d  de e s te  Modelo íodas  

105. a q u e l l a s  v a r i a n t e s  que no modifiquen subs tancialm ente  

e l  ob je to  d e s c r i t o ,  como son; froma y dimensiones del  

marco o b a s t i d o r  f i j o ,  t ip o  de piñones y cadenas empleados 

para la  consecución del  movimiento, forma de l a s  f i c h a s ,  

etc...

1 3 . -  Un t a b le ro  per fecc ionado  para c o n t ro l  y r e g i s t r o  

de l  d e s a r r o l l o  de l a  producción ¿n empresas i n d u s t r i a l e s  

c a ra c te r i z a d o  esencialmente  por cons ta r  de uR marco o 

b a s t i d o r  r e c t a n g u la r  encuya p a r te  super io r  se a lo ja n  dos 

11$. p iñones dentados de e je  v e r t i c a l  d i s p u e s to s  uno a cada 

extremo unidos mediante una t ransm is ión  c í c l i c a  por ca­

dena de l a  cual penden a determinados i n t e r v a l o s  unas 

v a r i l l a s  r í g i d a s  que a su vez sopor ta rán  una s e r ie  de 

b r id a s  ap ta s  para a l o j a r  unos p e r f i l e s  o gu ias  de s e c c ió n  

120. en forma de "C" a la rgada  que se extenderán  hor izon ta lm en-
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te  sobre la  s u p e r f ic i e  de l  t a b le ro  y serán ap tas  par& 

a l o g a r  a su vez y a lo  la rg o  de su lo n g i tu d ,  una s e r ie  

de f i c h a s  de formas y co lo re s  a r b i t r a r i o s .

2 § . -  Un ta b le ro  pe r fecc ionado  para c o n t ro l  y r e g i s t r o  

125. de l  d e s a r r o l l o  de la  producción en empresas i n d u s t r i a l e s  

segdn la  a n t e r i o r  r e iv in d i c a c ió n ,  en que la  gu ia  colocada 

en l a  par te  maselevada de l  t a b l e r o ,  es  por tadora  de una 

e s c a la  ind icadora  de d i a s ,  jo rnadas  o tu rn o s  de t r a b a jo .  

3 ^ . -  Un t a b le r o  perfecc ionado para c o n t ro l  y r e g i s t r o

130. d i  d e s a r r o l l o  de la  .producción en empresas i n d u s t r i a l e s  

segdn l a s  a n t e r i o r e s  r e iv in d i c a c io e n e s ,  en que en e l  t e r ­

135. del  d e s a r r o l l o  de la  producción  en empresas i n d u s t r i a l e s ,  

segdn lo  c i tado  en que actuando sobre e l  mando de l  piñón 

c i tado  en l a  primera r e iv in d i c a c ió n ,  se lo g ra  e l  desp la ­

zamiento l a t e r a l  de la  t o t a l i d a d  de gu ia s  o e j e s  de tiempo 

d i s p u e s t a s  sobre l a  s u p e r f i c i e  del  t a b l e r o .

1^0. ^ a . -  UN TABLERO PERFECCIONADO PARA CONTROL Y REGISTRO

DEL DESARROLLO DE LA PRODUCCION EN EMPRESAS INDUSTRALES.-

cio izq u ie rd o  de sU s u p e r f i c i e ,  se dispone un r e t í c u l o  

v e r t i c a l  f i j o .

Un t a b le r o  per fecc ionado  para co n t ro l  y r e g i s t r o

Barcelona a 26 de a b r i l  de 1$$6

Esta  memoria consta de 
s e is  h o ja s  f o l i a d a s  y 
e s c r i t a s  a máquina por

P.A

una sola cara ,  nuemardas
del  uno a l  s é i S r ,  y de 
dos pág inas  de d i s e ñ o s .
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