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MEMORIA DESCRIPTIVA
sobres

“"Nuevo molde pare la fabricacidén de calzado de goma",

Solicitentes ¢+ FABRICANTES DE SUSLAS D& CAUCHO AGLOMERADO,
S.A., entidad espafiols, residente en Elche,
Alicante.

El presente Modelo de Utilidad se refiere & un
nuevo molde para la febricacién de calzado de goms.

Nos referimos en esta Solicitud de Regletro,
& la fabricaclon de celzados con corte y piso de goma,
por el procedimiento de moldeo, denominedo de "molde
partido", es decir, aquellos que se fabrican en moldes
divididos en dos partes casi simétricamente iguales,
por un plano longitudinal. No son dos partes exactamente
simétricas por ser generalmente de modelos de "horms

torcida", por lo que lae dimensionees de dichas dos mitades



no pueden ser normalmente completamente exactes, .existien—
do pequefias diferencias en las mismes y en la forms por
dicha causa. Con estos moldes, se fabrican principalmente
los calzados llamados botines de goma.
15. Los moldes que haste la fecha se vienen gene-—
ralmente utilizando son del tipo representado en la
figura 1. Cads molde constituye un ple y consta por 1lo
menos de itres piezaa; Las dos mitades, cael simétricas,
Ay By lae horne C. La horma C lleve un macizo en forma
20, de cruz a=b que sirve para su encaje en las cajas
8'~b! de ambae mitades del molde 1o que sirve de soporte
y ajuste para consegulr la exacta posicidn de diche
horma dentro del molde, pare que las plezes moldeadss
ge obtengan con espesgores correctos en todes sus partes,
25, Adends, la horme lleva otro macizo o prolongacion 4
cuyo principal objeto es compensar en parte el peso de
ls propia horma en la perte guperior del eje imaginsrio
x-x' y facllitar que le misma mantenga siempre su correc-
ta poeicidén. Clerto es, que si el molde se construye
30. en un materisl duro (hierro, acero, etc.) esta correcte
posicién de la horme se puede conseguir permanentemente,
es declr, aun cuando el molde trabaje largo tiempo. Pero
los moldes en estos materieles duros ofrecen bastantes
inconvenientest elevado costo, difiecil trebajo de cons-
35, trucecion, elevedo peso para su manejo, limpieze mas !
dificil, etc. Por ello, la tendencia es a construlr *
estos moldes en metales mas ligeros, tales como el alumi~-
nio y sus aleaciones, que son mucho mis baratos y faciles
de construir, pesan mucho menos y son fdciles de limpiar.

40, Ahora bien, los moldes de aluminio y sus
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aleaciones, no tienen por lo comin la dureza y consis—
tencila necesaria, por lo que estos tipos de moldes, con
el trabajo, supone rapidos despuntes en la cruz a=b y
en las cajas a'~b'; el ajuste se debilita y los calzados
moldeados emplezan & obtenerse con espesores desiguales
¥y poco correctos, como consecuencis, princilpalmente,

de la desigusldad de‘peso entre las partes 4 y ¢ de la
horma en ambos lados del eje imaginario x-x',

Pare obviar este grave inconveniente existe
une, adecuada%olucién que es la que se propons registrar
en este Modelo de Utilidad.

En lugar de hacerss un molde de un pie,se hacen
los moldes de un par, tal y como se representan en la
figura 2, Entonces las dos hormas correspondientessal
par A ¥y B forman una sole pleza, existiendo una aola
cruz a=b pars embas hormas. Es indudeble que ahors el
peso en ambog lados del eje imaginario X-X!', de la
figura 2, es exactemente el mismo, por lo que el equili-
brio es perfecto y las dos hormas A y B de la figurs 2,
emparan siempre una posicion perfectamente correcte,

e igualmente correctos seran los espesores dé}oe calzados
fabricedos.

Por otre parte, este nuevo molde, que me compo~-
ne solamente de tres plezas, sirve para fabricer un par
de celzado completo, en lugar de un ad6lo ple. Es indudm~
ble que se ahorra peso de materlial empleado en la fabri-
cacidén de los moldes, asi como tembién exiete un notable
ahorro de espaclo de trabajo, lo que puede ser de gren
interés, por ejemplo, en las prenses de vulcanizacién.

N O T A

Descrita suficientemente le naturelezs del
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invento, esi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposicionea anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo lo
que oconstituye la esencia del referido invento y por lo
que se solicite Modelo de Utilidad por 20 afios en Espafias
"Nuevo molde pars la fabricacion de calzado de gomaM;
caracterizdndose por lo sigulente:

12,~ Nuevo molde pere lm fabricacidn de
ocalzado de gomm, Que me caracteriza porque comprende
dos hormas, correspondientes al par completo del cal-
zado, que forman una sola pieza, con una sola oruz
para ambes hormas, con lo que el equilibrio es perfecto
¥y las dos hormes amperan slempre un%posicién perfecta~
mente correcte, siendo iguslmente correctos los espesores
de los calzados fabricados.

22 ,~ Nuevo molde, segun reivindicacién preceden- |
te que se caracteriza porque consta solamente de tms
plezas que sirven para fabricar un par de calzaedo completo
en lugar de un solo pile.

32 ,.- Nuevo molde pare la fabricacidn de ocaelzado
de goma; tal y como gueds substancialmente descrito en la
presente memorim e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta memoria conste de cuaéro hojas escritas &

maquine por una sola cere.
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