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Actualmente se fab ric an  ge p lá s tic o  perfo­
rada# co n stitu id a s  por una o dos p iezas oontinnaa acidadas 
e n tra  a i ,  la s  cuales son empleadas en muy d iversos usos 
in d u stria le s^  en tre  o tro s , m arroquinaria, prendas de ves­
t i r ,  e t c . , segdn e l  diámetro da la s  perfo raciones y da 
l a  r ig id e z  d e l m a te ria l empleado, pero a i  b ien  e s ta s  l á ­
minas producán loa resu ltad o s p rev istos^ su  u tiliz a c ió n  
no e s  lo  ex tensa que fu e ra  de gasear, en  unos oasoa por 
re q u e rir  co n stitu c ió n , r ig id e z  o forma esp ec ia le s  que no 
se obtienen  con la s  lám inas conocidas, ta le s  como su em­
pleo como separadores de p lecas en  b a te r ía s  de acumula­
dores, y  en o tro s  por p reo iaa r una oonetituc ión  e sp ec ia l, 
oomo por ejemplo en  su empleo para  fa b ric a r  co rte s  da 
zapatea, e tc .

En v is ta  da e llo  aa ha ideado la  lám ina porosa a  
que aa contrae e s te  Modelo de U tilid ad , e l  que g rac ia s  a  
sus e sp ec ia les c a ra c te r ís tic a s , perm ite eer u tiliz a d o  in ­
d istin tam ente para cualqu iera da la s  ap licac io n es indus­
t r i a le s  c ita d a s , resu ltando de f á c i l  fab ricac ió n  y da re­
ducido co ste , todo lo  cual rep resen ta  indudables venta­
ja s  de orden p rác tico  y  econoáico.

B eta lámina se c a ra c te riz a  principalm ente en  que­
dar formada por la  só lid a  unión de t r a e  o más ho jas super­
puestas, alando l a  m itad por lo  menos, re a liz a d a  en mate­
r i a l  p lá s tic o , y e l  re s to  de o traa  m aterias porosas o ná,
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oon lo  que se o b tien e  un cuerpo d e l espesor deseado, con 
le a  pro piedades c a ra o te r is t ioea da lo a  m ate ria le s p lá a t i -  
ooa, s in  que la  to ta lid a d  del mismo asa de ca te  m aterial*

30. O tra c a ra c te r ís tic a  d e l ob jeto  e s  qaa e l
cuerpo compuesto e s tá  dotado de- una p lu ra lid a d  de o r i f i ­
c io s que a tra v ie san  po r lo  menos a  la s  ho ja s  de p lá s t i ­
co, y tam bián a la s  que a se  de m a te ria l no poroso, que­
dando a s í  asegurada la  p o sib ilid ad  de tra n sp ira c ió n  a l  

3?. cuerpo obtenido, resu ltando  ap licab le  no adío a pren­
das de v e s t i r ,  sino temblón en la  fab ricac ió n  de c a l­
zados, e tc .

Be por últim o c a ra c te r ís tic a  d e l mismo objeto  
que a  l a  l ámina compuesta, se le  p rac tican , cuando es 

40, r íg id a , una p lu ra lid ad  de ondulaciones p a ra le la s  e n tre  
s í  y de ig u a l o d ife re n te s  medidas, especialm ente cuando 
se desee a p lic a r  a  separadores en genera l y en p a rtic u ­
la r  para b a te ría s  de acumuladores.

Para f a c i l i t a r  l a  mejor comprensión de cuanto 
45. se  ha indicado, se describen  seguidamente la s  fig u ran  

da la  ad ju n ta  hoja de d ibu jos, en la s  que se g ra fía n  
t r e s  v is ta s  de un caso de posib le  re a liz a c ió n , e l  cual 
debe se r considerado como ejemplo ilu s tra tiv o  s in  ca­
rá c te r  lim ita tiv o .

50. En dichos d ib u jo s, la  f ig u ra  prim era ea  una v is ­
t a  en  sección de une porción  da lám ina a  gran e sca la  para
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ap rec ia r mejor la  c o n stitu c ió n  bsbiándo s e  eeRalado por ( I )
l a  hoja superio r re a liz ad a  e n  m a te ria l p lá s tic o , l a  que 
va soldada o pegada con l a  ho ja  (2 ) de m a te ria l c e lu ló s i-  

55. co, o t e x t i l ,  e t c . ,  la  que a  su vea rec ib a  a  l a  te rc e ra  
b o je  (3) tam bián da m a te ria l p lá s tic o . Una vea c o n s titu i­
da l a  lámina compuesta, se le  p ra c tic a n  lo s  o r if ic io s  (4) 
que a tra v ie sa n  a  l a  to ta lid a d  da la s  b a ja s , no obstan te 
cuando l a  ho ja interm edia se a  da m a te ria l poroso, t a l  co­

do. "o te jid o , lo n a , papel no sa tin ad o , e t c . ,  lo s  o r if ic io s  
no l a  a tra v ie sa n , afectando únicamente a  la s  ho jea p lás­
t ic a s  (1) y (3 como se  ha seRalado por (5) y (6 ) . En 
e s te  caso tam bién sa  lo g ra  la  porosidad en e l  conjunto, 
puesto que a l  se rlo  l a  capa (2) tra n a p i-

65* rac ió n  se produce e n tre  (5) y  (6) atravesando a  l a  re fe ­
r id a  capa (2 ).

La fig u ra  segunda rep resen ta  una v is ta  en  plan­
t a  de l a  lám ina, apreciándose en *n*t la  d is trib u c ió n  re­
g u la r de loe  o r if ic io s  (53 lo s  que en  e s te  caao compren— 

?0. den a  l a  t o t a l  ex tensión  da l a  *-t*Tt<i<n nn ob stan ­
te ,  da d ife re n te s  diám etros.

Bar ú ltim a l a  f i gur a te rc e ra  e s  v is ta  del  
canto dé. la  misma lám ina, hablándose seRalado po r (7) y 
(8) la s  ondulaciones p rac ticad as.

D esc rita s  convenientemente tap  c a ra c te r is tic a a  
fundam entales del objeto  a que se M etras e s ta  da

75.
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U tilid ad , se haca co n sta r que an a l  mismo sa  podrán 
in tro d u c ir to d as aq u e llas  m odificaciones que la  expe­
r ie n c ia , l a  p rá c tic a  y la  té c n ic a  pudieran  aconsejar, 
siempre que con a l is a  no aa cach is, a lta re  o modifique 
au id a s  fundam ental, la  cu a l queda concretada y resu­
mida en la  siguiente.*

N

Se d eclaran  da novedad, propiedad y u tilid a d  pa­
r a  todo e l  te r r i to r io  nacional, sus co lon ias y e l  Protec­
torado da Marrueooa, la s  s ig u ien te s:

R B I V I N D I C A C I 0 K B S

1 * ,-  Lámina porosa m ejorada, da m a te ria l p lá s­
t ic o , que se. c a ra c te riz a  en quedar formada po r la  su­
perposición  de v a ria s  hojas d is t in ta s , soldadas o p e n ­
das e n tre  s i ,  siendo l a  m itad de é s ta s  por lo  menos, 
re a lisa d a s  en m a te ria l p lá s tic o .

2 * .-  lám ina porosa m ejorada, da m a te ria l p lá s ­
t ic o , segán l a  n e ta  a n te r io r  que se c a ra c te riz a  también 
por p resen ta r una p lu ra lid ad  da o r if ic io s  que a tra rie* - 
ssn  de p a rta  a  p a rte  a  la s  ho jas re a liz a d a s  en  m a te ria l 
p lá a tlc o  x a  la s  de o tra s  m aterias que na sean de ax - 
tru c tu ra  porosa.

3 * .-  Lámina porosa me jo rada , da m atar!al p lá s -
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MM.

1 0 5 .

tlc o , aegdn la a n o ta a  an ta rio raa , qua Be c a ra o ta riz a  
taa& l^n en qua Ica  o rif ic le e  ee p ra e tlc a a  aagdn f&tziaa 
gaom<^tricaa zeg n laz ta .

4 * .-  ^RBnmKBGBOaABnMBRABA, JE MATERIAL 
3KMUM3DO*.

To<3o a lle  ooufoone quada deecrlto y ra iv in d i- 
aado an 1a praaaata aato ria  qua oonata da caia he jaa  
Coldadaa y maeaaoBPafitdaa pay carta
y a a t  hoja daditm jos qua 3.  i ^ t r a .

BARCELONA, -7A8R.1956

*. A.
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