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E1 presente invento tiene por objeto un nuevo precinto 

o sello que presenta sobre los precintos que existen actual-
í'

mente garantías de seguridad y comodidad de empleo acrecenta-ji 

das. ^

El invento considera un precinto destinado a ser sitúa- fí
do sobre las hebras libres de una ligadura realizada con bra-t 

mante u otro medio que haga las veces del bramante o tramilla!* 

y que impide deshacer dicha ligadura de ningún modo más que ^

cortando las hebras y que provoca sobre el precinto señales ^
]L

visib les e imposibles de hacer desaparecer. [
i?

El concepto de los diferentes precintos actualmente co- 

nocidos peimite la  contracción o solamente el deslizamiento  ̂

del bramante después déla incisión del metal, si este último
i}-es un metal blando tal como el plomo; la incisión de nuevo 

cierre por medio de tenaza ordinaria es poco v is ib le . Aque- g 

líos  que hayan sido realizados mas duros, como el aluminio : 

por ejemplo, pueden ser abiertos por medio de una herramien- t 

ta ta l como cortaplumas o un destornillador y cerrados de j 

nuevo sin señales v is ib les. Los precintos mixtos realizados ! 

en metales diferentes son de un precio de costo elevado y  ̂

los inconvenientes precitados no son disminuidos más que j 

ligeramente. í

El precinto de que es objeto el Invento tiene por ob-  ̂

jeto remediar esos inconvenientes y está caracterizado por ¡i 

el hecho de que consiste en un tubo o una hoja de materia
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termoplástica que rodéalas hebras del bramante, siendo 

ese tubo dobaldo, y luego atenazado o aplastado, con pre­

ferencia en caliente, de forma que provoque una fusión par­

c ia l de la superficie in terior del precinto y que se obten- 

30.- ga una impregnación del bramante por la gatería que consti­

tuye ta l precinto.

Siguiendo una forma de realización del precinto que es 

objeto del presente invento, se proporciona a este una forma 

que obligue la  o las hebras de la  tramilla, bien sea ordina- 

35.- ria, metálica o armada, a seguir un recorrido bastante s i­

nuoso para que ningún desliz amiento pueda producirse si no 

es deformado el precinto, provocando esta operación inevita­

blemente la  fractura de ta l precinto sin posibilidad de re­

construcción. Además, el reparto uniforme de las hebras de 

40.- tramilla en el in terior del precinto permite una mayor como­

didad de lectura del signo distintivo que marca el precinta­

do.

A titu lo  de ejemplo se describe a continuación y se re­

presenta en el dibujo adjunto una forma de realización del 

45.- invento.

La Fig. l  es una v is ta  del precinto antes de la  coloca­

ción.

La Fig. 2 ea una vista del precinto después de introdu­

c ir  des hebras de tramilla.

50<- La Fig. 3 es una vista después de doblado en horquilla.

La Fig. 4 es una v ista  del precinto aplastado.

La Fig. 5 es uia vallante del precinto representado en 

las Figs. 1 a 4.

Las Figs. 6 y 7 representan dos aplicaciones del precin- 

55.- to según el invento.
; ' '

ti

B-



Em su forma de realización más general, e l precinto confor­

me al invento esta constituido por una pieza tubular en la   ̂

cual con enfiladas las dos hebras de bramante que se han de 

unir para formar la  ligadura, o por una hoja enrroliada a l- r 

rededor de esas hebras, siendo ese tubo u hojas hechos con i' 

preferencia de materia termoplàstica flex ib le  ta l como una í 

resina p o liv in ilica . Después da paso de las hebras dentro ¡ 

del tubo, o del earrollamiento de la  hoja sobre esas hebras, $ 

la  pieza tubular es aplastad a en caliente, a una temperatura  ̂

suficiente para protocar una fusión de la  materia por lo me- f 

nos en la  superficie in terio r del tubo o de la  hoja de for- 

ma que se obtenga una impregnación de la tram illa apretada } 

dentx) del precinto y por tanto un enganche sólido de ese 

precinto. Esta operación de aplastamiento en caliente del  ̂

precinto tubular de materia termoplàstica sintética es con !
i.

preferencia ejecutada con un sparato conocido bajo el nombre  ̂

de pinza o tenaza electrónica y que provoca, al mismo tiempo 

que la  presión, ^n calentamiento por pérdidas dieléctricas  ̂

producidas por un campo eléctrico de la ta  frecuencia. í

Todavía, siguiendo una foima de realización preferida, jf

aplicable por otra parte a los precintos no solamente en re- ¡ 

sina sintética sino igualmente en metal, el precinto está í 

constituido por un tubo 1 cuya sección in terior es suficiente 

para el paso fá c il de dos hebras de bramante 2, 2' (Figs. 1 )'

y 2) y que presenta dos muescas o entalladuras 3, 3' dispues- í 

tas simétricamente oonrelación al plano central transversal $

xx' del tubo, teniendo esas muescas por finalidad fa c il ita r  ¡L

el doblado del precinto en horquilla sin crear exceso de es- !- 

pesor y creando zonas frágiles destinadas a favorecer la  frac-i 

tura del precinto en caso de maniobra fraudulenta impidiendo L
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que esta pase desapercibida.

Después del doblado efectuado en horquilla de la  forma j 

representada en la Fig. 3 de manera que los bordes opuestos  ̂

de cada una de las entalladuras 3, 3* lleguen a hacer contac-j 

to , el precinto as aplastado en caliente por una tenaza apro-¡i 

piada de forma que se obtenga además, s i es de materia ter-  ̂

moplástioa, una soldadura de las superficies en contacto y 

una fusión superficial in terior que provoque la  impregnación í 

de las fibras de la  tram illa por la  materia en fusión. En el } 

cado de un precinto metálico, una deformación permanente es j 

obtenida por batido del metal, llevando las mordazas de la  

tenaza con preferencia nervaduras y ranuras transversales ¡ 

complementarias de forma que impriman sobre el precinto

(Fig. 4) estrías alternando sobre las dos caras, tales como i 

4, 4 ', 4 ' ' ,  que tienen por efecto hacer sinuoso el trayecto  ̂

de las hebras de tram illa e impidir radicalmente su desliza- ^
it

miento en el precinto. ^

Siguiendo la  variante representada en la  Fig. 5, e l tubo 

1 esta provisto en sus dos extremidades de dos picos 5, 5' '

vueltos reppectivamente hacia arriba y hacia abajo de manera ¡ 

que se abrochen uno con otro en el momento del doblado en  ̂

cabeza de a lf i le r .

La Fig. 6 representa un precinto conforme al invento 

garantizando des torn illos 7, 7' enlazados por un bramante ! 

8 .  ̂
La Fig. 7 representa un precinto 9 que garantiza la  l i -  ^

gadura 10 de un saco 11. t
É

Siguiendo una variante, las muesoas tales como 3, 3 ', 

son previstas sobre los bordes opuestos del tubo de forma que  ̂

se pueda realizar un doblado en doble horquilla.
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Log puntos áe invención, propia pero no nueva, qua se 

presentan para que sean objeto áe esta Patente áe Ii&roduc- 

oión^ en España, por diez años, son los siguientes:

1 * .-  Perfeccionamientos en los precintos, caracterizados 

por un tubo o una hoja de materia termopléstica que rodea las 

hebras de la  tramilla, estando este tubo doblado, después de 

atenazado o aplastado con preferencia en caliente, de forma 

que provoque una fusión parBial de la  superficie in terior del 

precinto y se obtenga una impregnación de la  tram illa por la 

materia que le  constituye.

2 3 Perfeccionamientos según el punto 13, caracterizado 

por una de las particularidades siguientes consideradas ais­

ladamente o en combinación:

a.) El precinto tubualr presenta dos muescas situadas ^
K'.í

en una y otra parte de su plano central transversal, estando ^

doblado el tubo en horquilla después de introducción de las í
E,

hebras de tram illa, y aplastado, con preferencia con una te—  ̂

naza electrónica en el caso de un precinto en materia p lásti- ^

ca aislante. ¡
FE

b) El precinto esté deforado por la  presión de manera {

que el trayecto de las hebras de tramilla en el in terior dá. [ 

precinto sea sinuoso u ondulado. ji

c) El precinto tubular cerca de sus extremidades presen- ¡
' ' §'

ta dos picos que se abrochan uno en otro por consecuencia del ^

doblado án horquilla. ^

33.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PRECINTOS", todo ta l y con-
P:

forme se descri.be en la  presente memoria, la cual consta de j
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145 lineas y a títu lo de ejemplo se representa en el adjun­

to dibujo.
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