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M O D E L O  DE U T I L I D A D
por "UN MOLDE DE ACERO PERFECCIONADO", a favor de Dea 
Antonio GAL INDO SOLÓN, ¿Le nacionedidad española, r e s i ­
dente en Baroeioáa, Riera de Marcelino, 3 bajos. - -  - -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
La presente memoria gaos referencia  a un nuevo mo­

delo de molde de aoero destinado a la  elaboración de su­
posito rio s , láp ices para lo s  lab ios o análogos, y en ge­
n e ra l, a elementos fusiformes compuestos de m ateriales 
que en estado líquido o de premoldeamiento, tienen un 
punto de fusión muy elevado.

El perfeccionamiento de este molde consiste en in ­
c lu ir  en su estructu ra  un elemento re frigerad o r por a ire , 
que presenta l a  particu laridad  de perm itir e l  paso del 
mismo a travós de una sección l ib r e  del molde donde la  
zona central de lo s  cuerpos tubulares de la s  fundas que 
lo  componen, quedan aisladas de la  masa m etálica que in ­
tegra la  to ta lid ad  del molde.

Otra p a rticu la rid ad  del mismo, es la  de e s ta r  d iv id í 
do en tre s  secciones en lugar de dos, como sucedía en la s  
realizaciones sim ilares an te rio res , con di f in  de acele-
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ra r e l rápido enfriamiento de l a  masa m etálica; y asim is­
mo, la  de estar integradas la s  cavidades receptoras de l a  
pasta moldeable, por un doble molde o funda elaboradas en 
cualquier m ateria l, preferentemente resinas s in té tic a s  o 
caucho endurecida, loa  cuales, estando datados de igual 
dureza que e l acero, tienen s in  embargo mayar refracción 
a  la a  pastas en oalien ta  y mayor fac ilid ad  de despegue.

Para l a  mayor comprensión de lo  expuesto, nos re fe ­
rimos em l a  siguiente descripción, a la s  o ites  numéricas 
de lo s gráficos de la  hoJa adjunta, donde ee consigna un 
caso práctico  inmediato de ¡realización del modelo que se 
s o l ic i ta ,  dado a t i tu lo  representativo  do un ejemplo que 
no puede considerarse lim ita tiv o , puesto que, en la  fa b r i­
cación del mismo, cabrán cuantas varian tes da d e ta lla , ta ­
maños, calidades; mótodos de unión y en general todo cuan­
to  no a l te re , n i modifique, la eaeneialidad del moedelo, 
manifestado en e l siguiente a n á lis is .

En la  F ig . 1 , se representa en perspectiva e l molde, 
descompuesto en sus tre s  partas in tegran tes. En la  Fig. 2, 
se dibuja en alzado longitudinal y en l a  F ig . 3, en alzado 
v isto  por l a  parad la te r a l .

Siguiendo lo s  diseños, vemos, que la  masa metálica 
que le  forma, se b a ila  dividida en tre s  y -8 -.
La primera, es un mareo superior, que aotua de embudo re ­
ceptor de la  ociada de la  pasta en estado liqu ido ; e l se­
gundo, os e l  cuerpo cen tra l donde aparecen empotrados an 
ndmero variable y a d istancias convenientes, los diversos 
cilindros -a - , verdaderos portadoras de la  m atriz o confi­
guración da la s  piezas que se moldéen, lo s opales tienen 
e l grosos necesario para soportar l a  presión que experi-



mente l e  peste a l se r oerrada e l molde. EL te ra e r  sismen.- 
to  o base, es e l  que presente en su configuración, l e  de­
presión cen tra l -4 -, gas l e  lnger e que a l  jun tar le s  los 
partes -2- y -3 - , le í  m elle, aparezca une zona l ib ra  -5-,

8 o lumbrera alarga la ,  que pone SI les  oub ta r to  y en contac­
to  con e l  a ire  ex te rio r, lo s  cuerpos le  l a  mitad in fe rio r 
- 6 '- ,  le  la s  fundas-molla in te r io re s .

En e s ta  zona destapada a l  aireamientp externe, es 
donde radios e l perfeccionamiento le  e s te  molde, que permi 

10 te  e l  endurecimiento le  la s  piezas m ollean a en un breve
; espacio le  tiempo, favorecido además, per l a  circunstancia

de que a l  desmontar a l  marco-embalo o primera p ieza supe­
r io r ,  este elemento se lle v a  consigo una parte  considera­
b le  del calor absorvide por su propia masa m etálica y a i 

18 de ja r  a l descubierto l a  su p erfic ie  superior -6 - , do l a  mi­
tad cen tra l, da lugar a destapar una nueva zona de a irea - 
miente que contribuya a plasmar la  labor del citado moldea 
miento.

En cuanta a la a  bridas de su jec ión  -7 -, pueden v a ria r 
20 sensiblemente de la s  dibujadas en s i  ejsmplo, por sor pb-

je tp  que se aparta  del tema de este modelo.
-  n O T A -

Se re iv ind ica  como objeto del presento Modelo:
i s . -  un molde de acaro perfeccionado, concretamente 

88 destinóle a  l a  elaboración de tá re se  de pastea diversas
endures ib is  a , que se carac teriza  esencialmente por e s ta r  
compuesto de tre s  partee o elementos de superposición, de 
le a  que, e l  in fe rio r e base, en su trazado de p e r f i l  rec ­
tangular, presenta una zana in te r io r  da depresión, que a l 

80 se r acoplado a l a  superfic ie  rega lar de la  cara in fe rio r
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deí nóoleo cantad ., forma ona lnmbmrs o espacio l ib re  
para e l acceso dál a ire  ex terio r u tiliz ad o  en fono iones 
de refrigerad or.

a s .-  El propio moldo de acero de l a  re ivindioación
primera, vas se carao teriza  porgas en sa masa in te r io r , 
l le v a  ontpotrados en número y d istriboo ión  variab les; anos 
c ilin d ro s  o camisas gao dan l a  configuración exacta a las  
p iezas, lo s  coalas se h a llan  partidos y divididos en dos 
mitades# la  in fe rio r en l a  base y l a  aoperior sn e l e le ­
mento medio#

S s .-  El propi molde de las  reivindicaciones a n te rio ­
r e s ,  gas ss  aaraetm riza porgas s i  te rc e r  oleas nto superior 
ab ierto  en sn zona d en tra l, aotóa de marco o embodo re ­
ceptor do la  co3ada do pasta .

46 .- UN MOLDE DE ACERO PERFECCIONADO.
Madrid, .3 i/ de Marzo da 1956.
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