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Este invento se re fie re  a  M ío s mejorados 

y  mé-B particularmente se re fie re  a h ilo s  formados en par­

te  a p a rtir  de m aterial filamentoso y  en parte a p a r tir  

de m aterial de f ib ra  cortada.

5 Los h ilo s  hoy en d ía  en uso pueden d iv id ir ­

se convenientemente en dos t ip o s , cada uno con sus pro­

pias ventajas y  sus campos de aplicación . Un tip o  de 

h ilo  en uso en l a  actualidad se h ila  a p a r t ir  de mate­

r ia le s  fibrosos que incluyen fib ra s  animales, fib ra s  ve­
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getales y  fib ra s  cortadas s in té tic a s . Los te jid o s  hechos 

a p a rtir  de ta le s  h ilo s  tienen la  ventaja de Tin gran va­

lo r  de aislam iento, un buen cuerpo y, cuando se desea 

fa l t a  de b r i l lo .  Los h ilo s  hilados tienen e l inconvenien­

te  de una re s is te n c ia  relativam ente baja  y ,  además tienen 

inconvenientes p eculiares a l  tipo e sp e cífico  de fib ra s  o 

f ib ra  empleadas en su formación. Por ejemplo, lo s  h ilo s  

hechos de fib ra s  animales, ta le s  como lana, carece de 

capacidad para e l lavado mientras que lo s  h ilo s  hechos de 

la s  fib ra s  vegetales que, a  d iferencia de la  lana pueden 

lavarse por completo, carecen del cuerpo, d el valor de 

aislamiento y de la  riqueza de los de lan a, y se caracte­

rizan  por una mala retención de lo s  p liegu es, una baja 

re s is te n c ia  a la  formación de arrugas y  una gran absor­

ción de humedad. Los h ilo s  hilados a p a rtir  de fib ra s  sin­

té t ic a s  que, en muchos casos tienen una buena retención 

de los p liegu es, poseen re s is te n c ia  elevada a  la  forma­

ción de arrugas, baja  absorción de agua y  se pueden lavar 

por completo, adolecen de uno o más de los inconvenientes 

de ser fr ío s  a l  ta c to , de tener baja re s is te n c ia  a la  tra c­

ción, de tender a acumular cargas e lé c tr ic a s  e s tá tic a s  o 

d el inconveniente de tender a arrugarse malamente cuando

se hacen con e llo s  te jid o s*

Los h ilo s  de filam entos continuos se em­

plean mucho en lo s  casos en que e l  b r i l lo  no es obje—
i

clonable o se desee. Aunque los h ilo s  de filamentos con­

tinuos tienen la  ventaja de su mayor re s is te n c ia , adole­

cen del inconveniente de dar te jid o s  con bajos valores 

de aislam iento térm ico, del de recoger en la  mayoría de 

lo s  casos cargas e lé c tr ic a s  e s tá tic a s , y del de se r  in—
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adecuados para la  preparación de te jid o s  con l a i c i d a d  

y  cuerpo deseables para prendas de v e s t ir  y  s im ila res.

para preparar un h ilo  que tenga la s  ventajas de los h i-  

5 lo s  filamentosos y de los h ilo s  de f ib ra  cortada usando 

un cordón de h ilo  filamentoso como núcleo y rodeándole 

con una h é lice  de h ilo  h ilad o . Sin embargo, ta le s  h ilos 

no han encontrado ningún éxito comercial por l a  razón de 

que cuando se intenta t e je r  e l  h ilo  la  h é lice  del h ilo  

10 hilado se deforma hasta que se hace un nudo con lo  cual

se rompe e l  cordón de h ilo  hilado y  éste puede d eslizarse  

a io  largo d el núcleo filamentoso dejando descubierto e l  

núcleo desnudo en c ie r ta  longitud hasta que este estado 

es percibido por e l  operador y  l a  máquina que maneja e l

lo s ,  compuestos en parte por m ateriales filam entosos y  

en parte por m ateriales de fib ra  cortada, que vencen la s  

d ificu lta d es experiméntalas con los h ilo s  del tip o  de 

0 núcleo arriba d escritos y  que permiten conseguir la s  ven­

ta ja s  de lo s  h ilo s  hilados y de lo s  h ilo s  filam entosos 

con pocos o ninguno de lo s  inconvenientes reconocidos, 

lo s  h ilo s  de este  invento comprenden una p luralidad  de 

filam entos reunidos para formar un cordón con m aterial 

25 de f ib r a  cortada incorporado por torsión  entre lo s  f i ­

lamentos in d ivid u ales. E l m aterial fibroso puede ser 

distribuido uniformemente a  lo  largo del cordón filamen­

toso , en cuyo caso se tien e un h ilo  conveniente para su 

empleo en circunstancias en que lo s  h ilo s  h ilados se em- 

30 pisan de modo gen eral, o e l  m aterial fibroso puede espa-

Se ha hecho por lo  menos una ten tativa

Be acuerdo con este  invento se crean h i-
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ciarse  a lo  largo del cordón filamentoso en l a  forma de 

grupos separados de fib ra s , en cuyo caso re s u lta  un M ío  

nudoso nuevo con muchas ventajas sobre lo s  M íos nudosos 

de l a  técn ica  anterior y  adecuado para su empleo en lo s  

casos « i que se usan en general lo s  h ilo s  filamentosos* 

Como quiera que lo s  h ilo s  que tienen e l  m aterial fibroso 

distribuido uniformemente a lo  largo del cordón filamen­

toso y  los h ilo s  que tienen e l  m aterial fib ro so  acumula­

do en grupos separados de fib ra s  son tan completamente 

diferentes en aspecto y  u t ilid a d , lo s  dos tip o s  de h ilo s , 

a s í como e l  aparato para prepararlos, se d iscu tirán  inde­

pendientemente en los párrafos sucesivos*

Con referen cia  a h ilo s  en los cuales e l  

m aterial fibroso está  uniformemente d istrib u id o  a lo  la r­

go del m aterial filam entoso, los nuevos h ilo s  de este in­

vento tienen muchas ventajas sorprendentes sobre los h i­

lo s  usuales. Se cree que la s  posibilidades de los nuevos 

M ío s pueden ilu s tra rs e  del mejor modo comparando un h ilo  

de acuerdo con este  invento, que comprende cordones con­

tinuos de filam entos de p o lie s te r  y  que tiene fib ra s  de 

1 anf. entret ore idas entre e llo s , con un h ilo  Miado usual 

compuesto de una mezcla de fib ra s  de lana y  de p o lie s te r .

mezclas de fib ra s  de lana y de p o lie s te r  han sido re­

cibidas de un modo en tu siasta  por e l  público en los años 

recien tes a causa de la  excelente retención de pliegues y 

de forma de lo s  te jid o s  hechos con e l la s  incluso cuanto 

se mojan y  a causa de su excelente re s is te n c ia  a  l a  for­

mación de arrugas y de su re s is te n c ia  superior en compa­

ración con lo s  de lana pura. Sin embargo, los te jid o s  he­

chos de ta le s  h ilo s , debido a la  presencia de los M íos de
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p o lie s te r , tienden a  arrugarse malamente y a  acumular car­

gas e lé c tr ic a s  e s tá tic a s . lo s  h ilo s  preparados de acuerdo 

con este invento a p a rtir  de filamentos de p o lie s te r  y  f i ­

bras de lana, cuando se te jen  para formar una t e l a ,  no se 

arrugan porque e l  m aterial de p o lie s te r  está  presente solo 

en forma de filam entos empotrados y no en forma de fib ras 

su p e rfic ia le s  descubiertas, n i recogen e le ctric id a d  está­

t ic a  en la  misma medida que los te jid o s  hechos de mezclas 

h iladas de fib ra s  de p o lie ste r  ya que cuando una t e la  t e ­

jid a  con lo s  nuevos h ilo s  de este invento se pone a i con­

tacto  con otra su p erfic ie  o consigo misma, e l  contacto 

queda casi por completo lim itado a  la s  fib ra s  de lana que 

se extienden desde lo s  filamentos de p o lie ste r  empotrados.

Además, la s  te la s  te jid a s  con h ilo s  de 

acuerdo con este  invento muestran sustancialmente la  

misma retención de lo s  pliegues y la  misma re s iste n cia  

a la  formación de arrugas que los te jid o s  hechos de mez­

c la s  usuales y muestran mejor estab ilid ad  dimensional 

porque la s  fib ra s  de lana quedan bloqueadas en posición, 

por lo s  filam entos de p o lie ste r  y  no pueden desplazarse. 

Los te jid o s  hechos con los nuevos, h ilo s  se caracterizan 

también por mayor re s iste n c ia  porque e l componente de po­

l ie s t e r  del h ilo  está presente en forma de filamentos y

no en forma de fib ra s  cortadas*
!n  v is t a  de la  anterior comparación, se

verá que los componentes de lo s  nuevos h ilo s  de este  in­

vento pueden seleccion arse para dar como resultado t e j i ­

dos que tienen la s  ventajas deseadas en cualquier caso 

p a rticu la r. Por ejemplo, pueden hacerse te jid o s  con e l 

aspecto de algodón y  sustancialmente con la  re s is te n c ia



del nylon, empleando h ilo s  de acuerdo con este  Invento 

compuestos de filam entos de nylon y f ib r a s  de aLgod&i. 

Además, e l te jid o  tendrá una menor absorcián de agua, me­

jo r retención de los p l i s e s ,  y e sta b ilid a d  dim ensión* . 

mejorada. Loo nuevos h ilo s  de este invento dan como r e s * - ,  

tado te jid o s  más s a tis fa cto rio s  incluso cuando la s  fib ra s  

y  lo s  filamentos son de la  misma composicián quimioa a i 

comparación con te jid o s  hechos de h ilo s  lúe contengan 100* 

de m aterial de f ib r a  cortada. Sor ejemplo, un te jid o  hedió 

de 100* de m aterial de p o lie s te r  de acuerdo con este  inven­

to  muestra en general una tendencia disminuida a la  forma­

ción de arrugas y , además, se ca ra cterisa  por smyor re c ia -  

ten cia  a cansa de la  presencia de cordones de filam entos.

lo s  M ío s de acuerdo con e ste  invento» en 

los cuales e l  m aterial fibroso está  acumulado en grupos 

separados para dar como resultado un M ío  filamentoso du­

doso tienen numerosas ventabas sobre lo s  M íos nudosos de 

la  técn ica  an terio r, se preparan más fácilm ente 0ue los 

M ío s de filamentos nudosos de l a  técn ica  anterior y se 

preparan con tanta fa c ilid a d  como lo s  M ío s nudosos de 

f ib r a  cortada de la  técn ica  an terio r, lo s  h ilo s  nudosos 

de f ib r a  cortada pueden prepararse cambiando momentánea 

y rápidamente la  proporción de estirado en una continua 

de h ila tu ra  modificada, de manera que segmentos d e l cor­

dón terminado sean estirados en menor grado que seccio­

nes del cordón a cada lado de e l lo s ,  pero este método no 

puede emplearse para l a  producción de h ilo s  nudosos de 

filam entos. Hasta ahora» ha sido generalmente necesario, 

con e l f in  de producir un h ilo  filamentoso nudoso s a tis ­

facto rio  re c u rrir  a va ria r e l  denier de lo s  filamentos in



divlduales en e l  proceso de estrusión o r ig in a l, siendo 

fácilm ente evidentes la s  lixnitación e inconvenientes de 

este  método. No obstante, se han hecho cantidades lim ita ­

das de h ilo s  nudosos de filamentos por t a l  procedimiento, 

ya que los h ilo s  hilados nudosos no pueden ser empleados 

para te je r  o hacer punto por e l f in  de obtener te jid o s  

fin o s y ya que lo s  h ilo s  de filamentos son considerable­

mente más fu ertes que los h ilo s  hilados*

Los nuevos h ilo s  nudosos de eBte invento 

poseen numerosas ventajas sobre lo s  h ilo s  nudosos de f i ­

lamentos de l a  técn ica anterior y  sobre lo s  h ilo s  nudosos 

de f ib ra  cortada de l a  técn ica a n terio r,' Con referen cia  

a los h ilo s  nudosos de filamentos de l a  técn ica  an terio r, 

lo s  nuevos h ilo s  pueden producirse más económicamente en 

la  mayoría de lo s  casos y  pueden ser producidos por e l  

usuario del h ilo  para acomodarlos a sus preferencias y 

necesidades, mientras que anteriormente se le  ha requeri­

do hacer su encargo con mucha anticipación para los h ilo s  

de extrusión esp ecia l. Otra ventaja es que los nuevos h i­

los de este invento pueden producirse en una gama muy Am­

p lia  de deniers con tipos y  tamaños de nudos muy d iferen ­

t e s .  Con referen cia  a los h ilo s  nudosos de f ib r a  cortada • 

de la  técn ica  a n terio r, lo s  nuevos h ilo s  de este  invento 

ofrecen l a  ventaja de una mayor re s is te n c ia  a s í  como l a  

de ser adecuados para su empleo en la  tejedura de te la s  

f in a s .
Otra ventaja de los nuevos h ilo s  nudosos 

de este invento sobre los h ilos nudosos de f ib ra  cortada 

de la  técn ica anterior y sobre los h ilo s  nudosos de f i ­

lamentos de la  técn ica  anterior es que lo s  filamentos



¿Leí cordón continuo y la s  fib ra s  del nudo pueden ser de 

ta le s  composiciones que resulten adecuados para su empleo 

en procedimientos de teñido transversal o s e le c tiv o . E li­

giendo adecuadamente lo s  m ateriales, es posible producir 

5 h ilo s  en los cuales lo s  filamentos puedan ser teñidos

dejando lo s  nudos sin  te ñ ir , los nudos puedan ser te ñ i­

dos dejando lo s  filam entos sin  te ñ ir  o ta le s  que lo s  f i ­

lamentos y los nudos puedan teñ irse  ambos en un solo baño 

pero en colores o matices d iferen tes. Este aumenta mucho 

10 la  u tilid a d  del h ilo  en l a  preparación de te jid o s  de no­

vedad»
Se ha descubierto un nuevo procedimiento 

para preparar nuevos h ilo s  de cualquiera de lo s  tipos 

arriba d escritos y  se protege en la  s o lic itu d  de Patente 

15 No. 223. 201, a l a  cual se hará referen cia  para comprender 

este procedimiento.
Jlón cuando solo es necesario que lo s  nuevos 

h ilo s  de este invento contengan una p luralidad  de filamen­

tos entre lo s  cuales está  torcido e l  m aterial de f ib ra  cor- 

20 tada, e^ordón filamentoso del cual se preparan los h ilo s

debe contener preferiblem ente por lo  menos unos 10 filamen­

tos ya que, s i  e l minero de filamentos está  por debajo de 

esta  c i f r a ,  e l  m aterial de fib ra  cortada puede no s e r  ase­

gurado adecuadamente en posición. Otra ventaja de snplear 

25 cordones filamentosos que contienen a l  menos unos 10 f i l a ­

mentos es que se dispone de e llo s  con más fa c ilid a d  y  ge­

neralmente son más baratos que los cordones que tienen me­

nor número de filam entos. No hay lím ite  superior en cuanto 

e l  número de filamentos que e l  cordón filam entosos puede 

contener salvo e l  impuesto por su disponibilidad»
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En algunos casos, dos cordones de menor 

denlers fácilm ente disponibles pueden hacerse pasar ¿jun­

tos para dar un sólo cordón y aumentar con e llo  e l  nómero 

to ta l de filamentos y ,  de hecho, este procedimiento tie n e  

la  ventaja ad icio n al, para preparar h ilo s  con f ib r a  corta­

da espaciada uniformemente y  tan continuamente eximo sea 

posible a  lo  largo de e l lo s ,  de que cualesquiera espiras 

de torsión  incidental originariamente presentes en uno de 

lo s  cordones de menor denier o torsión  que re su lte  a l re - 

XO t ir a r  e l  cordón del paquete, no c o in c id irá  con la  torsión  

in cid en tal en e l  segundo cordón de menor denier de modo 

que e l  h ilo  terminado es más uniforme*

La relación  de m aterial fibroso a m aterial 

filamentoso puede va ria r  dentro de ámplio® lím ites y  depen- 

15 de en c ie r ta  medida del uso pretendido para e l  h ilo* S i uno 

no está  interesado en producir h ilo s  que tengan e l  aspecto 

general de lo s  h ilo s  hilados y  e x iste  solamente in terés en 

obtener un nuevo aspecto, t a l  como e l  que puede obtenerse 

de h ilo s  nudosos, e l porcentaje de m aterial fibroso pue- 

20 de ser tan pequeño como de una fracción  de 1$, pero s i  se 

desea que e l h ilo  tenga e l aspecto general de un h ilo  h ila ­

do, se obtienen mejores resultados en general a  p a rtir  de 

combinaciones en la s  cuales la s  fib ra s  cortadas constitu­

yan desde aproximadamente 30 a  80$ en peso del h i lo .  El 

25 aspecto d el h ilo  de acuerdo con este invento en el cual 

e l  m aterial de f ib ra  cortada está d istribu id o uniforme­

mente y  en e l  cual e l  m aterial de f ib r a  cortada constitu­

ye como e l  40$ o más d el peso to ta l ,  es c a s i Idéntico a l 

de un h ilo  hilado salvo en que en general es más uniforme 

y  la s  pelusas formadas por largas fib ra s  que sobresalen

9 -
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existen, generalmente en menor cantidad. !n  la  mayoría 

de lo s  casos, no es ventajoso emplear e l  m aterial de f i ­

bra cortada en porcentajes mayores de aproximada ente 

80^ ya que esto requiere l a  inserción de una mayor can—

5 ticLad de torsión  y ya que los h ilo s  comienzan a  perder

algunas de ta s  c a ra c te rís tic a s  ventajosas que le s  comuni­

can lo s  cordones filam entosos. Sin embargo, hay excepcio­

nes, y un caso en que puede ser deseable exceder esta  c i­

fr a , es en l a  preparación de h ilo s  para te la s  de verano de 

XO peso muy lig e r o , en la s  que e l m aterial filam entoso, aún 

presente en porcentajes muy pequeños, puede serv ir  para 

aumentar apreciáblemente la  re s is te n c ia  mínima a l a  rotu­

ra , Esto hace posible l a  producción del te jid o  de un peso 

extremadamente lig e ro  y ,  por ejemplo, se puede t e je r  una 

15 t e la  que en su aspecto y re s is te n c ia  se aproxime a un buen 

te jid o  tro p ic a l de lana con solo la  mitad de su peso#

Con especial referen cia  a l a  fig u ra  1 de 

lo s  d ibujos, se ha ilu strad o una representación en alzado 

de un h ilo  compuesto formado de filamentos 1  de p o lie ste r  

20 (Bacron) y  de fib ra s  de lana, señaladas con e l  número de

referen cia  2 y d ife re n c ia b a s  por razón de estar más densa­

mente sombreadas. Se comprenderá que es sustancialmente im­

posible representar con exactitud  en un dibujo de dos d i­

mensiones, un objeto de tre s  dimensiones, t a l  como ©1 h ilo  

25 de esta  invención, y también que un segmento de un h ilo  

de acuerdo con l a  invención se d iferen cia  grandemente en 

su aspecto incluso de un segmento adyacente d e l mismo h ilo . 

El dibujo, sin  embargo, i lu s tr a  algunas c a ra c te rístic a s  

de h ilo s  compuestos de acuerdo con l a  invención,

30 En la  fig u ra  1 de lo s  dibujos se verá en
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primer lugar que lo e  fib ra s  córtalas son relativam ente

grandes en longitud comparadas con e l  diámetro d el h i lo ,

y  la  longitud media de la s  fib ra s  debe ser por lo  menos

alrededor de 25 y preferiblem ente 50 veces por lo  menos

e l  diámetro medio d el h i lo .  Se verá también que lo s  fila -
-naralelos entre s í ,

•M amI a o   ̂o n ftl i f i  S*fcG!T

4ue la s  fib ra s  cortadas están generalmente alineadas con 

le s  filam entos continuos y  que no hay o hay pocos « t r e ­

no, cortos sobresalientes en ángulo agudo con s i  e je  lon­

gitu d in al d e l h ilo . A sonsa de estas c a ra c te r ís tic a s , los 

h ilo s  de esta  invencién dan lugar a te jid o s  que tienen 

un tacto  extremadamente conveniente. Se verá también que 

a  pesar de l a  alin eacián  general de íih ra s  y  filam entos 

e x is te  una considerable mesóla y  en tretejid o  a rb itra r lo s  

de la s  f ib ra s  entre lo s  filamentos y  considerable enredo 

de lo s  filam entos entre s í .  A causa de esto , la s  f ib r a s ,

como una masa, quedan bloqueadas contra un movimiento 

apreciable longitudinal a  lo  largo d el e je  lon gitudin al 

del h ilo  y  contribuyen apreciablemente a la  re s is te n c ia  del 

h ilo '. Se verá además que los filam entos no aprietan mucho 

la s  fib ra s  y por esta  ra z ia  e l  h ilo  tien e  un a lto  valor 

a is la n te  a l  ca lo r y  proporciona un excelente grado de pro-

tección*
La fig u ra  2 de los dibujos es una sección 

25 tran sversal de un h ilo  de p o lie s te r  y  lana e i lu s tr a  la. 

mezcla de la s  fib ra s  de lana 3 con lo s  filam entos de po­

l ie s t e r  4 . Aunque ta i  necesario apretar e l  h ilo  con e l  

propósito de seccionarlo, cuando e l  h ilo  e stá  m su es­

tado normal e l  rizado en la s  fib ra s  de lana, en los ca- 

30 sos en que se encuentran entre una pluralidad de f i l a -
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méritos, separa lo s  filam entos y aumenta e l volumen del
i

k ilo .
l a  fig u ra  3 de lo s  dibujos i lu s tr a  un h ilo  

nudoso de acuerdo con esta invención con d iferen tes gru- 

5 pos de fib ra s  5 y 6 entretorcidas entre una pluralidad

de filamentos indicados con e l  número de referen cia  7 • Es­

ta  ilu stra c ió n  se ha dibujado en una esca la  agrandada, en 

una dirección perpendicular a l e je  longitudinal d e l h ilo , 

para fin es de clarid ad , pero se ha dibujado en una escala  

10 reducida a lo  largo del e je  lon gitudin al d el h ilo  a causa 

de lim itaciones de espételo, y  se comprenderá que los nudos 

son en general considerablemente más largos que como se 

representan*

Esta s o lic itu d , que corresponde a la  pre- 

15 sentada en los Estados Unidos de América e l  16 de Sep—
t  é

tiembre de 1954-, bajo e l  No. 456. 4-19 , se acoge a los be­

n e fic io s  del a rtíc u lo  51 del vigente Estatuto sobre Pro­

piedad In d u stria l.

- O -  N O T A  -  0  -

Los puntos que como c a r a c te r ís t ic a  de no­

vedad se presentan para que sean objeto de este Modelo de 

U tilidad  en España, por VEINTE años, son lo s  siguientes* 

12 , -  Un h ilo  adecuado para su uso en la

-  12 -



tejedura, formación de junto y sim ilaree, que comprende 

m aterial fibroso de longitud de f ib r a  cortada retorcido

entre lo s  filam entos de un cordón fllam en tario .

2a, -  Un h ilo  según se re iv in d ica  en e l

punto l a ,  en e l  cual dicho m aterial de longitud de f ib ra

cortada está  distribuido en esencia uniformemente a lo

largo de l a  lon gitud  de dicho h ilo .
3a. -  Un h ilo  según se re iv in d ica  en e l

punto 2a, en e l  cual dicho cordón fllam entario contiene 

a l  menos unos 10 filamentos y dicho m aterial de f ib r a  

cortada constituye a l menos como en peso d e l h i lo .

40. -  Un h ilo  según se re iv in d ic a  en e l

punto 3®, «1 e l  cual dich0 m aterial de f ib ra  cortada es 

lana.
5&, -  Un h ilo  según se re iv in d ic a  en e l

punto 4a, en e l  cual dicho m aterial fllam entario es un

m aterial polímero a c r í l ic o .
6a. -  Un h ilo  adecuado para su uso en l a

tejedura y  sim ilares, que comprende una pluralidad de f i ­

lamentos continuos torcidos juntos para formar un cordón 

y una pluralidad de grupos de f ib ra s  cortadas espaciados

a lo  largo de dicho cordón, estando los citad os grupos 

entretorcidos entre lo s  filamentos continuos de dicho

cordón para formar con e llo  un nudo.
7e , _ un h ilo  adecuado para su uso en te ­

jedura, formación de punto y sim ilares.
>pnf y  como se ha d e scrito  en la  Man o rla



w

y

V-

1

CJ
fií

que antecede, repr.eentado en loe dibujos qpe ee aoomja-

Han y  con lo s  fin e s  que se han esp ecificad o.
Esta Memoria consta 4e trece  ho^as y Xa pre­

sente» e s c r ita s  a máquina

m / 13 -



ESCAU, V^HIivBU
SPAIN

B ü¡ H1N(í i .11LLIh  &N :H CChFCi Í C . N  I / I

a

3

i


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



