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MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE Af0S8
EN ESPANA
Solicitedo a favor de D. José Momp¢ Orti, de nacionalided
espafiola, domiciliado en Aldaya (Valencia), Carretera de
Aldaya. | ‘
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=j=j=j=;=;= " NUEVO TIFO DE DISCO PARA PULIR " =j=i=j=j=

SIUDRIA _DESCRIRIINE

En la presente Memoria y en los dibujos complementa-
rios anexos, vamos a desoribir la especial constitucidn
y caracteristicas de un nuevo tipo de disoo para pulir y
abrillantar cualquier clagse de objetos de metal, madera,
pldstico y dem4as, en el ocual se han dispuesto sus elemen-
tos habituales combinados con otros especialmente coloca-
dos, para conseguir un mayor rendimiento, econdmia en
pmateriales; tiempo y perfecoidn en el trabajo.
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A causa de las mencionadas propiedades, el inventor
del presente disco se hace merecedor al privilegio de ex-
clusiva fabricacidn, venta y explotacién en Espafia, Colo-
nias y Protectorado que para este utilisimo accesorio ine-
dustrial se solicita por medio del presente Modelo,
Es conocido que l1os discos de trapo utilizados por la

han de utilizar como complemento una pasta abrillantadora
en forma de plastillas, que se aplican aobre el borde
del disco, apoyando la pastilla en dicho borde, cuando

el disco estd girando en la mdquina. Estas aperaciones de
alimentar el disco de pasta, que han de efectuarsie cuan-
do en cuando durante el desarrollo del trabajo, invierten
un tiempo considerable del 0perario; no siendo posible
alcanzar una uniformided en los trabajos a causa de que
recien aplicada la pasta esta pasa con mayor cantidad a
los objetos que se tratan primeramente, mientras que es
menor la pasta existente en el disco para pulir los obje-
tos tratados en las dltimas veces antes de aplicar nueva-
mente la pasta. Otro inconveniente de gran importancia,
radica en la considerable cantidad de pasta que se des-
perdicia a causa de que la escupe el disco en su giro cual
do se le estd aplicando,

Bstudisdas por el solicitante todaglas dificultades
anteriormente expuestas en el curso de su larga experien-
cia como fabricante de estos discos, cree haberlas resuel:
tas de un modo completamente satisfactorio, a base del nuy
vo tipo de disco de su invencidn;vouya constitucidn, tal

industria pars pulir objetos de metal, pldstico, 0 madera,

| B4

como & continuacidn se describird, ha sido sometida a
mfmlongadaa pruebas que han dado excelentes rssultados,
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El nuevo disco objeto de la invencidn estd constit
do en cuanto a su estructura ganeral. igual que los discos
pulidores hasta ahora conocidos, 0 sea a base de multiples
telas de cualquier fibra textil, procedentes generalment
de recuperacidn, dispuesatas unas sobre otras hasta alcan
zar el grosor requerido segin eltrabajo a que se desting,
estando conformadas circularmente para constituir el dis
y con un orificio central para su montaje y sujecidn a
mdquina que le ha de hacer girar., Sin embargo, el nuevo
disoo a que noa referimos, lleva intercaladas entre cada
determinado numero de telas, bien en forma regular, o
irregular en cuanto al numero, unas telas que tienen re-
cubierta una de sus carss de una capa de pasta pulidoras
hecha solidaria de la tela por impregnacidn, para que esata
pueda servirle de soporte a fin de facilitar la fabrica-
cién del disco, y su permanencia en el mismo hallendoae
eatas telas con la capa de pasta, cosidas al conjunto
igual que las otras y como una tela mas, Resultard pues
que este nuevo disco lleva intercaladas entre las telas
componentes unas capas de pasta pulidora, que ejercen
sus funciones en el disco, al estar incorporada a su es-
tructura, sin que se consuma mds que la precisa y sin ne-
cesidad de estar aplicando pasta frecuentemente.

Estos nueves discos tienen ademas la posibilidad de
poder fabricarse con mas 0 menos capas de pasta incorpo-
rada en su ouerpo; segﬂh la clase de objetos que hayan dJ
tratarse con ellos, permitiendo alcanzar asi una regula-
ridad y perfeccidn en los trabajos que depende ahora ex-
clusivamente de la experiencia y habilidad de los opera-

rios. Como por otra parte su coste no es apreciablemente
mayor que el de los discos actuales y la pasta que consu-
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hmida a ella por impregnacidn, para lo cual se ha calen-
[y colocadas las otres telas encima,

" lel disco, las capas ~5- de pasta pulidora, en lugar de

-4 -
man; tenemos en ellos el diasco ideal.
Con el fin de facilitar la comprensidn de las carac-
teriaticas constitutivas anteriormente oxpuentaa; se acom
pafia una ldmina de dibujos que representan un caso de rea
lizacion prdctica de uno de estos discoe; debiendo hacer
constar no obetante, que, por tratarse de un simple ejem-
plo, habrén de interpretarse en su mas amplio sentido y
ein ningin caracter limitativo,

En dichos dibujos, la figura 1; repregsenta una pers-
pectiva del disco, con varias telas parcialmente levan-
tadas, para que se aprecie la forma en que van intercala-
das las capas de pasta; en la figura 2, se representa unp
seccidn transversal, siendo la figura 3, una vista de una
lénina o tela portadora da ls cape de pasts, de la que
estd desprovista en un lado para que se vea su disposicid
las diferentes partes que componen el ejemplo de dis
que @se representa en 10s aludidos dibujos, se hallan se-
finladas como sigue: ~-l- son las telas en forma circular
que, debidaments superpuestas y cosidas con los peapuntes
-2~ componen el cuerpo del disco; con -3~ se sefiala el
orificio central de montaje del disco; con ~4- se indican
las telas portadoras de la capa de pasta -5~, la cual va

tado con una plancha una vez recubierta la tela de pasta

En el caso de desear ahorrar pasta en la fabricacidn

cubrir toda la superficie de las telas -4-, pueden dis-
onerse en forma de anillo cireular sobre ellas, puesto
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que generslmente no se consume el disco en su totalidad.
Igualmente; en caso en que se requiera gran cantidad de
pesta en el cuerpo del disco, la cape ~5- puede disponer-
se en egmbas carag de les telas -4-,

En el ejemplo de reslizecidn a que nos hemos referido
en los dibujos; las telas -4~ portadoras de las capas de
pasts -5~ se hallan dispueastas entre cada cuetro telas co
rrientes, existiendo cuatro cepas de pasta,perc como

R

fecilmente se comprenderd, todo esto puede ger alterado

a volunted, segun las splicaciones de los discos, pudien-
do por ooneiguiente existir mas o menos capas de pasta;
ser estes mas 0 menos gruesas y estar mas o menos juntes
con lg interposicidn de un ndmerc mayor ¢ menor de telas
intermedies, en forms reguler o irreguler. Tembién, podrd
variar el grosor de los discoe; la forma del 9oaido 0 los

edios de unidn de las telas que integran el guerpo; el
que los discos lleven o nd alguna monture y cualquier

tro detalle secundario que no eltere fundsmentalmente lo
gue es caracteristico de la invencién, que se expresa en
la siguiente
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Ios puntos nuevoa y de propie invencidn que se presen
ten pera que sean objeto de reivindicacidn en el presente
Modelo de Utilidad, son:

12,~Nuew tipo de disco pare pulir, caracterizado por
llevar incorporeds en la estructurs de su cuerpo la pas-
te pulidore, dispuesta en capes parelelas & les telas.
22,-Nuevo tipo de disco psra pulir, caracterizado
Efrque entre cada determinado némero de sus teles compo-
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nentes ven intercaladas otras que tienen unidas a una 0 a
ambas caras una capa de pasta pulidora a la que sirven
de soporte y medio de union al cuerpo interior del disco.Y
32,-"NUEVO TIFO DE DISCO PARA PULIR", de conformidad
en un todo en lo esencial y fines industriales a lo des~
crito en la precedente Memoria Deacriptiva y grédficamente
representado en los adjuntos planos para su mejor compren
sién, o
Esta Memoria oconsta de SEIS hojas escritas o mecanc-
grafiadas por una sola cara a doble espacio en 135 lineas|
Valencia; 18 de Enerc de 1.955
Por autorizacign del interesado,




o=l ELscacalamrastr
. Vacawcia, 13 Fesmeno 1956
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