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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de u tilid a d  se re fie re  a un enva­

se de m aterial pl&stíco para pastas y líquidos de todas 

olases.

Este modelo se caracteriza por estar todo él oonsti- 

5. tuido de material pl&stioo presentando la forma de los

envases tubulares actualmente empleados a dichos fines 

y hechos con materiales metáliops maleables. La f in a li­

dad de este cambio de materia es obtener un nuevo produa- 

to industrial en el que es factib le  envasar cualquier 

10. sustancia pastosa o liquida sin el inconveniente de los

modelos actualmente en uso que no convienen a cierta  

olase de oontenídos, sea porque son atacados por ellos 

como pasa con algunos productos quimioos, sea por comu­

nicar mal sabor a la  sustancia envasada, como pasa oon 

13. determinados productos alimenticios, ya sea debido a
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*Tin prolongado almacenaje antes de su consumo, ya sea 

porque una vez abierto e l envase son muy espadadas 

las utilizaciones parciales.

Empleando el material plástico característico de 

este modelo no solo se fa c i l i t a  la  producción de en­

vases tubulares de estos tipos, a base de extrusión y 

moldeo, Binó que se abarata e in ten sifica  su obten- 

oión, y oomo estos materiales plástioos, al ser sus­

ceptibles de laminarse a muy pequeños espesores, per­

miten conseguir paredes de cuerpo tubular fácilmente 

deformadles, y al mismo tiempo# en el moldeo de la  

zona de boquilla dan a esta parte la  rigidez adecuada, 

resulta un conjunto dotado de todas las ventajas y nin­

guno de los indicados inconvenientes de los envases 

tubulares actuales.

Otra oaraoteristioa importante del modelo que nos 

ocupa es que, al propio tiempo que se moldea su boqui­

l la ,  se forma en la  prolongación de su desembocadura al 

exterior un pequíKo a^óndioe a modo de pabilo, es de­

c ir , filiform e, y por ello susceptible de ser oortado 

por su o ase ouando se desee u tiliz a r  el envase, y oomo 

la  Boquilla llev a  además un capuohón encajado o rosca­

do a la  misma, preferiblemente del mismo material plás­

tico que el resto, queda adecuadamente protegida la  bo- 

oa de salida del oontenido. Claro está que s í  este oar- 

pucñón va rosoado, ya en el moldeo de la  boquilla se 

orea el apropiado fileteado para e llo .

Rrt la  figura de la  adjunta lámina de dibujos se 1- 

lu stra  en oorte longitudinal, un oaso de realización de 

este modelo, dado oomo ejemplo no lim itativo.
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La figura muestra e l envase una vez produoido en la  

máquina o sea oon e l extremo del cuerpo 1  abierto, extre­

mo que sirve para cargar el oontanido y es oerrado después 

por un medio térmico cualquiera, ta l como una tenaza e- 

ló ctrica , aprovechando la  propiedad del plástioo de auto- 

soldarse a l calor, formándose asi e l extremo cerrado me­

diante un borde recto.

En la  figura se indica en ¿  la  zona filetead a de la  

ooquilla, em este ejemplo, siendo 2. su zona l is a  oonifi- 

oada ligeramente y 4 el apéndice a modo de pabilo, oortar- 

ble por su base.

El invento, dentro de su esencialidad, admite varian­

tes de detalle asimismo protegidas. Podrá pués ser del tar­

ín silo y forma que mejor oonvengan a su futura aplicación, 

teniendo la  boquilla rosca o no según la  manera de apli­

carle el capuchón, y emplear como plástico el que sea 

mas adecuado a la  fabricación, dentro de la  modalidad po- 

limerizable adecuada.

N O T A

Descritos e l objeto y utilidad de la  invención lo 

que se deolara como no divulgado n i praoticado en España, 

comprende las reivindicaciones siguientes!

le .-  Envase de material plástioo para pq$tas y l í ­

quidos de todas olases, del tipo formado por un ouerpo 

tubular cerrado por un extremo y prolongado por el otro 

en un estrechamiento a modo de boquilla de salida, sien­

do las paredes del ouerpo tubular lo suficientemente f ie -



.xibles y maleables para fo rja r, al presionarlas, la  sa­

lid a  del contenido a través de dicha boquilla, caracteri­

zado porque la  totalidad del envase es de material plás­

tico cerrándose el extremo abierto de carga del conte­

nido en borde reoto por autosoldadura del material, y 

cubriendo su boquilla un capuchón, preferiblemente del 

mismo material plástico del resto del envase.

2&.- Envase, eegán la  reivindicación ls ,  caracteri­

zado porque como prolongación del material en la  booa 

de salida de la  boquilla, lle v a  un pequeHo apéndioe f i l i ­

forme a modo de pabilo oortable por su base al u tiliza r  

e l envase.

3 a .- Envase de material plástico para pastas y l í ­

quidos.

Segdn se describe y reivindica en la  presente memo­

r ia  que oonsta de cuatro hojas foliadas y mecanografia^- 

das por una sola cara y de una lámina de dibujos.

Riadrid, a 6 de Febrero de 1956.

Enrique RECIO MUÑOZ.

P* a*

JAIME tSERN M!3ALLfg 
P. P.
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