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MODELO DE UTILIDAD

Cas. 513,
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MEMOCRIA DESUCRIPITIVA
80bre:

"Nuevo f£iltro perfeccionado".
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Solicitantes : TECALEMIT Société Anonyme, entidad francesa,

residente en 18 Rue Brunel, PARIS; Francia.

El presente Modelo de Utilidad se refiere a
un nuevo filtro perfeccionado.

El filtro perfeccionado objeto del presente
Modelo de Utilidad esté constitufdo por un minimo de
elementos de manera que formen un conjunto comercial
s6lido, indeformasble, de gran @iracidn en el que los
elenentos son inseparables.

El nuevo flltro de acuerdo con el presente
invento se caractériza egencialmente porque esté?onstitui—

do por un soporte rigido convenientemente conformado



s

15

20.

25,

30.

35

40,

v cubisrto de un material destinado a retener los agentes
extrafios en suspensién en el fluido a purificar para
constituir el elemento filtrante propiamente dicho en el
que ceda extremo va enganchado a un fondo constituido

a2 partir de un material utilizado en principio en estado
pléstico y transformado despues por un trateamiento fisico,
quimico o térmico que garantiza la fijecidn definitiva

de los tres elementos constitutivos haciendolos inseparables.

La invencidn se comprenderd con mds facilidad
haciendo referencia al dibujo que se acompafia que representa
a t{tulo de ejemplo, la forme de ejecucidn que hesta
ahore ha parecido ser la mds ventajosa.

En el dibujo:

La fig. 1 representa, parte en alzado, parte en
corte, un conjunto comercial, segun la presente invencion.

La fiz. 2 es una vista en planta correspondiente
a la fig. 1.

Lia fig. 3 represente el conjunto-comercial
repregentado en las figuras 1 y 2, dispuesto en el interior
de una envolvente que hay prevista para el montzje sobre
el aparato o el vehiculo que deba llevar el filtro.

Segin este forma de ejecucidn, el elemento fil-
trante propiamente dicho, es un soporte de tejido metalico
1 sobre el dque se fija por cuslguier procedimiento conocido,
un material filtrante, por ejemplo, fieltro o particulas
de lane animal, vegetal o mineral.

Bate elemento filtrante 1 convenientemente
conformado, por ejemplo, por formacidn de dobleces rgdiales
para presentar la mayor superficie posible de paso para el

fluido & purificar, va enganchado, por sus dos extremos
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12-18 entre dos fondos 2, mientras que el materigl constitu-
tivo de los referidos fondos 2 estd aiun en estado pléstico.
El material utilizado para la obtencidén de los
fondos 2 puede ser, o bien un material termopléstico, por
45, ejemplo caucho o cualquier otro material conveniente a
bese de productos vinilicos, o bien un material termo-
endurecible, por ejemplo, un materigl tomado del grupo
de los fenoplastoeo de los eminoplastos.
Los tres elementos consgtitutivos—elementos
50, filtrahtes vy fondos- se hacen después inseparsbles, en
forma de un conjunto comercigl, mediante ﬁn trataniento
fisico, quimico o térmico apropiado al material constitu-
tivo de los elementos.
Si pare la constitucidn de los fondos 2 se
55, utilimn, por ejemplo, resinas sintéticas, se las puede
elegir, a voluntad, enbtre uno de los grupos siguientes:
I, Reginas polimerizables al calor, gue se
hacen infusibles mediante tratamiento térmico.
II. Resinas no polimerizables al calor gque
60. permanecen termo-plisticas.
JIT. Materias vulcanizables gqie se endurecen por
la accidn de clertos elementos tales como el oxigeno o
el azufre,
8i para la formacion de los fondos 2 se utiliza
65 caucho, lg constitucidn definitiva del conjuhto comercial
se realiza mediante una operacidn de vulcanizacidn que
permite commervar un grado importanie de elagticidad de los
fondos o de obtener un endurecimiento por aumento de la
'proporcién de azufre y una elevacidn sensible de la tempera-

T0a $ura de la mezcla,
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Bl grado de elasticided puede también en ciertos
cagos obtenerse o aumentarse si se desea, mediante incor-
poracidn en & materisl utilizado para la constitucidn
de los fondog 2 de cieritas cargas, por sjemplo, polvo o
finas part{culas de corcho.

En la fig. 3, el conjunto comercial 1-2 segun
la invencién, ve representado dispuesto en el interior
de una envoltura conveniente para su montaje =zobre sl
aparato o el vehiculo a que Iaya de aplicarse.

La envoliura estd constituida por un cuerpo
tubular 3 muy perforado para que presente un paso
inportante al fluido que se trata de purificar.

Del cuerpo tubular 3 de mayor digmetro que el
del elemento filtrante 1, em portador un fondo 4 que
presenta una prolongacion axial tubular 5 en cuyo interior
vé fija une campana axial & que se eleva hacia el interior
del elemento filtfante 1 ¥y cuyo fondo 7 lleva una varilla
axial 8 que desborda la parte superior del filtro.

Unz tapa 9 que deja pasar la varilia axial 8 va
encajada en el cuernpo btubular 3 de la envoliura de protec—
cidén y de fijaeciodn.

Bl coanjunso comercial objeto del proesente
modelo va apretado entre el fondo 4 de la envoliura y
la tapa 9 por medico de una tuerca de orejas 10 atornillads
al exireno fileteade de la varilla 5.

Cuando el conjunto comercial lleva unos
fondos 2 que presenten, después del iratamiento fisico,
quimico o térmico, cierto zrado de elasticidad, se
sobrentiende que las vibraciones entrc el filtro y su

envolture se hallaran amortiguades sin qQue sea preciso
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recurrir al empleo de zrandelas especiales.
¥y o2 A

Descrita suficientemente ia naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en le practica,
debe hacerse constar que lag disposiciones anbteriormente
indicandas gon susceptiules de modificeciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo lo
que constituye la esencia.del referido invento y por lo
gue se gsollcita llodelo de Utilidad por 20 aflos en Lepalias
“Iluevo filtro perfeccionadol; caracierizandose por lo
giguientes

12 .= luevo fillro perfeccionado, caracterizado
porque atéd constituido por un soporte rigido conveniente-
mente conformado recublerto »por un nmaterial destinado a
retener los sgentes extrafios en suspensidn en el fluido
a purificar, para constitulir el elemento filtrante que
tiene cada extremo encajado en un fondo constituido parvien—~
do de un material que al tiempo de la construccidn del
filtro se utiliza en esbtado plastico y despues se ‘transfiorma
mediante tratamiento fisico, quimico o térmico,:aranitizando

la fijacidn definitiva de los tres elementos constibtutivos

del filtro hacisendolos inseparables entrel si.

substancislrente descrito en fremnoria e ilustrado
en los adjuntos dibujos.

Bsta memoria consta de ¢ [ dg/escritas a

s = G de 19550

TECALLLIT SociétélAbdnyme.

maquina por una sola cara.

Madrid, 29 dd
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