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El’presente i.odelo hace reiefcncia a un nuevo tipo
de envase para frutos en general, destinado a mejorar las
condiciones higienicas-en los embaléjes y empaquetaduras
con destino al transporte y las exportaciones fruteras.

Presenda este envase, lz doble caracteristica de
que porAsus_perfaccionamicntos de construccién reune las
méximas condiciones de sencillez y economfa, al propio

tiempo que por la indole de sus materiales es hidréfugos

por lo que resulta de msyor asépsia que todos los conoci-

dos anteriormente,

Bl puevo envase tiene la particularidad de estar
elgborado por piezas indepsndientes obtenidas por moldea-
do y prensado de materiales conglomnerados procedentes de
residuos de lz industrig maderera y fibras'vagetales por
el perfeccionamiento de la supresidén absoluta de los cla-
vos de hierro en su nontaje, me jora de un alto valer para

la eliminacidn de los peligros de oxidacidn y contaminag-

cién perjudicial para los productos contenidos en el inte-

rior del envase,
Otra de las mejorss, derivades del presente emba-

laje, wstriba en lu velocidad de montsje de los mismos,

toda veg que estando formado por ls cdnjuncién de piezas,

que por su iabricaclén en serie son sicupre igusles, ¥y su
medio de unidn es un ligamento mediante cordel o fibrss
usuales, su realizacibén es mucho mis rdpida que la de los
nétodos de carpimteria.‘

Bn leg hoja gréfica que se adjunta, aparece con-
signado la represertacibén de un caso préctico de realiza-

cifn inmediata del envase que se solicita, mostrado a ti-
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tulo de ejemp.o sobre el que basar ls consiguiente descrip-

cibn.
En la Fig. 12., se reproduce =l envase visto en



su totslidad y en,perspeétiva.

La Fig..2é}, represents proyectando en posicién

plana los cinco-élémeptos de su base,
La Fig. %4., es el esquema de un detalle de su fi-
5 o . jacibne.

Siguiendo los disefios vemos, que estd constitui-
do por una base de cuatro caras, igusles dos a dos, Yy un ¢
fondo que es también igual a la tapadarg superior.

' La base (1) vy 1a cubiebts (a)yéstan formadas por

10.~ 7 _un enrejillado de travesafios encuadrados en los dos lar-
gueros longitudinales (3); mientras querias caras latha-
les, lo miemo las dos mayores (4 y 5) presentan travesa- L
'fios muchos més amplios,»o‘anchos que oponen una superfi-
cie mayor a la contencidén de los géneros instalades en

15 o= el interior del envase. Presentando toibs éstas caras la-

tersles la forma clisica trapezoidal' en jue la base menor

corresponde a la psrte inierior de la caja resultante;
con lo que resulta que la tapa es siempfe mayor gue la ba-;
se aln siendo recfangular'como‘ellao | :
20 .~ " En cuanto al método de unién @e unos elementos
con otros lo mismo entre lss paredes laterales, que en—
tre éstas y la basé v} tapadera, se verifican por medio
de fragmentos de cordel que se hacen pasar a través de
las perforacionaes C6) preestablecidas Qn los lugares opor—;
25+~ tunos de los éhg&log de todos los elemsntos gue se unen.
El cordel (7) una vez pasado por los dog orificios de los
dos elenentos que debe unir es anudado (8) segin proce-

dimiento usual y conocido que permite sl empleo de la mi-

nimg longitud el citado cordel estableciendo la economfa |
2~ . ‘que se Gsriva de la eliminacidn d= desperdicios;.y dé la :

ampliaacacibn del método de unidn.
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" und de los elementos de la caja, por‘&uedar las porfo?ar

ciones producidaé al troquelar o prensar la pieza corres—
pondlente.

El material ompleado en su fabricacidm, segin se

ha indicado anteriormente, obtenido por 1la aglomeracién

de serrines y maderas fragmentadas con un,aglutlnante li— §"
quido, N ﬁor la circunstancia de ser trabajado ez forma

pastosa y hﬁméda, hace gue cada una dé las piezas obte~

G

nidas, salientes de la prensa P?°S°nt§h'una superficie
¥ aspecto exterior, uniforme y rTegulaf que no necesita |-
de pulimentado posterior, otorgando ajlos envases resul- :
tantes después de su elaboracién de ug asPQéto de limpie- g?

x

za y calidad, completamente en con@onancla con el tipe

de empaguetamiento de materias allmcntlclas, a 13 gue se

debe destinar, | §

Be fabricard en series de:pigzas de tamafios va-

riables apropisdos a diversss series de embalajes, por

volémen constante, todo lo cual mantendrd inalterables

¥ sin modificecién la esencialidad del modelo.

NOTA @

En resumen, la presente SOllGltdd de Modelo de

“tllidad recaera sobre las 51gulent@s reivindicaciones:

12~ Un envgse perfeccionado pars. frutos, que
se caracteriza porgue esta compuastoépor’&lementos inde~

pendientes como son cuatro caras latdrales. una base;

Y una tapa, obtenidas todas ellas por prensado moldeado

de un materisgl consistente en un conélom@rado de residuos
de maaera, en cuya composicidn ex1st1n elementos profiléCM?f

ticos, que después de secos y consol%dadas dan.al produc=

to resultante la calidad de hldrdﬁugps, i
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y dibujos adjuntos.

28 o= Un envase, segﬁn 1a reivlndicabién anteribr
caracterlzado porque el metodo de unlgh o ensamblaje de -
log diversos elementos gue componen la caja, es el li-.
gado mediante‘cordeles o fibras Vegatéies, utilizando
las perforaciones marginales preestabgscidas en cada uno
de log elementos, o

38 = Un envase, segln las meivindicaciones énﬁ@i
riores caracterizado porque siendo indopendionte_cada.

uno de los elementos que lo constituyen, puede adoptar

la forma clésica de perffl trapezoidal, u otra cualquiera

en diversl-dad de tamanos ¥ volumanas.
— UN ENVASE PLREEC\JIONADO PARA iRU’l‘OS[
Segin se describe en la presentu memoria quo cons-
ta de cinco hojas escritas a maqulna per una sola cara
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