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Dn.Jean M. Backx, de nacionalidad belga, domiciliedo en
Bruselas (Bélgica) Rue Antoine Dansaert, 12, soliclta regis-
trar un Wodelo de Utilidad, por 20 afios, para Bspafia y sus
Coloniaes, que se refierse a: ”BLOQUE PARA LA FABRICACION DE
LANZADERAS, FORMADO DE TRES PIEZAS”.-

Es e8bido que en los modernos telares automdticos, las
lanzaderas trabajan & un elevado nimeroc de pasadas por minu-
to y, como congsecuencia, estén sometidas a un esfuerzo muy
intenso, al par que violento, aiendo por tanto indispensa-
ble, disponer de lanzaderss cuye resistenocia al chogque y al
desgaste sea muy elevada, tanto parae impedir cualguier per-
cance, de graves coneecuencias para el tejido, como para -
evitar un prematuro desgaste de lez lanzaders.-

Es tenta le importencle concedida a las condiciones que
debe reunir una buena lanzadera, que recientemente se hen
propuesto gran variedad de mejoras y modificaciones en su
fabricacifn, pero las diferentes soluciones aepuntadas no -
responden, plenemente, & las exigenciss de la técnica textil
moderng.-

Entre las nuevas tendenclas, destinadas a mejorar el
rendimiento de la lenzadera, deatqca la de construirlass em-
pleando bloques de madera compecta, cuya densidad y dureza _
ha sido incrementada mediante un previo tratamiento qufmico.-

Dicho tretemiento consiste sn someter la madera a una
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fuerte impregnecién, a base de resines sintéticas u otras
materies, al propio tiempo que se ejerce una calculada com-
presién del blogue de madera, todo ello destinado a conse-~
gulr un material de gran denéidad, congistencia y dureza,
muy resistente al chogue mecénico y con gren facilidad de
deslizamiento.-

Los blogues as{ tratados permiten, debido a sus espe-
ciales condicionee, incrementer el vaciado eentral de la
lanzadere, pars sumentar su capacidad de carge, sdmitiendo
canillas més llenas de hilo.- _

Es indudable que dicho tipo de lanzaders presenta ven-
tajas pogitives, pero, como contrapartida, pueden anotarse
una serie de inconvenientes formales, entre los que cabe -
destacar los siguientes: |

a) La impregnacifn y compresién del blogue de madera au-
menta, considersblemente, su densidad y por ende, el peso de
la lanzaders.-

b) La‘gran dureza y resistencia de la madera quimicamen-
te tratada, hace mucho més dificil el vaciasdo y mecaniza-
cibn del blogue, pera darle la forma de lanzadera.-

e) Su aumento de peso repercute, de manera apreciable,
s80bre loag tacos y‘las aspadas.—-

d) El mayor peso de la lanzadera sighifics un mayor con-
sumo de energfa.-

e) El tratesmiento previo de la madera y su més difiocil -
transformacién, suponen un considerable aumento del costo
de la lanzaderg.- '

El objeto de la presente golicitud de mode;o de utili-
dad lo oconstituye un blogque, compuesto de tres piezas de ma-
dera, combinadas de modo que, en conjunto, integran una uni-

ded destineds a ser transformeda en una lenzadera.-
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En virtud de la especial disposicidn y combinacidn de
dichee plezasg, la lanzadera obtenide reune todses las venta-
jas ilnherentes a las fabricadas con blogues de una sola pie-
za de madera quimicemente tratada, salvando, en caembio, los
graves inconvenientes antes apuntados, pues se consigue re-
ducir noteblemente el peso de la lanzadera,y disminuir sn -
costo. Ademés, ge puede regulasr a voluntad el centro de -
gravedad de la 1anzade;a, de modo que se equilibra durante
su trayectoris, edquiriendo cierta inclinacidn, debida a -
ung descompenseacién en el peso de las partes que integran
la lanzadera, lo cual es conveniente en ¢l tisaje de deater-
minedas cleses de fibras y permite eliminar la colocacién
de lastres, alojados en cavidades precticadas en la lanza-
dera, simplificando la conetrucecidén de ésta, eliminéndose
as{ una de las causas gue suelen producir la rotura de la

lenzadera -

En esencia, el bloque para la fabricacién de lsnzaderas,
compuesto de tres plezas, se caracteriza por estar estas dis~
puestes y combinadas de moﬁo, ghe las pertes laterales o ex-
teriores de 18 1anzadéra, estén oonstitufdas por sendas pie-~
zas de madera gquimicamente tratade, para que dichaes partes,
que son las sometidas a meyores roces, posean la Qureza ¥y
resistencia proples y caracterf{eticas de las lanzaderas ma-
clzes, o de una so0la pieza, ya oonocidas, intercalando en-
tre ambag partes latersles exteriores, ans pieza ceniral
de madera mucho més ligera y que no precisa sea mejorada por
tratamiento quimico, ensamblando y solidarizando las tres
piezas entre sf, por cualquier medio de ensamblaje conocido
y debidamente encoladss.-

Ia congtruccifn del blogue en la forms expuesta, permi-

te dejsr ya fdrmedo el vaciado, o espacio hueco preciso, -



gque debe ser ocupado por la canills de carga de lg lanzaderg.-
Dicho hueco ¢ cavidad central es delimitado, lasteralmen-
te, por les plezas exterlores de madera gquimicamente tratads,
85 cuyo espesor serd el minimo necesario, @ fin de que dicho -
hueco o espacio permita colocar una canills més llens, mien-
tras que la longitud de dicha cavidad 1s delimitan las dos
W pilezae que forman ls parte central, que al efectd estdn con-
venientemente distanciadas.entre si.-

90 Para une mejor comprensién del objeto, que en lfneas -
generales se ha descrito, en ¢l dibujo adjunto se ha repre-
sentado; a titulo de ejemplo pursmente 1llugstrstivo, una rea-
lizacifn préctica del bloque para la fabricacién de lanzade-
ras, compuesto de tres piezas.-

95 Dicho dibujo muestrae, visto en perspectiva, el conjunto

. del bloque formado de tres piezas, en el que se ha represen~
tado, en trazos punteados, la forme de la lanzadera, gue se
obtiene por transformacifn del blogue.-

Con ls ayuds de dicho dibujo, seguidamente se describen,

100 con todo detalle, las caracterfsticas esendisles del objeto
representado.—

El blogue para ls fabricacién de una lanzadera, estd -
constitufdo por dos piezss laterales o exteriores -1-1'-, -
cuya . altura y longitud son sensiblemente equivaléntes a las

105 de la lanzadera -I~ gque ha de extraerse del blogue, siendo
dichas partes de madera resistente y endurecida, por impreg-
nacifn o tratemiento quimico.-

El espesor de las piezag exterioree -1-1'- puede uo
ser el mismo, con objeto de que, con relacidn el eje longi~

110 tudinal de le lanzadera, unz parte de la mismz fenga mayor
densidad y peso, por ser mayor la cantidaed de madera quimi-

camente tratades que la integra, de donde resulta gue, 8l ser
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lanzada le lanzadera, se produce una desdompensacién de peso,
gue la oblige a inolinarsé hecie el lado de mayor peso, cal-
euléndoge la diferencia de espesor de una pieza con relacién
8 la latersl opuesta, para determinar el grado de inclinescidn
gue deba adoptar la lanzedera.-

Entre les piezas de madera gquimicamente tratads -1-1'-
y conveénlientemente ensambladaes y encoladas entre dichas par-
tes lsterales, se hallsn gituadas las piezes -2~ -2 -de made-
ra ligera, que forman el centro de la lanzeders.- Las testas
interiores de laes piezas -2-2'- esgtablecen, en el centro del
bloque, una cavidad -3-, de modo gue se evits el vaciado,-
que es neceserlo preecticar, cuando se parte de un blogue ma-
cizo.-

Se comprende que la clase de madera empleada para la
perte central, formada por las piezas -2-2’'~, ge seleccione-
ré entre las que, 2 una ligereze conveniente, unan las pro-
piedades que més ge complementen con las de la mederas endu-—
recida por imp:egnacién o tratamiento quimico, y gue necesa-
riamente debe constitulr las pertes- exteriores -1-1‘-, que
son las que precisan una mayor resistencia al desgaste y més
facilidad de deslizamiento.— |

La forma del ensambledo -4- es indeferente, pudiendo
adoptarse el ensamblado dentado 0 & cole de milano, u otro
adecuado, y encolendo convenientemente les superficies de
las partes ensambledes.-

Se sobreentiende que el espesor independiente, y el re-
lativo de las partes exteriores, podré ser scentuado, més
o menos, 8in que la variacién, en cuanto & proporciones, -
forma del ensamblado y clese de la medera normal de la pieza
central, modifique o gltere la esencila del objeto.—

El Wodelo de Utilidad por: #BLOQUE PARA LA FABRICACION
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DE TANZADERAS, FOEMADO DE TRES PIEZAB”, cuyo privilegio de ex-

plotacifbn para Espafia, sus Colonias y Protectorado, se solici-

ta por un periode de 20 saiios, deberé recaer sobre las particu-

leridedes, que se concretsn en las siguientes,
REIVINDICACIONES

18 ,-"BLOQUE PARA LA FABRICACION DE IANZADERAS,FORMADO DE TRES

PIEZAS” ceracterizado por el hecho de que egtd constituido por
dos piezas laterales o exteriores, cuya altura y longitud son
sensiblemente eguivalentes a las de la lanzedera que ha de oOb-
tenerse del bloque, giendo dichas partes exteriores de maders
resistente y endurecidq por tretamiento quimico,pudiendo tener
un espesor distinto entre sf,para gque una psrte de lanzaders -
adguiers mayor densidad y peso que la otra, a fin de obtener
une descompensaeibén que obligue a la lenzadera, una vez lanza-
da, @ inclinarse hacia el lado de mayor peso.-

28,-7"BLOQUE PARA LA FABRICACION DE LANZADERAS,FORMADC DE TRES
PIEZAS?,segin la 18 reivindicacién,caracterizado por el hecho
de gue entre las dos partes latereles del blogue,se haellan in-
terpuestas dos piezas de maders ligere,que forman la parte cen-
tral de la laenzsdera,estando dichas plezes distanciades entre
ef, & £fin de esteblecer una cavidad, en el centro del blogue,
que evita el veeciado gue es necesarlo precticer en la lanzede-
ra,cusndo se parte de un blogue macizo,estando unidas las par-

teg centrales y las laterzles o exteriores,por ensemblado ade-~

. ocuado y encolado conveniente de las superficles de las plezss,

gue una veg unides integran el blogue.-

%8,-”BLOQUE PARA Li FABRICACICN DE LANZADERAS,FORMADO DE TRES
PIEZAS”.Tal como se ha descrito y demostrado en el dibujo ad-
junte.

Conste de seis hojas foliades y mecanografiadss por una
gola carg.-

Barcelona @ 27 de Enero de 1956.
P.A. de Dn.
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