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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
MCDELOC DE UTILIDAD
en |
EsPARA
por VEINTE afios
~a. nombre de GRUNDY (TEDDINGTON) LIMITED Y STANLEY WILLTIAN
‘GRUNDY. enfidad briténica la 12 y el 22 de nacionalided
briténica, establecids la 1% en Somerset Works, Elmtree
Road, Teddington, Middlesex y el 22 en "Kenward", Wolsey
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Road, Rast Molesey, Surrey, embos en Inglaterra, por:
“UNA MANTEQUERA O RECIPIENTE SIMITAR®
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Bl presente invento se refiere a la fabri-

cacidn de mentequeras, lmtes, r ecipientes o bidones, especisli

nmente los destinados a contener leche y otras bebidas. La fq;ﬁ
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me usual de recipiente para lecho es de hoja de lata consis-
tiendo en un cilindro con una base sbovedada ¥y un cuello que
se estrecha, dentro del cual encaja el faldbn de la tapa, es~-
tando las partes unidas por soldadura y llevendo soldados
gunchos de refuerzo. Las operaciones necesarias de lavado

y esterilizacién prcvocan frecuentemente la oxidecién o el
deterioro de la.hoja de lata.

El aluminio o el =acero inoxidable son mterie-
les ideales pars su empleo en la fabricacidn de mantequeras,
‘perc los métodos normeles de reunidn presenten dificultades.

Bl objeto principal de este invento es el de
crear une construccidén y un método de hacer lecheras a par-
tir de sluminio o de acero inoxidable, incorporsndo los reci-
pientes resistencia adicional en lugares requeridos.,

La mantequers de acuerdo con este invento com-
prende uns base gque consisgste en un disco o place con una pes-
tafia que se levanta circunferencialmente, un cuerpo hucco
cuya exitremidad inferior se &apoya a tope sobre el borde su-
perior de lae pestafia, y una parte superior que tiene también
una pestafia circunferéncial un borde de la cuel se apoya so~
bre el extremo superior del cuerpo, siendo las pestafias més
gruesas que el cuerpo, pafa.constituir de este modo znunchos
engrosados para el refuerzo, estando unidos todos los bor-
des a tope por soldadurs o un proceso similar,

Es importante observar que, de scuerdo con el
invento, cuando se usa aleacién de sluminio, el necesario

tratemiento térmico, esencial pera comunicar la resistencia,
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ge la parte superior de cabeza haciza su extremidad hesta

puede hacerze antes de reunir las partes. El proceso de sol-
dadura eléctrica que emplea une zonaz de gas inerte protec-
tor de la llama puede reslizarse sin pérdide de resisten-
cia de menera que el tratamiento térmico mbsiguiente gue

seria costoso a causa del tamafio de los articulos, resul-

te innecasario,

El invento consiste también en un nuevo método
de hecer mantenueres de aleacidén de aluminio como lusgo
describimos. Pueden hacerse lag partes, incluyendo une che-
pe plana pare enrollemiento subsiguiente, y soldarse luego,
de manera gue se ahorra muacho esvacio en el transports.

Con €l fin de que pueda obtenerse une clara
comprensién del invento, heremos referencia zhora al dibujo

anejo en el cual se muestran dos formas preferidas del in-

vento,rcada une en alzsdo y en media seccidn.

Con referencia, primero, a la fig. 1, se mues-
tran une mantequera y su tapa, En esta construccidn, el
cuerzo 1 se hace de aluminio, acero inoxidable o similares,

en chapa enrollada a la forme cilindrica, soldéndose los

bordes & tope. La base consiste en una place circular o

disco 2 ligeremente abombado que tiene une pestafla 3 de
seceién en T. Heta pestafie puede asegurarse a le base por
soldadura, y consiste en un elemento vertical o cabeza 3a

que es més gruess cue la base y de un almse horizontal 3b,

uniéndose estas partes por supsrficie curvas, estrechéndo-

el grueso del cuerpo, engrosénaose, gin embargo, la parte
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inferior de la cabeza en su perte de abajo para formar una
cebeza 3c, proporcionando con ello una resistencia aparte
para el apoyo. Esta parte'inferior de la cabeza (es decir,

le parte que estd debajo de la base) tienec agujeros a su

través Yare facilltear el escurrido cuando le lechers se
lava en la forms usual.

h Ta perte superior consiste en una pestafia, un
sdl iente y una perte de cuello, formando esta Gltime le
boea,La,yarte superior'derpestaﬁa 4, que forma une piezs
de unién'entre el cuerpo 1 v el saliente 5, es més gruese
que el cuerpc y el ssliente, salvo rars las partes mergi-
neles superior e inferior 4a, 4a, que se estrechan al espe~
sor del cuerpo y del sallente, e gstando una parte superior
4b doblada hacie dentro en forma tronconénica al dngulo de
la parte 5 de saliente.y de cuello. A ssta parte superior
de pestafla se unen empufiadures de manejo adecuadas, MosS=
tréndose parte de una, 6,

Este aasliente lleva le parte de cuello 5a,
siendo ambos del gfueso del cuerpo y estando formados inte-
gralmente, y el cuello tiene en su borde superior un cordén
de refuefzo 7 vuelto haecia fuera a su alrededor. El salien-
te 5 en a1 borde inferior estéd soldado a la parte superior
doblada hecie dentro de diche pleza de unién 4, estando el
borde superior del cuerpo secldado a su borde inferior.

| La sqldadura puede hecerse desde dentro o
desde fusra‘o, alternativamente, desde deniro y desde fue~-
ra, no existiendo grietas ni fisuraes en este ultimo caso,

de nanera que pucde hacerse fédcilmente una limpieza per-

Le tapa es de aluminio, scero inoxidable o si

- 4 -
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mileres, hecha en une forme similar, consistiendo eﬁ unar %
parte cilindrica 8 con un borde inferior 8a doblado hacia .
dentro. El cilindro se estrecha desde la parte superior
¥ tiene también una pestafiz vuelta hacia dentro 8b para
aplicarse fécilmente y para dar wna accidn de cufia donde
enczja en el cuello de la mantequera. El borde inferior

éstd engrosado pars darle resistencia adicionsl., La pes-

tafia exterior 9 vuelta hacia abajo con un borde engrosado
1C estd soldada & la parte superior de la pieza 8, lo mis-
mo gue una placa circular 11..

La figura 2 mestre una forma elternativa del in-
vento que consiste en un recipiente o biddén gue puede uscr-

se para contener cerveza. En esta construccién, el cuerpo

cildndrico principal 1 estd recalcado o nervado para darle 7
resistencia (lo cual puede aplicarse también a la lechera %
de la fig., 1) y le parte inferior estd sustancisl mente

de acuerdo con la construccidn mostrads en las fig. 1,

con la placa 2, y la pestafia 3a, 3¢, La parte superior en
esta cors truccidn consiste en una pieza similar a la parte

inferior, con la perte superior abombads 21 con el cuello

de cargs y veciado 5la y ls pestefia 31, y las piezas 3la,

L

31lb y 3lec, La parte 3lc, no obstante, es més profunde que
la parte 38 y lleva partes embutidas y dobledas hacia den- %

tro 314, gque constituyen empufiaduras. }
' &
Se veréd que la parte inferior y la parte superior :

estén engrosadas y unidas gl cuerpo principal por solde-

dura, como se describid con referencia a la fig. 1. Una

e

capucha o miembro de tapa adecuado se prevé para el cuello

S e
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de salida 3lsa.

Afin cuando el presente invento se aplica en
particular g la fabricacién de mantequeras, 1atas,z~ecipien—
tes o bidones, fambiép es apliceble a cualgquier recipiente

5 gue normelmente reqﬁiéra dobleces de refusrzo adicionaies,
pestefias o partes perfiladas.

De 1o que antecede resultard evidente gue cuan-

do se fabricen las mangequeras o recipientes a partir de

aleacién de é1uminio, lo cual ce prefiere, las piezes indi-

10 viduales p@eden pref&bricarse, (a2 partir de secciones solda-
das cuando éea conveniente o necesario) y que el recipiente
puede formarse entonces soldando estaes partes por un proce-
so de soldadnra'eléctrica, protegiéndose en una zona de

gas inerte la llama y le superficie sometida a la llama,

15 Se comprueba cque las partes pusden tratarse al cdl or antes
de lag opgraciones de soldedura o voltaje, no requiriendo
ulterior tratemlento término el recipiente hecho de este
modo, ya queé el metal no pierde su dureza én medida impor-
tante por el.proceso dé soldadure. Asi es posible fabricar

20 las plezas, consistiendo el cuerpo simplemente en uns chapa,

¥y que estas piezas se reunan para formar una lechera u otro
recipiente en oualqzier lugar en que pueda hacerse la Sol-
dadura eléctricea. |
Esta solicitud, que corresponde a la presgentadsa
25 en Gran Bretafia el 23 de Julio de 1.954, bajo el ndmero
21572/54, se acoke & loa beneficlos del articulo 51 del vi-
gente Estatuto-Ley sobre Propledad Incustrial.

.
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Los puntos que como caracteristica de novedad
Se presentan para que sean objeto de este llodelo de Utili-
dad en Espalia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12,- Une mantequera o recipiente similer, que
comprende uns base consistente en un disco o placa con una
pestafia cireunferenciasl vertical, un cuerpo husco cuya ex;
tremidad inferior se apoya contra el borde superior ce la
pestaiia, y una parte superior que tiene también una pestaiia
circunferencial, uh borde de la cusl se apoya & tope éontra
la extremidad superior del cuerpo, siendo las pestafies més
gruesas que el ocuerpo, para constituir de cste modo zunchos
engrosedos para refuerzo, estandc unidos todos los bordes
a tope por goldadura o proceso similar,

22 ,- Una mantequers o recipiente similer, que
comprende un cuerpo principal, une base con une pestafia le~
vanteda, ¥y una parte superior que consiste en un saliente v
una parte de cuello y un zmnohb o paotafia engrosade pare
unir dicho seliente y dicha parte de cuello al cuerpo prin~
cipal, y en la cual dichas partes son de acero inoxideble
0 dé aleacidén de aluminio, y estdn soldacas a tope entre si
pafa formar un recipiente huzco integral con una superficie

interior lisa e ininterrumpida.
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32 ,~ Una mantequera o recipiente segin se reéeivindica
en los puntos 1 & 2, en la cusl la base tiene una pestaiia
gue se extiende hacla arribve y hacie abajo, y el disco 0
plzecs estd ligeramente abombado con respecto a la pestefia
que sobresale hacia arriba,.

4¢ .~ Una mantequera o reciplente seglin se reivindica
en cuaslquiera de los puntos anteriores, en la cual la par-
te superior comprende un sgliente tronco-cédnico desde el
cugl se levente uns parte de cuello cilindrico, y la pes-
tafis o zuncho de unidn tiene uns parte superior que esté
doblzda hacia dentro para conformerse al éhgnlo del sa~
liente al cual estd soldade a tope,

5% .~ Una mantequera o reciplente segiin se reivindica
en los puntos 2 a 4,ﬁenvla cual el guncho de unidn v la
pestafia de la base son més gruesos que el cuerpo principsl
y el séliente vy la parte de cuello,

62 .~ Una mantequera o recipiente seglin se reivindica
en el punto 1, en el cual la parte superior comprende un
disco o-placa supsrior con una pestafia engrosada que se

extiende hecia arriba y hacia abajo, apoydndose a tope la

parte superior del recipiente contra el borde de la parte de

pvestafia que se extiende hacis abajo a la cual estd soldada.
7¢.~ Una mantequera o recipiente segzin se reivindica
en ei punto 6, en el cuai la base tiene tambi-€n un disco
o placa inferior con su pestafia engrosada extendiéncose
hucia arriba y hacia ébajo, e stando ambag placas abombadas

hecie fuera, y la pestafia que se extisnde hacia arrive de

e T i T S




la parte superior formada con partes huncdides y dobladas

FEC T

gue constituven empufiaduras.

8e,- Una mantequera o recipiente, s eglin se
reivindice en cuslquiersa de los puntos anteriores, y en

la cuwl las partes son de aleacidn de aluminio, caracteri-

zada porcue dichas partes se tratan por separado al cdlor

antes de soldarlas.

9¢,~ Una mahtequer& 0 recipiente que comprende

unz placa de base que tiene una pestafia que se levanta

circunferencial y vuelta hacia abajo, una perte superior

que tilene también una pestefia circunferencisl que se levan-

ta y vuelte hacia absjo, y una chape para recibir la forma

R

de parte de cuerpo principal, estan do hechas ﬁedas estas
partes de aleacién de eluminio y tratades al calor despuds
de la formacién y unides subsiguientemente por soldadura
en un gas inerte protector.

10¢,.- Una mante@uera o0 recipiente segin se
reivindica en el punto 9, en los cusles la perte superior
comprende un zuncho o pestafiz, un sdl lente superior incli-
ngdo ¥y une parte de cuello teniendo el zuncho una parte

guperior vuelte Macia dentro que se conforma a2 la pendien—

te de la parte de saliente.

#
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lle .~ Una mantequera o recipiente segiin se

TR

reivindica en cuélquiera de los puntos 1 a 5, gue compren-
@e une perte cilindrica con un margen inferior doblado
hacia dentro y una pestafia exterior doblada hacia abajo

y une placa de cierre circular soldada & la extremidad

-~ -




superior de la parte ciiindrica.

12¢.- Une mentequera o recipiente similar,

:Tal_y como s e ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y pera los fines que se hen especificado.

Esta Memoria conste de diez hojas escritas &

méquina por una sola cers.

- 10 -
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Bscala varisble
WUNDY (TEDDINGELON) LIMITED y STANLEY WILLIAM GRUNDY. L/11
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Escala variabnle ,
(TEDDINGTONY, meﬁy STANLEY WILLIAN GRUNDY.
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