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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a 

l a  s o l ic i tu d  de
un MODELO DI UTILIDAD p o r VEINTE AÑOS en ESPAÑA

a fa v o r de
Don MARIOS BERGHGRACHT, dom iciliado  en GAND (B é lg ica ), 
P o r e l s t r a a t  -71 ,

p o r
« ENVASE DI UNA SOIA PIEZA DE ESTRUCTURA ESTANCA, ESPECIAL­

MENTE PARA LIQUIDOS Y MATERIAS PULVERULENTAS "

(Con p r io r id a d  de l a  p a te n te  b e lg a  n * . 534*852, 
de 13 enero  1955)
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Se conocen envases especia lm en te  d es tin ad o s  a l  acond ic io ­

nam iento de m a te ria s  l iq u id a s  o p u lv e ru le n ta s ,
I s to s  envases t ie n e n  formas d iv e rs a s :  son c i l i n d r i c o s ,  tro n  

cocón icos, cuadrados, re c ta n g u la re s , e tc»  J£n g e n e ra l, e s to s  
envases son r íg id o s  y e s tá n  re a liz a d o s  en m e ta l, v id r io ,  ma­
t e r i a  p l á s t i c a  o c a r tó n .

E stos envases conocidos p re se n ta n  d iv e rso s  in co n v en ien te s , 
e n tre  lo s  cua les conviene c i t a r  más esp ec ia lm en te ;

1 - Su fa b r ic a c ió n  es d isc o n tin u a ; se e fe c tú a  en v a r ia s  f a ­
ses  y n e c e s ita  p rocesos de em butido, estam pado, p a ra fin a d o , 
e t c ,  lo  que no perm ite  una p ro d u c tiv id ad  muy grande y aumenta 
considerablem ente e l  p re c io  de c o s te .

2- Para o b tener l a  e s tan q u id ad , en e l  caso de empleo de 
m a te ria le s  t a l e s  como e l  c a r tó n , se procede a l  p a ra fin ad o  del 
envase term inado; ahora b ie n , l a  p a ra f in a  funde a tem peratu ra  
re la tiv am e n te  b a ja , lo  que impide p ro ced er a l a  e s t e r i l i z a ­
ción  d e l p roducto  a em balar, una vez que e s te  ú ltim o  e s tá  den­
t r o  d e l envase .

*  963- Los envases de e s te  tipo^componen de v a r ia s  p ie z a s ;  
cuerpo, fondo, c u b ie r ta , o s i  se fa b r ic a n  en una so la  p ie z a , 
t a l e s  como l a s  b o l s i t a s ,  no t ie n e n  base que l e s  p erm ita  p e r­
manecer en p i e .

4 - E sto s envases r íg id o s  son en treg ad o s montados a lo s  
u su a rio s  e in c lu so  v ac ío s  ocupan un g ran  volumen, de lo  que 
se d eriv a  una p é rd id a  de espac io  y e levados g a s to s  de t r a n s ­
p o r te .

La p re se n te  invención e lim in a  e s to s  in co n v en ien te s  y t i e ­
ne por o b je to  un envasé absolutam ente e s ta n c o , re a liz a d o  me­
cánicam ente, en forma co n tin u a , en una so la  p ie z a ;  además 
e s te  envase se en tre g a  a lo s  u su a r io s  en p la n o , pudiendo d es­
p le g a rse  f á c i l  y autom áticam ente en e l  momento de su acondi-
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cionam ien to . Su estan q u id ad  se o b tien e  po r l a  n a tu ra le z a  d e l 
m a te r ia l  u t i l i z a d o ,  cuya c o n s ti tu c ió n  y com posición perm iten  
e s t e r i l i z a r  lo s  p ro d uc to s envasados, den tro  d e l envase , e s ta n ­
do igualm ente asegurada l a  estan q u id ad  m ediante e l  p re c in ta ­
do en c a l ie n te  de to d as  l a s  c o s tu ra s .

1.a fa b r ic a c ió n  m ecánica en forma co n tin u a , perm ite  aumen­
t a r  la  p ro d u c tiv id ad  en gran  medida y re d u c ir  e l  p re c io  de 
c o s to . La p o s ib i l id a d  de e n tre g a r  envases en p lano  perm ite  
una ganancia de espac io  p a ra  e l  tra n s p o r te  y e l  a lm acenaje .
El c ie r r e  absolutam ente estanco  del envase l le n o  se e fec tú a  
fác ilm en te  por p rec in tad o  en' c a l ie n te  y no n e c e s i ta  ningún 
d is p o s it iv o  de c ie r r e  e s p e c ia l ,  t a l e s  como; ta p o n e s , g rap as , 
e t c .

Debido a su foirma e s p e c ia l ,  e l  envase es r íg id o  y posee 
una base e s ta b le  que le  perm ite  a d q u ir i r  y con serv ar una po­
s ic ió n  derecha , aunque e s tá  re a liz a d o  con una m a te ria  f l e x i ­
b le .

Las l ín e a s  de re c a lc a d o , razonablem ente d is p u e s ta s , dan 
a l  envase terminado una r ig id e z  n o ta b le , Además, e s ta s  l ín e a s  
de reca lcad o  dan a l  envase un aspecto  o r ig in a l  y a t r a c t iv o .

i n  p r in c ip io  e l  envase que o o n s titu y e  e l  o b je to  de l a  p r e ­
sen te  invención , se r e a l i z a  a p a r t i r  de un m a te r ia l  s e n c i l lo  
o com plejo, impregnado o re c u b ie r to  de o tro  modo con una l a ­
ca te rm o p lá s tic a  p re c in ta b le  en c a l i e n te ,  po r ejem plo una o 
v a r ia s  h o ja s  de pape l laminado conjuntam ente»

La fa b r ic a c ió n  se e fe c tú a  de forma co n tin u a  a p a r t i r  de 
dicho m a te r ia l  d esen ro llad o  de una bob in a . La banda se d es­
e n ro l la  continuam ente y unos d is p o s i t iv o s  ap ro p iad o s , por 
ejemplo c l l í n i f  0 8 ,  r e a l iz a n  en e l m a te r ia l  l ín e a s  de r e c a l ­
cado, ta n to  lo n g itu d in a le s  como t r a n s v e r s a le s  y o b lic u a s , a l
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mismo tiempo que l a  máquina c o r ta  l a  p ie z a  que s irv e  p ara  
form ar e l  envase» Dicha p ie z a , siguiendo ®u re c o r r id o  en 
l a  m áquina, se r e p l ie g a  sobre s í  misma de manera que forma 
l a s  s u p e r f ic ie s  l a t e r a l e s  del envase , m ien tra s  que un d i s ­
p o s i t iv o  ap rop iado , por ejemplo una v a r i l l a  (d o ig t)  forma 
lo s  p lie g u e s  d e l fondo. Los bordes l a t e r a l e s  del envase se 
p re c in ta n  en c a l ie n te ,  p referen tem en te  po r medio de un c i ­
l in d r o ,  después de lo  cual e l  envase term inado abandona la
máquina.

fin lo s  d ib u jo s  anejos se ha rep resen tad o  de forma esque­
m ática , a t í t u l o  de ejemplo no l im i ta t iv o ,  una forma de r e a ­
l iz a c ió n  del o b je to  de la  p re sen te  in v en c ió n .

La f ig  1 m uestra , en p la n ta , una p ie z a  co rtad a  y p ro v is ­
ta  de l a s  l ín e a s  de reca lcad o  n e c e s a r ia s .

La f i g .  2 m u estra , en p e rs p e c t iv a , l a  p ie z a  en curso de
re p le g ad o .

La f ig *  3 m uestra , en p e rs p e c tiv a , un envase term inado .
La banda d e l m a te r ia l ,  s e n c i l lo  o com plejo , de que e s té  

c o n s ti tu id o  e l  envase o b je to  de l a  p re se n te  in v en c ió n , se 
desp laza  en la  máquina e lab o rad o ra  en e l  se n tid o  de l a  f l e ­
cha A ( f i g .  1 ) .  Uno o v a r io s  c i l in d r o s  p ro v is to s  de cuch i-

lal í o s  o cu a lq u ie r o tro  d is p o s it iv o  ap rop iado , c o r ta  desban­
da tro z o s  1 que t ie n e n  l a  forma ap ro p iad a , po r ejem plo, l a  
re p re se n tad a  en l a  f i g ,  1 . La p ie z a  re p re se n ta d a  es  de f o r ­
ma g en era l re c ta n g u la r , correspondiendo l a  lo n g itu d  de d i ­
cho rec tán g u lo  a dos veces l a  a l tu r a  d e l envase a f a b r ic a r ,  
más l a  anchura del fondo; la  anchura de l a  p ie z a  es ig u a l 
a l a  anchura del envase a f a b r i c a r .  En e l  ejem plo i l u s t r a ­
do, l a s  esqu inas d e l re c tán g u lo  que c o n s titu y e  l a  p ie z a  han 
sid o  co rtad as  sigu iendo  lo s  bordes 2; La f in a l id a d  p a r t i c u ­
l a r  de e s to s  c o r te s  se e x p lic a rá  más a d e la n te . Al mismo
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tiempo que e l  co rte  de l a  p ie z a  1 , o b ien  en o tro  momento 
apropiado» se marcan en d icha p ie z a  l a s  l ín e a s  de re c a lc a ­
do* E specialm ente dos l in e a s  de re ca lcad o  3 y 4 , d isp u es­
t a s  p a ra le lam en te  a l a  lo n g itu d  de l a  p ie z a  y p a r a le la s  en­
t r e  e l l a s *  Una te r c e r a  l ín e a  de reca lcad o  5 se e fe c tú a  en 
l a  p ie z a , perpendicu larm ente a l a s  a n te r io r e s ,  exactam ente 
en e l  cen tro  de l a  p ie z a ;  e s ta  l ín e a  de reca lcad o  e s té  f l a n ­
queada por cada lado  po r una l ín e a  de re c a lc a d o , 6 y 7, p a ra ­
l e l a s -  La d is ta n c ia  e n tre  l a s  l ín e a s  de re ca lcad o  ó y 7 de­
term ina la  anchura d e l fondo del envase a r e a l i z a r  y l a  d i s ­
ta n c ia  e n tre  l a s  l ín e a s  6 ó 7 y l a  extrem idad co rresp o n d ien ­
te  de l a  p ie z a , determ ina l a  a l tu r a  del envase*

La s u p e r f ic ie  comprendida en tre  l a s  l ín e a s  de reca lcad o  
3 , 6 , 4 , 7 c o n s titu y e  e l  d iseño del fondo d e l envase .

Se cada una de l a s  esqu inas de e s ta  s u p e r f ic ie ,  sea pues 
de l a  in te rs e c c ió n  de l a s  l in e a s  de reca lcad o  3 y 6, 3 y 7 ^ y p ,  
4 y 7 , p a r te n  respec tivam en te  l a s  l ín e a s  de reca lcad o  o b l i ­
cuas 8 . 9 , 10, 11, d ir ig ié n d o se  h a c ia  l a  l ín e a  de reca lcad o  
media 5 y h ac ia  e l  e x te r io r  de l a  p ieza*  E s ta s  l in e a s  de 
reca lcad o  o b lic u a s  se cruzan sobre l a  l in e a  media 5 , dos a 
dos, e s  d e c i r ,  l a  9 cruza a l a  10 y l a  8 a l a  11; e l  punto 
en que e s ta s  l in e a s  o b licu as  se encuen tran  con l a  l ín e a  me­
d ia , e s tá  s itu ad o  a una d is ta n c ia  14 d e l borde de l a  p ie z a , 
que corresponde a l a  anchura de l a  zona de p re c in ta d o  d e l 
en v ase .

a sÍ r e a l iz a d a ,  la  p ie z a  1, sigu iendo  su re c o rr id o  ©n la  
máquina e la b o rad o ra , se re p lie g a  sobre s i  misma de l a  mane­
r a  in d icada  en p e rs p e c tiv a  en l a  f ig *  2» Una m itad de l a  
p ie z a  es  doblada a lred ed o r de l a  l in e a  de reca lcad o  6 , p l e ­
gándole l a  o tra  m itad de l a  p ie z a  a lre d e d o r de l a  l ín e a  de



reca lcad o  7, de manera que l a s  dos p a r te s  12 y 15 sean a t r a í ­
das una co n tra  l a  o t r a .  Una v a r i l l a  (d o ig t)  o cu a lq u ie r  o tro  
d isp o s it iv o  d e l mismo t ip o  y aprop iado , r e p l ie g a  l a  zona com­
prend ida e n tre  l a s  l ín e a s  de reca lcad o  6 y 7 h a c ia  e l  i n t e ­
r i o r  d e l envase , formahdo l a  l ín e a  de reca lcad o  5 e l  fondo
del f u e l le  a s í  re a liz a d o  (ver f i g .  2 ) ,

La p iez a  b ien  rep leg ad a  en p lan o , con la s  dos ca ras  12 
y 13 una co n tra  la  o t r a  y e l f u e l le  c o n s ti tu id o  por l a s  ban­
das comprendidas e n tre  l a s  l ín e a s  de reca lcad o  6, 5 y 7, b ien  
rep legado  h ac ia  e l  i n t e r i o r ,  lo s  bordes l a t e r a l e s  de l a  p i e ­
za se p re c in ta n  en c a l i e n te ,  p re fe ren tem en te  por medio de c i ­
l in d ro s  o de ru e d e c i l la s  c a le n ta d o ra s . E l p rec in tad o  se e fe c ­
tú a  sobre e l  borde, a s í  como se re p re s e n ta  en l a  f ig u ra  3 , 
que señ a la  claram ente l a s  bandas de p re c in ta d o  14 , que siguen 
e l  borde de l a  p ie z a  y no se in terrum pen más que en e l  lu g a r 
de l a  boca d e l en v a se .

E l envase a s i  fa b r icad o  abandona l a  máquina e lab o rad o ra  
y e s tá  l i s t o  p a ra  se r  en tregado  a l  u s u a r io .

In troduciendo  l a  m a te ria  a envasar en e l  envase p o r l a  
boca no p re c in ta d a , l a s  p ared es 12 y 13 se separan , lo  que 
abre e l  f u e l le  p ra c tic a d o  en e l  fondo.

Las l ín e a s  de reca lcad o  o b lic u a s  f a c i l i t a n  e s te  d esp laz a ­
miento que se ob tien e  autom áticam ente.

Las l ín e a s  de re ca lcad o  4 y 3 co n tribuyen  a l  re tesam ien ­
to  de l a s  s u p e r f ic ie s  del envase que adqu ieren  una gran  r i ­
g idez y g ra c ia s  a su fondo b ien  desplegado posee una base 
e s ta b le  que le  p e rm ite  a d q u ir ir  y conservar una p o s ic ió n  
de p ie ,

31 la  p ie z a  1 ha sido p ro v is ta  de c o r te s  sigu iendo  la s  
l in e a s  2 ( f i g .  1 y 2 ) , e l envase term inado ten d ré  l a  forma
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re p re se n tad a  en l a  f i g .  3 . E s ta  forma a tra y e n te  y o r ig in a l  
p roporciona d iv e rs a s  v e n ta ja s , e n tre  l a s  c u a le s  e s  necesa­
r i o  c i t a r  un aumento de re te sa m ie n to , po r e l  hecho de l a  
acción  o b licu a  de l a s  bandas de p re c in ta d o  14 que cruzan 
l a s  l in e a s  de reca lcad o  5 y 4j un es trech am ien to  de l a  bo­
c a , lo  que f a c i l i t a  e l  p rec in tad o  después del lle n a d o , f a ­
c i l i ta n d o  e s ta  forma e s p e c ia l  l a  s a l id a  fu e ra  d e l envase 
d e l p roducto  que en é l  e s tá  acond ic ionado .

11 envase o b je to  de l a  p re se n te  invención  e s  ab so lu ta ­
mente e s tan c o , por una p a r te ,  g ra c ia s  a l  m a te r ia l  f le x ib le  
y estanco  de que e s tá  c o n s t i tu id o , y p o r o t r a  p a r t e ,  po r 
su e s t ru c tu ra  que no p re s e n ta  más que e l  mínimo de c o s tu ra s  
que e s té n , además, p re c in ta d a s  en c a l i e n te .

La r ig id e z  se o b tien e  p o r e l  empleo de un m a te r ia l  r e l a ­
tivam ente f l e x ib le ,  p ero  p ro v is to  de l in e a s  de re c a lc a d o .
La e s ta b i l id a d  se o b tien e  por un fondo p o lig o n a l que cons­
t i tu y e  una base p e rp e n d ic u la r  a l  e je  d e l en v ase . 11 enva­
se es en tregado  a lo s  u su a rio s  en p la n o , estan d o  e l  fondo 
rep legado  h a c ia  e l  i n t e r i o r ;  de e s ta  manera lo s  g as to s  de 
t r a n s o o r te  y de alm acenaje se reducen a l  mínimo#

F inalm en te , e l  envase se r e a l i z a  en una so la  p ie z a  y 
no n e c e s i ta ,  n i  para  su fa b r ic a c ió n ^  n i  p a ra  su empleo, n i 
p a ra  su c ie r r e  e s tan c o , ningún d is p o s i t iv o  o ac ce so rio  e s ­
p e c ia l  .

N O T A
En resum en; E l Modelo de U til id a d  que se s o l i c i t a ,  r e ­

cae ré  sobre l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s ;
1 ) . -  Envase de una so la  p ie z a  de e s t r u c tu r a  e s ta n c a ,e s ­

pecia lm ente  p a ra  l íq u id o s  y m a te ria s  p u lv e ru le n ta s , ca rac ­
te r iz a d o  porque a fe c ta  l a  forma de una b o ls a , s in  f u e l l e ,
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p re c in ta d a  en c a l ie n te  la te ra lm e n te  y p r o v is ta  además de un 
fondo p o lig o n a l s in  c o s tu ra , estando  p ro v is to  dicho fondo 
de l ín e a s  de reca lcad o  que perm iten  su d esp lieg u e  au tom áti­
co en e l  momento del acondic ionam ien to ; y estan d o  además 
l a s  c a ra s  d e l envase p r o v is ta s  de un p re c in ta d o  l a t e r a l  y 
de l ín e a s  de reca lcad o  d isp u e s ta s  perpend icu larm ente  a l  fo n ­
do y d e s tin a d a s  a c o n tr ib u i r  a l a  form ación y a l  re tesam ien ­
to  del envase#

2 )  Envase, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  
norque se r e a l i z a  p re fe ren tem en te  con un m a te r ia l  compuesto 
de t r e s  h o ja s , de l a s  c u a le s  l a s  dos e x te r io r e s  se laminan 
sobre una ho ja  media humedecida en un baño lle n o  de m ate rias  
endurecedoras, o con un m a te r ia l  s e n c i l lo  o cpm plejo, im­
pregnado o re v u b ie r to  de o t r a  form a, t o t a l  o p a rc ia lm e n te ,
de la c a  te rm o p lé s tica *

3 )  . -  E nvase, según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca­
ra c te r iz a d o  porque se r e a l i z a  mecánicamente de forma c o n t i ­
nua, p a rtie n d o  de una banda de m a te ria  su m in is trad a  a p a r ­
t i r  de una bobina, banda que se c o r ta  en tro z o s , estando  d i ­
chos tro z o s  p ro v is to s  de dos l ín e a s  de reca lcad o  p a r a le la s  
e n tre  e l l a s  y a l  c o r te ;  de t r e s  l ín e a s  de re ca lcad o  p a r a le ­
l a s  e n tre  e l l a s  y p e rp e n d ic u la re s  a l a s  a n te r io r e s ,  d isp u es­
ta s  a ig u a l d is ta n c ia  una de l a  o t r a  en e l  cen tro  de l a  p ie ­
za; de l in e a s  de reca lcad o  o b licu as  r e a l iz a d a s  e n tre  l a s  
l ín e a s  de reca lcad o  d isp u e s ta s  en e l  c e n tro , reun iéndose e s ­
t a s  l ín e a s  de reca lcad o  o b licu as  sobre l a  l in e a  c e n t r a l  p a r ­
tien d o  de l a  in te rs e c c ió n  de l a s  l ín e a s  de reca lcad o  p a r a le ­
l a s  a lo s  c o r te s  y de l a s  l ín e a s  de reca lcad o  e x te r io re s  d e l
grupo de t r e s  l in e a s  de reca lcad o  t r a n s v e r s a le s ;  c o n s ti tu y e n ­
do l a  s u p e r f ic ie  comprendida e n tre  l a s  l ín e a s  de reca lcad o
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p a ra le la »  a lo a  c o r te s  y a l a s  l ín e a s  de re c a lc a d o  e x te r io ­
r e s  t r a n s v e r s a le s ,  e l  fondo d e l envase»

4 )  Envase, según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca ­
ra c te r iz a d o  porque , por un c o rte  ra zo n ab le  de l a  p ie z a  a 
p a r t i r  de la  cual e s té  c o n s t i tu id o , a f e c ta  l a  forma de una 
b o lsa  s in  f u e l l e ,  cuyos bordes l a t e r a l e s ,  p re c in ta d o s  en ca­
l l e n t e  no son p a r a le lo s ,  po r lo  menos en l a  p a r te  su p e rio r 
del envase .

5 )  . -  E nvase, según l a  re iv in d ic a c ió n  4 , c a ra c te r iz a d o  
porque l a  p ie z a  a p a r t i r  de l a  cu a l e s tá  c o n s t i tu id o , se 
c o r ta  sigu iendo unas l ín e a s  o b lic u a s , d isp u e s ta s  s im é tr ic a ­
mente a cada lado  de l a s  l ín e a s  de reca lcad o  t r a n s v e r s a le s <

6 )  . -  Se r e iv in d ic a ,  p o r ú ltim o , como o b je to  sobre e l  
que ha de re c a e r  e l  Modelo de U til id a d  que Be s o l i c i t a :
“ENVASE DE UNA SOLA PIEZA DE ESTRUCTURA ESTANCA, ESPECIALA 
MENTI PARA LIQUIDOS Y MATERIAS PULVERULENTAS"*

Todo conforme queda d e s c r i to  en l a  p re se n te  memoria,que 
consta  de nueve p ág in as e s c r i t a s  a máquina y d ib u jo s  ad ju n to s .

M adrid, 11 enero  de 1956
ALFONSO UNORIA



Don fíaii*iu s  Bergbgrac&t
hoja única^
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