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Fl modelo de utilided se refiere a un dispositivo que,

en la fabricecidén de tubos de manguito de hormigdn, preferente-

mente con srmadursa pretenssdea, en un molde de vaciedo, consis—
tente en un molde exterior ensanchable y en un molde interior i

principalmente rigido, con un forro diletable por medio de pre-

g#ién, que sirve pare la compresidén del hormigén, crea en los
extremos de los tubos superficies ajustadas entre si para el
acoplamiento de reunidn de los tubos.

En el acoplamiento de tubos de manguito de hormigén
por enchufe de uno de los extremos (del extremo en punte) de
un tubo en el otro extremo (extremo de manguito) del otro tu-
bo que estéd constituido como manguito de acoplemiento, es im-
portante cuidar que en los lugares de unidén se consiga una su~

ficiente estanqueidad. Tales tubos se han utilizado hasta sho-

. e generalmente en conducciones de tuberias sin sobrepresién

5 interna, en lo que la estangueidad podie obtenerse por la in-
clusién de mortero de cemento o andlogos entre los extremos de
los tubos. Por la creacidn de tubos de hormigbn con armadure
pretensada fabricados en moldes ensanchables, sin embargo, se
ha hecho posible constituir conduceciones de tuberias de tubos
de hormigén para sobrepresiones relativamente altas, por ejem~

plo, del orden de magnitud de 25 -~ 30 atmbsferas de sobrepre-

8idén o més, en que una de estas juntas simples de los lugeres

de unién ya no es suficiente. La disposicién de empaqueteduras
de junte hermética, por ejemplo, de goma en los lugeres de

lunidn entre los tubos tampocco ha conducido al resultado desea—
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do, porque 1os extremos de los tubos al moldear en moldes de
veclasdo ensenchables han mostrado frecuentemente superficies
no planas y desviaciones de didmetro demassiado grendes, por 1o

gue no ers posible alcenzar siempre una junta del t0do segurea

en los lugares de unidn de los tubos. Por esta causa, en lugar
de ello se constituyeron los tubos de hormigdén con armedura i
Pretensada, rectos en embos extremos y se les acoplaba entre sﬂ
‘oo auxilio de manguitos de acoplamiento sueltos que se corriaq
gobre los extremos & tope de los tubos. Esto, sin embargo, ha
exigido en la coloocacidén y acoplamiento verdadero de los tubos
conasiderablemente més trabajo que el gue se necesita en la
colocacién y en'el acoplamiento de tubos de manguito.

El objeto del modelo de utilldad consiste en crear parg
los moldes de vaclado con molde exterior ensancheble para la
fabricacidén de tubos de manguito de hormigén preferentemente
pero no ineludiblemente con armadure pretensada, medios auxi-
liares de tal constitucidn que, al acopler los tubos entre si,
puede alcanzarse fécll y seguremente una junta hermética sufi-
cliente en los lugares de unién, y esto tambidn en casos tales
dohde las tuberiass han de ser utilizadés para el transporte de
li{guidos e considerable sobrepresién. Este objeto se ha alcan—
zedo con un dispositivo de la clase mencionada que estéd carac-
terizade porque el molde extensible exterior, en sgquel extremo
en el que ha de ser moldeado ¢l extremo en punte de los tubos,
termina dentro del extremo préximo del molde interno, porgue
estéd sujeto desmontablemente un anillo fijo sobre el extremo
mencionado del molde exterlor, en lo que el mismo circunda & la
mencionede perte terminel del molde interno y con su superficie

interior forma une superficie moldeadora ineléstica, para el
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hormigén, y porque en el extremo opuesto del molde interno es- |
t4 dispuesto un molde de rodete que esté provisto de un forro
extensible por presién de liquido, cuyo didmetro es meyor que |
el forro del molde interno y que esté separado de este ultimo.

Por la utilizecidén del arriba mencionado anillo fijo

con la superficie ineléstice de moldeo obtienen los extremos
en punta de los tubos fabricédos une superficie exterior pla-
na y fijemente comprimida de forma exactamente redonda circu-
ler y didmetro exacto deniro de tolerancias muy reducides.
Por el molde de rodete obtiene edemés la superficie interior
del manguito de tubo una unidormided ¥y precisién de medida me-i
joredas. Estae dos caracteristicas constructivas del disposi-
tivo contribuyen & gue, en el acoplamiento de los tubos termi-
nados entre sf con utilizacidén de empaquetaduras de gome como
medio de junte estancs entre las mencionades superficies, vueld
tas una hecie otra, exteriores e interiores, se ha gerantiza-
do la requeride ocepacidad de estangueidad.

Pare le explicacién més detallede del modelo de utili-

dad se describird sobre una forma de ejecucién en lo que siguef
el mismo con referencis al dibuJo que representa un molde de l
vacledo colocado verticalmente, en el que egquel extremo, en el%
que han de moldearse los extremos en punte de los tubos, estd ’
vuelto hacle arribe. Nos muegtran:

Ie fig. 1, en seccién longitudinel, una composicibn ;
del molde de vacisado,

Le fig. 2 un molde exterior en viste lateral.

Le fig., 3 una vista frontel del molde exterior visto
desde la derecha en la fig. 2.

La fig. 4 a mayor escala, un anillo ineléstico coloca-
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do en el extremo superior del molde exterior, en viste frontal,

La fig. 5 una geccidn axil segun la linea V-V en la
fig. 4, ¥

La fig. 6 una seccidn axil de un molde de rodete, asi
como pertes de un molde interior y un molde exterior en el ex-
tremo inferior del mismo.

El dispositivo segin el modelo de utilidad consiste en
un molde interno 1 cilindrico y en un molde externo 2 cilin-
drico que circunda amuél, los que son erigibles verticalmente|
Yy en un molde de rodete 3 previsto entre sus extremos inferio-
res. ‘

E1l molde interno 1 esté compuesto de un nficleo princi-
pelmente rigido, que consiste en un tubo continuo 4 por toda
la longitud de los moldes (correspondiehdo a una longitud com-
plete de tubo de hormigén), y en un forro extensible, que cir-
eunde aquel tubo, en la forme de una envuelta de goma 5. El
tubo 4 estéd previsto, en ambos extremoa, de discos terminales
6 anulsres, soldados fijamente, y le envuelta de goma 5 estd
sujeta con sus extremos en estos discos terminales, y esto
porque sus cantos terminales que estén constitufdos con rode-
tes 7, estén introducidos en ranuras periféricas en el contor-
no de los discos termineles. El tubo 4 eaté provisto, cerca de
los extremos, de dos orificlos roscados para el empalme de tu-
berias 8 y 9 que hacen posible, entre el tubo y la envuelta de
gome para le dilatacidén de esta ¥ltima, el suministro del me-

dio de presién preferentemente agua a presién.

El molde exterior 2 esté formado por dos mitades de
chapa que estén reunidas mediante bridas longitudinales 10 y

uniones 11 elésticas de perno que estén dispuestas, a distan-
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cia adecuada entre si, en las bridas. El molde exterior 2 es- !

t4 provisto de anillos termineles 12 y 13 soldados encima, y
sobre el anillo terminal 13, en el extremo cilindrico més es-
trecho del molde estd superpuesto ademés desmontablemente un
anillo fijo 14 (figs. 4 ¥y 5), que estd compuesto de dos mitades
unides entre =i mediante pernos l4. El molde exterior 2 expen-
sible, formado de las dos mitades de molde, termina por debajo;
del exitremo superior del molde interior 1, y el anillo 14 for-
me une prolongzacidn radislmente ineldstica del molde exterior
pars cirfunder la parte superior terminal del molde interior.
El anillo 14 se aplica contra el anillo terminal 13 del molde
exterior 2 con interposicién de una empaguetadura de gome 16
y no impide la expanaibén radiel del molde exterior 2.

El molde de rodete 3 consiste en un ndcleo 17 rigido
¥y en un forro dilateble situedo fuere de este nicleo, en le
figura de una envuelta de goma 18 de constitucidn endloge e la
envuelta de gome 5 del molde interior 1. Le envuelta de goma
18, esté sujetz sobre el nicleo 17, como en el molde interior.
El molde de rodete (fig. 6) posee une superficie circunferen—
cial cbnica que sirve de asiento centrador para el apoyo del
molde exterior 2. Todo el molde de rodete descansa sobre unae
place de fundeamento 19. Sobre éste también esté previsto un
anillo de cilindro 20 que forme un apoyo para el molde inte-
rior 1 que, con su extremo inferior, estéd introducido en el
molde de rodete. El micleo 17 tiene un orificio pare el empal-~
me de una tuberia 21 para el medio de presidén, de modo que le
envuelte de goma puede ser dilatada mediante el medio de pre-
sién, de la misme maners y simulténeamente con la envuelta de

goma 5 del molde interior.
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Como medio eumxilisr pere la sujecibén de una jaula de

hierro de ermadure longitudingl y de hierros anulsres de arme—

dura entre los moldes compuestos interior y exterior estén }
previstos dos anillos sujetadores 22 y 23, entre los que estén

tendldos los hierros longitudinsles de srmedura 24 con unsa

cierta tensidn previe. Estos anillos se aplican contra los la-

dos exteriores del anillo terminal inferior 12 del molde exte-I
rior 2, respectivamente contre el anillo fijo l4. El anillo de!
sujecién 22 tiene superficie circunferenciselinterna formada
ebnicamente que corresponde a la superficie circunferenciel cé-
nice sobre el molde de rodete 3, y sirve por ello, ademds de
la fijacidén pare loe hierros longitudineles de ermadure 24,
también para el centredo del molde exterior en su extremo infel
rior en relacidén con el molde interior y con el molde de rode~
te. En el extremo superior del molde exterior 2 se sujete es-
te dltimo centrado iguelmente en relacidén con el molde inte-
rior 1, y esto mediante el anillo de sujecidn 23 por mediacidén
de un nimero de miembros distanciadores 25 entre este anillo
y el molde interior.

En el montaje de reunidn de todo el dispositivo pare
el vaciado de un tubo de manguito de hormigén con armedura pres
tensade se dispone en el molde exterior primersamente la jaula
de armedurea, gque se compone de los hierros longitudinales de
armadure 24 y de une armadurs 26 enular enrollaeda alrededor de
equellos, conjuntamente con los snillos sujetadores 22 y 23
empleando medios auxilieres eapeciéles‘Que gse encuentran fuere
del marco del modelo de utilidaed y por ello no se han desorito
aqui, llegendo & eplicarse en ellos los anillos 22 y 23 contra
el anillo terminal 12, respectivamente el anillo fijo l4. Lom
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hierros longltudineles de ermedurs obtienen en esto una tensidn
previa edecuada. Conjuntamente con la jaula de armedurs se ha-
ce descender después el molde exterior 2 sobre el molde inte~
rior 1 y el molde de rodete 3.

Al veciar se introduce la mase de hormigén desde arri-

be entre logs moldes 1 y 2 y se sacude. Cuando el tubo ha termis
nado de ser vaciado se aporta ague a presién entre el molde in%
terior 1 y la envuelta de gome 5, as{ como entre el molde 3 deé
rodete y le envuelte de gome 18, por 1o que se dilaten lss en-
vueltas de goma 5 y 18 y comprimen &l hormigén. Como el molde
exterior 2, por razén de las uniones de pernos bellesteantes
es eldstico entre sus mitades, la fuerza de presidn se recibe
por loe anillos anulares de armadura 26 & los que por ello se
les confiere una tensidn previe. En el extremo superior del

dispositivo se comprime el hormigén contra el anillo 14 ineléad

tico y obtiene por ello una superficie circunferencidl plena y
estance de didmetro exectemente determinedo. El hormigén puede
fraguar shora conservendo la presidn de egua.

Después de haber fraguado el hormigén puede descompo-
nerse le envuelta de gomae en sus partes. Como las envueltasg de
goma 5 y 18 se han contraido al cesar la presidn de agua, el
tubo de hormigdn quede libre y puede ser extraido.

El dispositivo segin el modelo de utilidad puede ser
constitufdo tembién de otro modo distinto al equi descrito,
8in que se sobrepase el marco del modelo de utilidad. Como eje?—

edecuado para grendes dimensiones'de tubo, el mismo puede es-
tar constitufdo también por més de dos partes y estar sujeto

unido por uniones elésticas.
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El presente modelo de utilidad comprende las piguien-
tes reivindiceacilones:

l.- Dispositivo para le gplicacidn en la febricacién
de tubos de menguito de hormigbn, con ermedurs pretensede, en -
un molde de vaciado, consistente en un molde exterior expansi-
ble y un molde interior principalmente rigido, con un forro
dilataeble por presién de liguido, que sirve pers la compresidn
del hormigén, que crea, en log exiremos de los tubos, superfi-
cies ajustedas entre si para el acoplamiento de los tuhos en-
tre sf, caracterizado porque el molde exterior expansible, en
aguel extremo en gue he de moldearse el extremo en punta del
tubo, termine dentro del extremo prdéximo del molde interior;
porque estd sujeto un anillo fijo sobre el mencionado extremo
del molde exterior circundando el mismo a ls parte extrema
mencionada del molde interior y formendo con su superficie in-
terior una superficle moldeasdora ineléatica para el hormigén,
¥ porque en el extremo opuesto del molde esté dispuesto un mol-

de de rodete que esté provisto de un forro dilateble por me-

dios de presién, cuyo didmetro es meyor que el forro del mol-
de interior y que estéd separado de este Wltimo. i
2.~ Pispositivo pare gplicacién en la febricacidn de
tubos de menguito de hormigén con ermedure pretenseds. |
Seglin me describe y reivindica en la presente memoria
descriptive y se idustra con los dibujos que a la miasma se
acompefian.
Consta este memoria de nueve hojas foliedas y escrites

e miquina por una sole de sus caras.

Medrid, a 15
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