
MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

M O D E L O  D E  U T I L I D A D  
en

E S P A Ñ A
por VEINTE años

a nombre de PENINSULAR MADERERA S.A., entidad eapañóla, 
estable o ida en Juan Bravo, 41, Madrid, por;

" UNA PUERTA ARMADA "

Esta solicitud se refiere a un nuevo 
modelo de puesta armada, es decir, compuesta por varias 
piezas reunidas de tal manera que se obtenga un conjun­
to resistente y ligero.
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La puerta en cuestión está formada por 

los tres elementos siguientes: caras, marco y alma que 
estudiaremos a continuación detalladamente.

Las caras, o partes vistas de la puerta, 
están formadas por dos chapas superpuestas con las direc­
ciones de las fibras formando ángulo recto, es deeir, que 
cada cara se compone de una hoja vista y de una contraho­
ja o chapa interior a cada cara, cuya dirección de fibras 
se cruza con la de la hoja exterior u hoja vista corres­
pondiente.

La calidad de estas caras de la puesta 
vendrá determinada por las condiciones en que la misma ha 
de instalarse. Asi, si la puerta ha de utilizarse con la 
madera barnizada a su color y sin formar dibujos, aprove­
chando únicamente el veteado natural de la madera, las 
partea vistas o chapas exteriores de las caras serán de 
una sola pieza y de primera calidad.

Por el contrario, cuando las partes vis­
tas de las oaras hapáe ir pintadas o cubiertas con un co­
lor opaco, dichas caras pueden hacerse por yuxtaposición 
de varias tiras de chapas de primera o segunda calidad.

Cuando para las partes vistas de las ca­
ras han de emplearse maderas que, como el castaño, nogal, 
etc. tienen fibras veteadas o incluso nudos que sirven pa­
ra la formación de figuras y dibujos, entonces las chapas 
superiores pueden formarse por el mismoiaietema de yuxta­
posición de tiras, cuidando de acoplar estaa conveniente­



mente para formar el dibujo o composición deseada.
Por el contrario, para la oontrahoja 

pueden utilizarse chapas de peor ealidad formadas por ti­
ras de traveseros que normalmente se rpoducen en toda fá­
brica de tableros.

Pasan-do ahora al marco de la puerta, o 
sea, a la armadura interior de forma rectangular que en­
cuadra la puerta, podemos decir que el mismo está forma­
do en general por dos montantes, una cumbrera y una sole­
ra. Los montantes, a su vez, pueden estar constituidos 
por dos listonas o por tres y la eumbrera y la solera es­
tarán ordinariamente formadas por dos listones para los 
que se escogerá la escuadría conveniente de acuerdo con 
el tamaRo de la puerta.

Los listones que forman el marco tendrán 
las direcciones de sus anillos formando un ángulo variable, 
es decir, que los montantee, cumbreras y soleras estarán 
constituidos por piezas que son parcialmente contralami­
nadas, lo que aumenta la estabilidad a los cambios de hu­
medad pues los distintos listones, dos o tres, que forman 
cada una de estas piezas, tienen distintos sentidos de 
formación.

A veces será conveniente que el margo, 
con su montante de dos listones, lleve canto de madera de 
la misma especie que forma la chapa exterior de la cara 
de la puerta. Esta cantonera se puede colocar sin preci­
sar el rechapado de la puerta, caso en el cual se nota,
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aunque en medida muy ligera la punta de unión en la cara 
y contracara de la puerta f otras veces, al poner el can­
to se rechaza la puerta, quedando la jdnta totalmente in­
visible por recubrirla la chapa exteriro de la cara. le 

5 unidn del canto puede hacerse por recubrimiento sencillo
por chapa o por unidn multimachihembrada, ajustada en el 
interior de las chapas de las caras.

Das esquinas del marco, no llevan ensam- 
blandura de ninguna clase y las cumbreras, soleras y mon- 

10 tantas van, sin encolar, puestas simplemente a tope, el
alma de la puerta está formada por tiras de chapa previa­
mente onduladas. Estas tiras se van poniendo de tal for­
ma que sean simétricas con relacidn a la linea que une los 
puntos de contacto de las mismas y son de dos tipos: de 

15 90 centímetros de longitud entre extremos y de 20 centí­
metros de longitud entre extremos. También existen en los 
puntos medios de los montantes unos tacos de refuerzo pa­
ra la colocaoidn di la cerradura asi como tiros tacos más 
pequeños que van en los espacios huecos que quedan en los 

20 puntos de contacto de las tiras con las sotaras y cumbre­
ras. Este interior, profusamente ahuecado, aligera con­
siderablemente la puerta, al mismo tiempo que la hace más 
aislante y con sus múltiplas y sinuosas lineas de apoye, 
le proporciona una gran resistencia y estabilidad.

25 Las "i"** consisten en tiras de madera
que sufren una operación de ondulación en una máquina con­
veniente que les da la forma deseada para el fin propuesto.
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Preparadas ye lea almas, ee procede e le superposición 
de lea lincee de producción siguiendo el orden: hoje de 
cere - contrahoja (traveseros) — marco.

A continuación se colocan los paquetes 
de tiras onduladas de 90 cms. (Si este es la longitud 
que corresponde el ancho de le puerta en el interior del 
merde, empezando simultáneamente por loe dos extremos de 
éste. Si, por le dimensión de largo de la puerta queda­
ra sin c&brir entre loe dos citados grupos de tires que 
se han colocado a partir de loa extremos alguna zona en 
la parte central de la puerta, este hueco intermedio se 
rellenará con los trozos da tiras onduladas proclamante 
cortadas de que hemos hablado anteriormente y que tienen 
un largo, por ejemplo, de 20 cms. A titulo de informa- 
oión podemos decir que una puerta de t,50 ms . puede lle­
var de 60 a 70 tiras.

Finalmente se colocan los tacos para 
las cerraduras y el apretado de las tiras; la contrahoja, 
previamente pasada por la encoladcra y- la hoja.

Con esto queda la puerta armada y pre­
parada para la prensa. Después de prensadas, las puer­
tas calientes se apilan para su enfriamiento y para el 
endurecimiento final de la cela.

Una vez fraguada la cola, se procede a 
dar a la puerta las medidas reales, procediendo para ello 
a cantearla.

Canteada la puerta, pasa a las lijaduras

- 5 -



5

1 0

15

20

2$

con lo que la puerta queda teóricamente terminada, no que­
dando pendiente más que el repaao en el taller de ebanis­
tería, donde ae corrigen todoa los defectos que puedan 
presentar las caras volviendo, si es necesario, a las pren­
sas para rechazar los defectos encentrados.

Cuando la puerta ha de llevar un vacia­
do central para poner cristales a  otros adornos es nece­
sario colocar un segundo marco interior que limitará el 
contorneo de dicho hueco. Este vaciado se hace con sierras 
circulares de diámetros apropiados.

Queda, por último, áa operación de po- 
ber a la puerta cantoneras de la misma clase de madera 
que la de las caras. Si esto se hace por si sencillo sis­
tema de cubrir los cantos con una chapa basta encolar es­
ta con aprieto lateral y  fraguado de la cola eon radiofre­
cuencia.

SI la cantonera es del tipo machihem­
brado, se tiene que efectuar en una tupi haciándose el 
encolado y fraguado también por radiofrecuencia. Ambas o- 
peraciones han de hacerse antes del lijado.

El dibujo adjunto represante en su úni­
ca figura una vista de frente de la puerta eon partes 
arrancadas para mostrar su interior. En este dibujo, 1 
es el marco,2 son las tiras onduladas que componen el al­
ma y 3 es la hoja vista de la cara y 4 es la contrahoja 
de la oara opuesta.

Para una perfecta comprensión conviene
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remitir al lector de cata Memoria a laa descripciones 
da laa solicitudes de Patente de Introducción que, por 
"Hi procedimiento para la fabricación de puertas armadas" 
y "U^a instalación para la fabricación de puertas arma­
das*, se presentan en esta misma fecha y al mismo nombre 
que la presente.

- N O T A -

Los puntes que como característica se 
presentan para que sean objeto de la presente solicitud 
de Modelo de Utilidad, en Espaüa por VEINTE años, son 

10 los siguientes*
13.—  una puerta armada que se caracteri­

za porque consta en combinación de: un marco cuyos ele­
mentos están sujetos por grapas, un alma dispuesta entre 
los elementos del marco y compuesta por una pluralidad 

15 de tiras onduladas, independientes entre si, y una eon-
trahoja o chapa interior, cuyos sismantes están todos 
reunidos por encolado do las caras sobfe los elementos 
del marco y los cantos de las almas.

23.- Uha puerta armada.
20 Tal y como se ha descrito en la Memoria
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que anteceda, representada pop ei dibujo que ae acompaña 
y para los fines que ae han especificado.

la presente Memoria consta de ocho ho­
jas escritas a máquina por una adía de sus caras.

Madrid, (^1 Oft T9M) 
P. A.
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