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Correspondiente a un MODELO DE UTILIDAD, cuyo registro se

golicita por veinte afios,

A fgvor de

-DsVieente GOMEZ MARTIN y D.José ALONSO HERRERO,
de nacionalidad.espaﬁola.

Regidentes en VALENCIA.-Dr.Zemenof, 20

por:

“MECHERO PERFECCIDNAIO"
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Los mecheros mon objeto de un uso continuado y no siem-~

pre son empleados con trato suave, sino gque por el contrario,t

estén expuestos a golpes por oaide y en definitiva, han de
estar fabricados de un modo resistente paras que su vida ses
duradlera y eficaz.

Esto no oeurre con loeg mecheros o encendedores normal-
mente utilizados los cuales tienden a presentar un objeto

més bien de presentacién y viste que de resultado préctico.

Aed existen verdaderas joyas, tanto por los materiales emplea»'

dos en su construccién, como por el trabajo y esmerada pre-
gentacién., Estos mecheros, sin embargo, adolecen des un grave
defécto ¥y eB el de que su funcionamlento es muy deficiente,
por lo que en le préctica no pueden utilizarse, por lo cusal

resultan objetos inservibles y solamente pueden ser llevados

como piezas de lujo u ornsmentacién, ya que no como elementosi

précticos.
E]l defecto primordiael de un encendedor estribe en las
soldaduras de sue piezas, que por ser de reducido tamefic re-—

guieren unss soldaduras muy pequeflas ¥y por tanto su firmezs

es limitada y susceptible de separarse cuando recibe un gol- |

pe violento.

En primer luger, la piegza porta rueda, es decir, la
pleza que he de sufrir més por su mayor empleo, en los me-
cheros actueles, va como ge indice, soldads & le base sopor=- |

te, por lo gue con el continuo empleo y la fuerze que es ne~

cesaric imprimir a la rueda para que sl frotar le pledra pro—z

duzca la chispa que ha de encender la mecha, es la primers

que sufre desperfectos y acaba por desoldarse del lugar de
emplezaniento.

Pengando en esta deficlencia y el medio eficaz de co~

rregirla, se ha estudiado un sistema sumamente eficez. y que |
resulta més econdmico en la fabricacién de encendedoreg pues §
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el sistema de soldadura, eparte de las deficienclas apuntadas;
encarece la fabricacién de este producto por la necesgidad de
la menipulacién por obrercs especislizedos, en primer lugar

y después por el elevado coste de la materia utilizeda para
goldar, bien sea plata, o estafio,

En le presente memoria se describe el modelo de utilidad
cuyes carescteristices representan una novedad en este tipo
de elementos, mejorédndolos notablemente y sbaratando su fa-
bricaciﬁn.

Exteriormente el modelo puede adoptar las formas més di-:
versas y estar adornado con dibujos caprichosos, bien de tipoi%
geométrico, o bien, grabado, sstampado, etc., etc., y en la “

hoja de dibujos adjunta a esta memoris se ha representado

T

gréficamente, a tftulo de ejemplo préctico, pero sin que sig-
nifique limitecién en cuanto a forma, taﬁaﬁo, dibujos, eta.

un tipo de encendedor de los llamados comunmente "de bizco~-

£
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cho", con objeto de faeilitar la labor interpretative del

registro.

La novedad que introduce el mechero objeto de la presenp?%
te memoria es ls de carecer de soldaduras, ya que la pieza
porta-rueda o tige va fijada e la base soporte por medioc de
un roecedo précticado en el esplrrago a introducir en lg
oquedad‘cilindrica roscada correspondiente a su localizacidn,
con lo'cual, la fijaci&n eg perfecta. El espérrego o plezsa
que se introduce en el ocuerpo interior del mechero y gue con-
tiene el muslle regorte de apriete de la piedra, lleva unos
resaltes latersles planos que sirven pare facilitar el aprie-
te de la rosca con la pieza tize por medio de alicates, o
cualquier otra pequefie herramisnta.

Aginmismo constituye una novedad la boce de sallda de
mecha, gque en el modslo est&.practicada por embuticién en la

misme base superior del cuerpo centrel del mechero, lo que
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representa un ahorro de material y al propio tiempo evite
igualmente la soldadurse de la pleza como ocurre con los me-
cheros actuslmente existentesm.

Todo cuanto anteriormente se ha egpecificado de un modo

general, queds debidamente detallado en cuento sigue & conti-
nueeién, para lo cusl es necesario tomar como referencis los
dibujos de la hoja adjunta, sobre los que se hace la debide
descripeién citadas

La fige 1% representa una seccién longitudinal del mode~
lo y una vista en planta‘superior del mismo, desprovisto de
le pileza tepa.

La fig. 28 corresponde & una vista seccionada de le pia-—T
za tiza o porta rueda con el aapérrago de alojamiento del

muelle resorte y tuerca inferior de eierre.

£

La fig. 3% representa un ejemplo de tapa e igualmente
la fig. 48 tiene esa misma representacidn.
La pieza superior o tapa (1) que en el tipo de mechero

a que ee estd haciendo referencia encsja a preeidédn sobre un

rebaje en &ngulo recto practicado sobre la pieza base (2) ainf

gque ello sea privetivo de este modelo, el cual pueds adoptar

T

cualguier otra forma, como enteriormente se ha indicado.
Le; base superior del cuerpo principal (4) lleva practi-
cado un orificic en el que se aloja el esphrrago (5) consti-

tufldo por un tubo eilindrico que se ensanche por medio de un
rebaje en &ngulo recto que dan lugar a dos cares o superfi-
cies planes (6) dispuestas enfrentadsmente,.,En el interior d&@i
cilindro corregpondiente g este ensanchemiento queda formadas f
le caevided cilfndrica (7) de elojamiento de la piedre que é?
girve de pedernal pera el encendido. :
Les caras iﬁteriqres de la cavidad cilfndrica (7) ven

roscadas y sobre el las se ajuste la rosca practicada'en el

exterior de le superiicie cilindrica correspondiente & la
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pleza. (8) que soporta la rueds dentada (9) caracterfstica de %
éste tipo de objetos. | é

Lg piedra pasa por el interior del cilindro (8) para ser |
friccionada por la rueds dentade (9). La presién necesaria |
para reslizar esta operascién, la produce el muelle (10) colo=-
cado en el interior del tubo (5) por el ajuste del tornillo
(11) que ocierra la sslida extrema inferior del cilindro (5).

& distancia conveniente para producir lsa rapida,combus-
tian, va dispueste la boca de salida de mecha (12) de forma
66nica‘y producida por embuticién de le base superior (4) del é
mechero.

Las figuras 3# y 48 corregponden a dos ejemplos distin- |
tos de tapa (13) constitufde por un rayado longitudinal produ~

cido por estampacién, adoptendo exteriormente la forma rectan~

guler con base superior en forme ligeramente eliptica y é&ngu-

los redondeados.

T T R

Asimismo, la pieza (14) adopta la misma forma que la

gnterior y el dibujo representado es caprichoso.

Suficientemente descrito el modelo, resta solamente ra- g

tificar lo ya indicado sobre la forma exterior y dibujos exor—

N

nativos del moddl 0 que pueden ser variables, siendo caracte-
risticas sustenciales y por tanto, objeto de reivindicaecién,
las correspondientes g la forme de sujecién de la pieza porta %

rueda y el sistema de obtencién de la boeca de salida de mecha.

OV i e it et ol

REIVINDICACIONES

18).~-"MECHERO PERFECCIONADO", caracterizado porque el
orificic de salids de la megha eﬁ el cuerpo central esté prac-{
ticado por punzonado sobre la hase superior del mismo, produ- i

ciéndose un tronco de cono gin solucién de continuidad algu-

ne con el cCuerpo.




28),-"MECHERO PERFECCIONAIO", segtn la reivindicecién
anterier, éaracterizado porgue ei soporte de la piedrsg y
rusde del mechero van dispuestos roscados ds forma que apri-ré
130 = sionan entre sf a la base superior del cusrpo; sujeténdose
gl mismo por roscado del espérrago macho, saliente del puen-
te de rueda, en el orificio corresponéiente al conducto don-
de se aloja el resorte de pregsidén y en su basge inferior, el
tornillo de ajusts correspondiente.
135~ 3#),~""MECHERO PERFECCIONATOY.
| La.présente memorie dascripiiva consta de seig hojas
foliadag y mecenogrefiadas por una sola cara, componiendo un

totel de clento treinta y ocho lineas, incluldas éstas.
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